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VITABLOCS® Materiat

VITABLOCS to fabrycznie sporzadzone bloczki z ceramiki
skaleniowej o strukturze drobnoczasteczkowej do wykonywania
wktadéw, naktadéw, licowek i koron, ktdre podlegaja obrébce
réznymi systemami CAD/CAM. W poréwnaniu z materiatami
CAD/CAM innych firm, bloczki VITABLOCS to kombinacja
materiatow skaleniowych oraz struktury mikroczasteczkowej,
ktora jest odporna na efekt chipping-u i posiada czynnik abrazji
zblizony do naturalnej substancji zeba. Materiat mozna fatwo
polerowac.

0d 1990 z pierwszej drobnoczasteczkowej ceramiki dentystycz-
nej VITABLOCS zostato wykonanych ponad 30 milionéw uzu-
petnien, ktére potwierdzity swa przydatnosc¢ kliniczng na catym
Swiecie. Wskaznik przezywalnosci to w przypadku koron 97%
po pieciu latach, a w przypadku wktadéw po 9 latach 95,5% lub
84,4% po 18 latach - dotyczy standardu ztota (patrz strona 51).
Zwiaszcza znakomite spojenie adhezyjne miedzy ceramikg i
pozostatg substancja zeba, to rezultat fatwego i skutecznego
wytrawiania powierzchni wewnetrznej uzupetniert wykonanych
zmateriatu VITABLOCS.

0d 2007 znajdujq sie na rynku warstwowane pétfabrykaty
VITABLOCS TriLuxe forte, ktore cechuje zréznicowana
intensywnos¢ koloru. VITABLOCS RealLife znajduja sie

w handlu od 2010.

VITABLOCS TriLuxe forte i RealLife zostaty stworzone na bazie
ceramiki Mark II. Dzieki specjalnej technologii produkji

w jednym bloczku zawarto dyfuzje optyczng i efekt biatej
fluorescendji ceramiki Mark Il oraz zréznicowane poziomy
nasycenia (Chroma), oraz odmienne stopnie przeziernosci.
Dzigki tym wiasciwosciom, bloczki znacznie sie roznia od
monochromatycznych VITABLOCS Mark I1. Przy pomocy

Zdj. 1: Zdjecie powierzchni VITABLOCS (elektronowa
mikroskopia skaningowa, powiekszenie x 1000),
lewa strona jest wypolerowana, prawa strona
wytrawiona - 60 sek. W tym przypadku dzieki
homogenicznemu podziatowi faz krysztatéw
i szkfa, jest wyraznie widoczny réwnomierny
wz0r retencyjnego wytrawienia.

tych materiatéw mozemy odtworzy¢ wszystkie cechy
charakterystyczne, jak indywidualna kolorystyka, przeziernos¢

i intensywnos¢ koloru spotykane w naturalnym uzebieniu. Dzigki
tym cechom umozliwiamy wiasciwg integracje wykonanego
uzupetnienia z reszta substancji zeba lub pozostatym uzebieniem
w jamie ustnej. Ten efekt zostat najbardziej uwydatniony

w materiale VITABLOCS RealLife, ktéry znakomicie nadaje sie do
sporzadzania wysoce estetycznych uzupetnien zebow przednich:
struktura bloczkéw odpowiada sferycznie zakrzywionemu jadru
zebiny, ktdre jest otoczone pfaszczem szkliwa i odpowiada
naturalnej morfologii zebéw przednich.

VITABLOCS sktadaja sie ze skaleni naturalnych, takich jak
skaler potasowy i skaleri sodu. Zalety naturalnego skalenia -
poréwnujac je z innymi materiatami ceramicznymi - to wysoki
stopien czystosci oraz szeroki zakres temperatury topnienia.
Srednia wielkos¢ ziarna wykorzystywanych surowcow wynosi
przecietnie okoto 4 um. Dlatego mikrostruktura spieczonych
VITABLOCS sktada sie z drobnych frakgji krystalicznych, ktdre
sq bardzo rownomiernie osadzone w otaczajacej je szklanej
matrycy. Wyjatkowa struktura drobnoczasteczkowa (patrz
zdjecie) ceramiki oraz fabryczny proces spiekania, pozwalaja na
tatwe polerowanie nowego uzupetnienia. Materiat uzupetnien
wykonanych z VITABLOCKS posiada czynnik abrazji zblizony do
naturalnego szkliwa. Dzieki strukturze drobnoczasteczkowej,
szkodliwy efekt , papieru Sciernego” wzgledem antagonistéw
zostaje wyeliminowany.

Wysoki stopien przeziernoéci VITABLOCS gwarantuje

w wiekszosci przypadkéw klinicznych bardzo dobrg integracje
kolorystyczna z reszta uzebienia bez dodatkowej charakteryzadji
kolorystycznej.

Wymdg dobrej obrobki maszynowej zostaje spetniony przez
VITABLOCS w szczegdlnym stopniu. Maszynowa obrébka,
niewielkie zuzycie narzedzi w trakcie procesu frezowania CAM
oraz dodatkowa obrébka w jamie ustnej przez stomatologa
dokonana diamentowami instrumentami rotacyjnymi (korekta
ksztattu) daje sie przeprowadzi¢ fatwo i z wielka precyzja.




VITABLOCS® Dane techniczne

Sktad chemiczny*
Tlenki Si0, Al,0, Na,0 K,0 Ca0 Ti0,
Proporcje ciezaru w % 56-64 20-23 6-9 6-8 0,3-0,6 0,0-01

Chemiczne elementy (tlenki), ktore pojawiaja sie w znikomej koncentraji i stuzg przyktadowo do barwienia materiatu,

nie zostaty tutaj wyszczegdlnione.

* Ww. wartosci skfadu chemicznego s3 zalezne od danej partii produktu.

Dane fizyczne*
Wiasciwosci | Jednostka miary Wartos¢
WRC (25-500°C) 10K 9,4+0,1*
Gestos¢ g/cm? 2,4+0,5%
0Odpornos$¢ na zginanie (Schwickerath) (IS0 6872) MPa 136 +20
Zakres transformagji °C 780-790*

* Wskazane wartosci techniczno-fizyczne s3 standardowymi wynikami pomiaréw, ktére wykonano przy pomocy przyrzadéw
i prébek materiatéw znajdujacych sie w posiadaniu firmy VITA.
W przypadku probek wykonanych w inny sposéb lub pomiaréw wykonanych innymi przyrzadami, mozna spodziewac sie

innych wynikéw.




VITABLOCS® Zastosowanie

Zastosowanie

Materiat VITABLOCS przeznaczony jest do wykonywania
wktaddw, naktadéw, pétkoron, koron, endokoron na trzonowce,
jak rowniez licowek, jezeli zagwarantowane sg nastepujace
kryteria:

* Normy i funkce

* wszystkie wymagania dotyczace cementowania adhezyjnego
przy zastosowaniu uznanych i wiasciwie stosowanych
systeméw adhezyjnych szkliwo/zebina (Total Bonding).

W przypadku duzych uzupetnien oraz w celu kolorystycznej
charakteryzacji powierzchni, nalezy przeprowadzi¢ napalanie
glazury lub farbek VITA AKZENT Plus. Poréwnanie strona 29 ff.

A\ Wskazéwka:

Leczenie stomatologiczne i stosowanie uzupetnien
protetycznych wiaza sie z ryzykiem jatrogennego uszkodzenia
twardych tkanek zeba, miazgi lub tkanki migkkiej jamy
ustnej. Stosowanie uzupetnier stomatologicznych i systeméw
cementujacych powoduja ogdlne ryzyko pooperacyjnej
nadwrazliwosci. Niezastosowanie sie do instrukcji obrébki
produktéw nosi ryzyko niewtasciwego uzytkowania materiatu,
uszkodzenia materiatu z nieodwracalnymi szkodami,
uszkodzenia tkanki twardej, miazgi oraz miekkiej tkanki jamy
ustnej.

Zakres zastosowania ceramiki skaleniowej o strukturze drobnoczasteczkowe;j:

Warianty materiatu VITABLOCS VITABLOCS VITABLOCS

Zastosowanie Mark 11 TriLuxe forte RealLife
u “ n Wkiady ° o) O

u Naktady [ O O

u Table Top o O O

‘) Licowki O [ o

u Endokorona* O O O

‘ Korona na zab przedni O [ o

n Korona na zab boczny O O O
m ir;}l:g;r: gl;cowa w VITA Rapid Layer ° ° _

@ :zalecane QO jest mozliwe * tylko trzonowce




VITABLOCS® Przeciwwskazania:

Przeciwwskazania:

Informacje ogélne

* w przypadku niewystarczajacej higieny jamy ustnej

* w przypadku niedostatecznych wynikéw dotyczacych
preparadji

* w przypadku niedostatecznej ilosci substancji twardej zeba

* w przypadku zbyt matej ilosci miejsca

Nadczynnos¢

* U padgjentéw, u ktérych zdiagnozowano dysfunkcje
stawu skroniowo-zuchwowego, takie jak "bruksizm"
i "szczekoscisk", nie zaleca sie stosowania uzupetnien
z materiatu VITABLOCS. Absolutnym przeciwwskazaniem
jest stosowanie uzupetnien z VITABLOCS u pacjentéw
z parafunkcjami i zebami martwymi.

Endokorona na przedtrzonowcu

* /e wzgledu na niewielka powierzchnie adhezyjna oraz
delikatny przekrdj poprzeczny korzenia, endokorony na
przedtrzonowce nie s wskazane.

Mosty

* Materiat VITABLOCS jest drobnoczasteczkowa ceramika
skaleniowa, ktdra wykazuje ograniczong wytrzymatos¢
okoto 150 MPa, materiat nie nadaje sie do wykonywania
monolitycznych (monoceramicznych) mostow.

N\ Wskazéwka: zgodnie z VITA Rapid Layer Technology
materiat VITABLOCS stuzy tylko do maszynowej produkgji
struktur licujacych, do 4 punktéw, osadzanych na podbudowy
z tlenku cyrkonu.

Nalezy zwrdcic szczeg6lng uwage na informacje zawarte

w instrukji obrébki 1740.

Podbudowy petnoceramiczne

* Materiat VITABLOCS nie stuzy do wykonywania pobuddéw
petnoceramicznych. Dlatego ceramika VITA VM 9 stuzy tylko
do indywidualizagji, a nie do petnego licowania czapeczek
z tych materiatéw (poréwnanie wskazéwka na stronie 28)




VITABLOCS® Paleta bloczkow — kolory i rozmiary

Ceramika skaleniowa o strukturze drobnoczasteczkowej

Oznaczenie Wielkos¢ w mm Wielkoéc" Kolory
(axbxc) opakowania
VITABLOCS® Mark Il /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
18 8x8x15 5 - IM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
110 8x10x15 5 - IM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
112 10x12x15 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
114 12x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-40/19* 15,5x 19 x 39 2 - TM1C | TM2C - 2M2C | - - |3M2C| - -
VITABLOCS® TriLuxe forte /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
TF-12 10x12x15 5 - - | 1M2C - 2M2C | - - |2mM2C| - -
TF-14 12x14x18 5 - - | 1M2C - 2M2C | - - |3M2C| - -
TF-14/14 14x14x18 5 - - | 1M2C - 2M2C | - - |3M2C| - -
TF-40/19* 15,5x19x 39 2 - - | 1M2C - 2M2C | - - |3mM2C| - -
VITABLOCS® RealLife /VITA SYSTEM 3D-MASTER®
RL-14/14 14x14x18 5 OMIC | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C| - - |3M2C| - -
VITABLOCS® Mark Il / VITA classical A1-D4®
18 8x8x15 5 A1C | A2C | A3C - - - - - - -
110 8x10x15 5 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
112 10x12x15 5 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
114 12x14x18 5 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte / VITA classical A1-D4®
TF-12 10x12x15 A1C | A2C | A3C | A35C - - - - - -
TF-14 12x14x18 A1C | A2C | A3C | A35C - - - - - -
TF-14/14 14x14x8 A1C | A2C | A3C | A35C - - - - - -
*Dla Rapid Layer Technology
b
R ——— < >
a c




VITABLOCS® Paleta bloczkow — kolory i rozmiary

VITABLOCS® Mark Il w kolorach 10 VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C 4M2C
VITABLOCS® Mark Il
w 10 kolorach VITA classical A1-D4°

A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C c2C C3C D3C
I I i

VITABLOCS® TriLuxe forte VITABLOCS® TriLuxe forte
w 3 kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER® w 4 kolorach VITA classical A1-D4®

1M2C 2M2C 3M2C A1C A2C A3C A3,5C

I I

VITABLOCS® Reallife
w 6 kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER®

oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 3M2C




VITABLOCS® Proces produkgji Step-by-step

Gabinet stomatologiczny

Laboratorium techniki
dentystycznej

VITA Produkty

Ustalanie koloru zeba

VITA Easyshade V

VITA Toothguide 3D-MASTER
VITABLOCS Guide 3D-MASTER
VITA Linearguide 3D-MASTER

Preparacja zehéw
opga
Ustalanie koloru kikuta

wycisk

wykonanie modelu

Proces CAD/CAM

VITABLOCS Mark I
VITABLOCS TriLuxe forte
VITABLOCS ReallLife

Jfl

o)

£}

€ € <K€K £

Obrdbka, kontrola na modelu
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VITABLOCS® Proces produkgji Step-by-step

Gabinet stomatologiczny

Laboratorium techniki
dentystycznej

VITA Produkty

Opcja. charakteryzacja kolorystyczna

Indywidualizacja/glazurowanie

VITA AKZENT Plus farbki/glazura

VITA VM 9 ESTHETICKIT
VITA FIRING PASTE
(strona 19-36)

Cementowanie adhezyjne

Wytrawianie ceramiki
Silanizacja

Wytrawianie szkliwa/zebiny
system adhezyjny
kompozyt cementujacy

7el zabezpieczajacy przed
tlenem

VITA ADIVA FULL-ADHESIVE
LUTING SET
(strona 36-39)

Dopasowanie

drobne korekty morfologiczne
okluzja i artykulacja

politura ostateczna

diamentowa pasta polerska
VITA Karat

zewnatrzustnie

(strona 48)

VITA




VITABLOCS® Ustalanie koloru zeba

Wiasciwy dobdr koloru to klucz do wykonania estetycznego i naturalnego uzupetnienia.
Doboru koloru dokonujemy po oczyszczeniu zebéw i przed ich preparacja lub na zebach
sgsiednich.

Uwaga na wynik koloru ostatecznego wptyw ma wybrany kolor VITABLOCS oraz kolor
oszlifowanego kikuta.

Do okreslenia koloru i doboru wtasciwych VITABLOCS, znakomicie nadaje sie specjalny
VITABLOCS Guide 3D-MASTER, ktérego probki koloréw s3 monochromatyczne bez
kolorystycznej charakteryzacji i wykonane z oryginalnej ceramiki Mark II.

W przypadku wykonywania uzupetnieni z materiatéw VITABLOCS TriLuxe forte lub
RealLife, nalezy sugerowac sie kolorami VITABLOCS Guide, poniewaz wydrukowany
na bloczku kolor podstawowy odpowiada odcieniowi koloru danych prébek koloréw.

Urzadzenie VITA Easyshade V dzieki "trybowi - bloczek" umozliwia cyfrowy dobér koloru
bloczka.

12



VITABLOCS® Preparacje i grubosci warstw ceramicznych

A\ Wskazéwka: obszerne oméwienie tematu praparacji zebow pod
uzupetnienia petnoceramiczne znajda Pafistwo w broszurze pt.
"Aspekty kliniczne w uzupetnieniach petnoceramicznych" nr 1696.

Wktady

Grubo$¢ warstwy ceramicznej pod najgtebiej potozong bruzda powinna wynosic co
najmniej 1,5mm. Grubo$¢ warstwy ceramicznej w obszarze cie$ni miedzyguzkowej
wynosi co najmniej 1,5 mm. Zaleca si¢ stosowanie preparacji skrzynkowej

z wykluczeniem obrzeza.

Nalezy unikac ostrych brzegéw na rzecz zaokraglonych segmentéw ubytku,
szczegdlnie w obszarze dna ubytku.

Grubos¢ ceramik
Powierzchnia zujaca: minimalna grubo$¢ 1,5 mm
Obszar cie$ni miedzyguzkowej: minimalna grubos¢ materiatu 1,5 mm

Kat otwarcia >10°

Naktady

Grubos¢ ceramik
Powierzchnia zujaca: minimalna grubos¢ 1,5 mm
Obszar guzkow: minimalna grubos¢ materiatu 2,0 mm




VITABLOCS® Preparacje i grubosci warstw ceramicznych

Licowki

Grubosc¢ ceramik

obszar sieczny: 0,5-0,7mm
powierzchnia wargowa: 0,5mm
obszar szyjkowy : 0,2-0,3mm

Wykluczy¢ "rynny" w przestrzeni miedzyzebowej

Warianty preparagji brzegu siecznego w przypadku licowek

Redukgja brzegu siecznego Sciety w kierunku podniebiennym
(droga wprowadzenia w kierunku siecznym)

Redukgja brzegu siecznego, jednakze od strony wargowej fagodny brzeg preparadji
(droga wprowadzenia uzupetnienia od strony policzkowej)

Granica preparacji wychodzaca od brzegu siecznego, jezeli pozostata struktura zeba
wynosi co najmniej 1,5 mm

14



VITABLOCS® Preparacje i grubosci warstw ceramicznych

Korony

Pod korony petnoceramiczne wykonujemy preparacje ze stopniem pétokragtym lub

ze stopniem o zaokraglonym kacie wewnetrznym. Okrezna gtebokos¢ obszaru
szlifowanego wynosi 1,0 mm. Pionowy kat preparacji powinien wynosi¢ co najmniej 3°.
Wszystkie przejscia od powierzchni osiowych do zujacych lub siecznych nalezy
zaokragli¢. Réwnomierne i gtadkie powierzchnie s bardzo korzystne dla catej
preparacji. Wykonanie Wax-up i przedlewu silikonowego w celu kontroli wykonanych
preparacji, mozemy wykorzysta¢ w dignostyce i ocenie klinicznej nieodpowiednio
spreparowanych zebdw.

Ustalenie granicy preparacji na zebie
Fizjologiczne przyzebie oraz nowe uzupetnienie petnoceramiczne - to dazenie do
osiggniecia naddziastowej granicy preparagji.

W celu uzyskania wiasciwej estetyki, nalezy czasami pogtebic brzeg preparadji.

Projektowanie i wykonanie poddzigstowego brzegu preparacji nalezy wykluczac.

preparacja ze stopniem pétokragtym

WyraZna preparacja ze stopniem pétokragtym

Preparacja schodkowa lub schodek z zaokraglonym brzegiem wewnetrznym




VITABLOCS® Preparacje i grubosci warstw ceramicznych

Grubos¢ ceramik w koronach

Sukces kliniczny korony z VITABLOCS, to uwzglednienie nastepujacych grubosci

ceramiki:
10mm : Korony odcinka przedniego
>10mm|
/ Grubos$¢ ceramik

\ U / Brzeg sieczny: minimalna grubos¢ materiatu 1,5 mm
| \I / okreznie: minimalna grubos¢ materiatu 1,0 mm
! 7 Brzeg korony: 1,0 mm
.\'\/
>15mm

z15mm _ Korony odcinka bocznego

Grubos¢ ceramik

Obszar guzkow: 1,5-2,0mm

Powierzchnia zujagca:  minimalna grubos¢ 1,5 mm

okreznie: minimalna grubo$¢ materiatu 1,0 mm
Brzeg korony: 1,0 mm

16



VITABLOCS® Dopasowanie pracy

Konstrukcja CAD, frezowanie ksztattu
Doktadne wskazéwki znajda Pafistwo w instrukgji uzytkownego systemu CAD/CAM.

Koricdwke usuna¢ diamentem lub odciac tarcza.

Nastepnie stworzy¢ politure na powierzchniach miedzyzebowych. Nieréwnosci
i nadwyzki na brzegach usuna¢ delikatnie elastycznymi tarczami, stosujac niskie obroty.

Nastepnie delikatnie dopasowac uzupetnienie na modelu.

A\ Wskazéwka: uzupetnienia z materiatu VITABLOCS nie moga by¢ dodatkowo
obrabiane frezami, poniewaz moga one uszkodzi¢ ceramike tworzac mikrorysy.
Nalezy:

o W celu konturowania uzupetnienia stosujemy diamenty o delikatnym nasypie
drobnoziarnistym (40 um).

o Najlepiej wykonac politure szczotkami do plerowania oraz diamentowa pastg
polerska VITA Karat.

o Korekty przeprowadzamy przy nieznacznym nacisku i jezeli to mozliwe stosujac
chtodzenie woda.




VITABLOCS® — Charakteryzacja przy pomocy farbek
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Charakteryzacja kolorystyczna / indywidualizacja

W uzupetnieniach o wysokich wymaganiach estetycznych z materiatéw VITABLOCS,
prace nalezy charakteryzowa¢ i indywidualizowac farbkami.
Do Paristwa dyspozycji oddano 2 rézne koncepdje:

o (harakteryzacja przy pomocy farbek VITA AKZENT Plus (patrz strona 20)

¢ Indywidualizacja masami ceramicznymi VITA VM 9 (patrz strona 28)

Wymogi piecow do napalania ceramiki

W celu przeprowadzenia charakteryzacji farbkami i masg glazury oraz indywidualizaji
ceramika VITA VM 9 wymagane sa piece do napalania ceramiki jak np. VITA SMART FIRE,
VITA VACUMAT 6000 M lub VITA V60 i-Line.

VITA SMART.FIRE to specjalny piec do pracy w gabinecie.W tym urzadzeniu
przeprowadzamy proces krystalizacji, napalanie glazury, niewielkie korekty we
wszystkich materiatach Chairside (do wykonywania uzupetnief natychmiastowych).
Wybér materiatu i start programu odbywaja sie w jednym etapie. W celu wykonania
prostego napalania, zainstalowano idealnie dobrane do materiatéw programy.
Dzieki kompaktowej budowie, piec mozna ustawi¢ i uzytkowac w kazdym gabinecie.

VITA VACUMAT 6000 M jest piecem sterowanym automatycznie za pomocg
mikroprocesoréw. Znakomicie nadaje sie do napalanie wszystkich materiatéw
ceramicznych znajdujacych sie na rynku dentystycznym. Piec cechuje znakomita jakos¢
i estetyka. Urzadzenie gwarantuje maksymalng jakos¢ napalania ceramiki, pewna
obstuge i komfort uzytkowania. Nowatorski dizajn, wystepuje w obudowie ze stali
szlachetnej lub w obudowach ze stali lakierowanej. Uzytkownik ma do wyboru szes¢
koloréw. Do pieca mozna podtaczyc rézne panele sterowania, jak np. VITA vPad comfort
lub VITA vPad excellence.

Piec ceramiczny VITA V60 i-Line to wysoka jakos¢ i niezawodno$¢ firmy VITA

w przystepnej cenie. VITA V60 i-Line skupia sie na dwéch zasadniczych aspektach,
czyli fatwosci obstugi i znakomitym napalaniu ceramiki potaczonym z wieloletnim oraz
nienagannym uzytkowaniem urzadzenia.

Uzyskaj wiecej informagiji!
www.vita-zahnfabrik.com
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VITABLOCS® — Charakteryzacja przy pomocy farbek

Charakteryzacja przy pomocy farbek VITA AKZENT Plus

Uzupetnienia odcinka uzebienia przedniego, dzieki zastosowaniu techniki malowania,
mozna bardzo dobrze ucharakteryzowac. Szczegélnie wtedy, kiedy mamy do czynienia
z powierzchniowymi przebarwieniami. w przypadkach zebéw bez wyrazistych obszaréw
przeziernych i o nieznacznych cechach wewnetrznych.

/\ Wskazéwka: gruba warstwa farby blokuje przeptyw swiatfa i prowadzi do
nienaturalnego wygladu uzupetnienia.

W przypadku nowych past VITA AKZENT Plus, ktdrych cecha jest bardzo dobra
przeziernos¢, w trakcie naktadania efektow kolorystycznych na wyfrezowany bloczek
ceramiczny VITA Mark I1, nie mozna ich jeszcze whasciwie oceni¢, w petni widoczne sg
one dopiero po procesie napalenia.

W celu charakteryzacji farbkami ceramicznymi mozemy zastosowac 3 rézne warianty:

1. VITA AKZENT Plus PASTE KIT
zawiera 19 farbek w pascie (Tabela koloréw patrz strona 49) do szybkiej i prostej
charakteryzacji w gabinecie:

* do szybkiej aplikacji, gotowe do uzytku pasty o jednorodnej konsystencji posiadajace
homogeniczng pigmentacje.

¢ mozliwos¢ wzajemnego mieszania w celu uzyskania indywidualnych efektéw
kolorystycznych

* mozliwo$¢ rozcieczania lub powtérnego wymieszania.

2. VITA AKZENT Plus POWDER KIT
zawiera 19 farbek (tabela koloréw patrz strona 49) w proszku do charakteryzagji
powierzchniowej:

Sterowanie konsystencja dzieki indywidualnemu dawkowaniu ptynu.

* Farbki w proszku mozna dodac do mas ceramicznych, w celu uzyskania wtasciwego
odcienia (domieszka farbki w proszku powinna wynosi¢ maks. 5%).

o Wszystkie masy AKZENT Plus mozna mieszac ze sobg w dowolny sposéb.

* Znakomita elastyczno$¢ i wydajno$¢ zastosowania dzieki nieograniczonej dacie
waznosci.

3. VITA AKZENT Plus SPRAY KIT
Szczegélnie przydatna w uzupetnieniach monolitycznych z materiatu VITABLOCS.
Glazura i lazurowe farbki w sprayu s3 gotowe do uzycia i tatwe do aplikacji.

e réwnomierne naktadanie
e ukierunkowane napylanie bez utraty materiatu dzieki nowej, specjalnej gtowicy

pylacej

A\ Wskazéwka: zaréwno w przypadku VITA AKZENT Plus PASTE, jak rowniez mas
VITA AKZENT Plus POWDER, napalanie farbek i glazury mozemy przeprowadzi¢
réwnoczesnie oszczedajac czas.




VITABLOCS® — Charakteryzacja przy pomocy farbek

Postepowanie Step-by-Step na przyktadzie VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS*

Korona z materiatu VITABLOCS bezposrednio po wyfrezowaniu ksztattu.
Sprue usunac diamentem lub odcia¢ elastyczng tarcza.

Jezeli to konieczne, dopasowac korone na modelu.
Do obrébki uzywamy delikatnych diamentéw. Ceramike nalezy obrabia¢ na mokro.

W celu analizy ksztattu i tekstury powierzchni mozna natozy¢ marker tekstury,
a nastepnie zoptymalizowac poprzez whasciwe szlifowanie.

/\ Wskazéwka: przed kazdym procesem napalania wykonang
teksture nalezy doktadnie oczy$ci¢ wytwornica pary w celu unikniecia
przebarwier w ceramice.

Po obrdbce, korone nalezy oczyscic z pytu i zattuszczen wytwornicg pary lub przy
pomocy alkoholu. Prace trzymamy peseta. (np. Smart Clip, firma. Hammacher)
lub ewentualnie Pick-up Sticks (firma Hager & Werken).

Wybrana farbka AKZENT Plus EFFECT STAIN POWDER zostaje rozmieszana
z AKZENT Plus POWDER FLUID do odpowiedniej konsystencji i intensywnosci.

Dodatkowo mozna doda¢ AKZENT Plus FINISHING AGENT czyli mase lazury
w celu podniesienia lub obnizenia stopnia intensywnosci.

* Nalezy zwréci¢ szczegéIng uwage na wskazéwki producenta, zawarte w instrukcji obrébki nr 1925 VITA AKZENT Plus.
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VITABLOCS® — Charakteryzacja przy pomocy farbek

Na powierzchnie uzupetnienia zostaje natozona cienka warstwa farbki.

Najpierw malujemy powierzchnie miedzyzebowe.

Uwypuklony efekt brzegu siecznego osiggamy dzieki zastosowaniu VITA AKZENT Plus
EFFECT STAIN ES 11 niebieski i ES 12 szaro-niebieski. Dodatkowe efekty kolorystyczne
mozemy imitowac dzieki zastosowaniu odpowiednich mieszanek koloréw. W celu
kontroli wynikéw, mozna je poréwnywac z probkami kolornikdw VITA Toothguide
3D-MASTER lub VITA classical A1-D4.

Poréwnaj tabele na stronie 23/24.

Ucharakteryzowane uzupetnienie zostaje umieszczone na nosniku do napalania,
a nastepnie wypalone w piecu VITA VACUMAT.

W celu napalenia glazury préznia nie jest wymagana.

Zdj. lewe Wyglad uzupetnienia po pierwszym procesie napalenia.

Nastepnie zostaje natozona cienka, kryjaca warstwa glazury (VITA AKZENT Plus GLAZE).
W trakcie naktadania glazury mozna jeszcze przeprowadzi¢ mate korekty kolorystyczne.

Opdja:

Nastepnie mozemy przeprowadzi¢ proces napalania farbek i glazury AKZENT Plus GLAZE.
W razie potrzeby mozna powierzchnie uzupetnienia pokry¢ AKZENT Plus GLAZE,

a nastepnie nadac uzupetnieniu cechy indywidualne farbkami VITA AKZENT Plus.

Po napaleniu glazury, uzupetnienie mozna dodatkowo wypolerowa¢ mechanicznie.
W celu uzyskania wysokiego potysku metoda mechaniczng mozna zastosowac
Dia-Glace, Fa. Yeti lub polerska paste diamentowa VITA KARAT (tylko do uzytku
zewnatrzustnego).
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e VITABLOCS s dostepne jedynie w ograniczonej liczbie koloréw, jednak istnieje
mozliwos¢ reprodukcji koloréw przy pomocy farbek VITA AKZENT Plus wg tabelki
przyporzadkowania (patrz strona 26).

¢ Nalezy pamietac, ze zarowno monochromatyczne VITABLOCS Mark I, jak réwniez
wielobarwne VITABLOCS TriLuxe forte i RealLife, ktdre nie s3 warstwowane tak jak
zeby w kolorniku 3D-MASTER Toothguide lub VITA classical A1-D4 nie s3 identyczne
z kolorami bloczkéw - patrz VITABLOCS Guide. Ten czynnik nosi dodatkowe
oznaczenie "(" przy oznaczeniu koloru na danym bloczku.

/\ Wskazéwka: nie naktadamy za grubych warstw farbek. Jezeli nie jest sie pewnym
koloru to w zasadzie mozemy zastosowac 2 cykle napalania utrwalajacego farbki.

* Tym bardziej istotnym staje sie w tym systemie whasciwy dobdr koloru bloczka,
w celu odtworzenia naturalnego koloru zebéw pacjenta. Wyfrezowane uzupetnienie
jest nosnikiem koloru podstawowego i dlatego dominuje w ostatecznym efekcie
pomalowanej pracy. Dzieki procesowi malowania uzyskujemy wtasciwe niuanse
w danych odcieniach.

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Tabela przyporzadkowania VITABLOCS Mark Il do VITA AKZENT Plus PASTE
w procesie charakteryzagji.

Mieszamy dang ilos¢ wg wskazéwek znajdujacych sie w tabeli. Wybrane ilosci
umieszczamy koto siebie na ptytce do mieszania, nastepnie mieszamy pedzelkiem
uzyskujac paste. W ten sposéb uzyskujemy indywidualne i wiasciwe odwzorowanie
koloru.

e Malowanie VITA AKZENT Plus BODY STAINS rozpoczynamy od szyjki do
maksymalnie 2/3 dtugosci zeba posuwajac sie do obszaru szkliwa.

e W ten sposéb brzeg sieczny i szkliwo posiada czysty kolor bloczka. Zabieg ten
wystarczy w kazydym przypadku, aby dodatkowo uzyskac dobry efekt przeziernosci
stosujac kolory szkliwa mas EFFECT STAINS.

* Proporcje poszczegélnych sktadnikow koloréw, zalezne sa takze od grubosci korony
lub licéwki. Zaleca sie trzymanie prébki koloru VITA SYSTEM 3D-MASTER Toothguide
koto danego uzupetnienia w trakcie naktadania koloru. W ten sposéb utatwiamy
sobie dopasowanie naktadanego koloru.
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G VITA SYSTEM Kolor . ' ’ )
s e 3D-MAST.ER VITABLOCS Iu'b Mieszanie koloréw w celu charakteryzacji
Toothguide VITABLOCS Guide
0 oM1 oM1C tylko masa glazury GLAZE, natozyc cienka warstwe
1 M1 M1C BS5 ES12/ES13
1 M2 M2C 2/5BS01+2/5BS03+1/5ES13,ES 12
2 2L1,5 2M1C 2/4BS 04+ 1/4BS 02 + 1/4 BS 01 + odrobine ES 13
2 2125 2M2 2/5BS 02 + 2/5BS 04 + 1/5 BS 03
2 2M1 2M1 3/4BS 05 + 1/4 ES 13 + odrobine ES 07
2 2M2 2M2 1/2BS 03 + 1/2 BS 04, szkliwo 1/2ES 12 + 1/2 ES 13
: oo | LRI b s
2 2R1,5 2M1 3/5BS 05+ 2/5BS 03 + 1 czubek pedzla ES 13
2 2R2,5 2M2C 2/5BS 05+ 2/5BS 03 + 1/5BS 02
3 3L1,5 3M1C 2/5BS 04 + 2/5BS 05 + 1/5 ES 07 uwzglednic kolor bloczka
3 3125 3M2 2/5BS 04 4 2/5 BS 02 + 1/5 ES 07 uwzgledni¢ kolor bloczka
3 3M1 3M1C 2/4BS 05+ 1/4ES 07 + 174 ES 13 + 1 czubek pedzla ES 06
; an | L S el
3 3M3 3M3C 2/4BS 02+ 1/4BS 03 + 1/4BS 04 + 1 czubek pedzla ES 07
3 3R1,5 3M1C 4/5BS 05 + 1/5 ES 07 + je 1 czubek pedzla ES 06
3 3R2,5 3M2C 2/4BS 05+ 1/4BS 03 + 1/4 ES 07
Kolor szkliwa Mi,eszank'a zES12,ES13i ES' 10. Dot}/czy wsz'ystkic'h'koloréw,
ktére maja na celu wywotanie efektow przeziernosci
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VITA classical
Tabela przyporzadkowania VITABLOCS Mark Il do VITA AKZENT Plus PASTE w procesie charakteryzagji.

Mieszamy dang ilos¢ wg wskazéwek znajdujacych sie w tabeli. Wybrane ilosci umieszczamy kofo siebie na ptytce do mieszania,
nastepnie mieszamy pedzelkiem uzyskujac gotowg paste. W ten sposdb uzyskujemy indywidualne i wkasciwe odwzorowanie koloru.

/\ Wskazéwka: malowanie VITA AKZENT Plus BODY STAINS rozpoczynamy od szyjki, poprzez cata dtugo$¢ zeba, posuwajac sie do
obszaru szkliwa.

Kolor zebéw pacjenta VIT?:::)CS Mieszanie koloréw w celu charakteryzacji
Al 4/5BS 04 + 1/5 BS 03; szkliwo: 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13; mamelony: ES 03
B A1C 2/3 BS 04+ 1/3 BS 02; szkliwo: 2/3 ES 13 + 1/3 ES 12;
mamelony: ES 2 lub 1/2ES2 +1/2 ES 03
C1 3/5BS 04+ 1/5ES7 4 1/5ES 13; szkliwo: ES 13 czysty lub 1/2 ES7 + 1/2 ES 02
v A2C 3/5BS 05+ 1/5BS 02 + 1/5 BS 03; szkliwo: 2/3 ES 02 + 1/3 ES 12;

efekty: ES 02 ES 05

2/4BS 05+ 1/4BS 02+ 1/4BS 03 + 1 czubek pedzla ES 6;
A3 A3C szkliwo: 2/3ES 13 +1/3ES 12;
efekty: z mieszanka koloru podstawowego lub ES 02 i ES 06

1/2BS 05 + 1/2 BS 04 + 1 porzadny czubek pedzla z réwng iloscig BS 02, BS 03,
ES 071 matym czubkiem pedzla ES 13;

szkliwo: ES 13 + 1 czubek pedzla ES 01 biaty + troche masy glazury.

W przypadku monochromatycznego podtoza rozjasnia strefe szkliwa.

A35 A3,5C

2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4ES 07 + 1 czubek pedzla BS 03;

szkliwo: ES 12 + 1 czubek pedzla ES 01 biaty + domieszac troche masy glazury,
rozjasnia monochromatyczne podtoze. Jak podwyzszyc stopien szarosci:
domieszac troche ES 13

A4 A4C

B2 B2C 1/2 BS 03 + 1/2 BS 04; szkliwo: 1/2ES 12+ 1/2ES 13

2/3BS 02+ 1/3BS03 + 1 czubek pedzla, ES 04 ES 05. catosciowo natozyc cienka warstwe
barwnika, poniewaz podtoze zawiera juz kolor podstawowy:

szkliwo: 1/2 ES121i1/2 ES 13 z odrobing masy glazury + 1 maty czubek pedzla

ES 01 biaty, jezeli wymagane jest rozjasnienie danego obszaru.

B3 B3C

3/4BS04+1/4ES07

szkliwo, opcja 1: odrobing masy glazury wymieszac z bardzo niewielkg iloscia ES 01

C2 c2C i zastosowac jako szkliwo. ten czynnik rozjasnia;

szkliwo, opcja 2: wymieszac ES 13 z 1 czubkiem pedzla ES 01 biaty i odrobing masy glazury,
redukuje rozjasnienie i delikatnie uwypukla szaros¢

2/3 BS 04 + 1/3 ES 07 + 1 czubek pedzla BS 02 i 1 minimalny czubek pedzla ES 14;

c3 c3c szkliwo: opcja 1i 2 jak w przypadku koloru (2

C4 C3C 2/4ES07 + 1/4BS 04 4 1/4BS 05 + 1 czubek pedzla BS 03 i ES 14

2/4BS 05+ 1/4BS 04 + 1/4ES 07 (+ 1 czubek pedzla ES 06, jezeli wymagany jest

D3 D3C . -
intensywniejszy kolor
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Proces napalania VITA AKZENT Plus w VITA VACUMAT

Temp. . Wl ol temp. okoto o préznia
podgrze.°C|  min. min. °C/min. °C min. min.
Utrwalanie natozonych farbek 500 4.00 4.23 80 850 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus POWDER i SPRAY 500 4.00 5.37 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 500 6.00 5.37 80 950 1.00 -
Proces napalania VITA AKZENT Plus w VITA SMART.FIRE
Temp. . Wl ol temp. okoto o préznia
podgrze.°C|  min. min. °C/min. °C min. min.
Utrwalanie nafozonych farbek 480 4.00 437 80 850 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus POWDER i SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
VITA AKZENT Plus PASTE 480 6.00 5.52 80 950 1.00 -

| A Wskazéwka: aktualne parametry napalania znajda Panistwo w panelach sterowania

VITA

-
TP
B

Opdja:
VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY moze by¢ alternatywa dla VITA AKZENT Plus GLAZE
lub AKZENT Plus GLAZE PASTE.

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY mozna napylac ( jest to fatwy do zaaplikowania proszek
ceramiczny) na ceramike w uzupetnieniach petnoceramicznych i metaloceramicznych,
jak np. nakfady, licdwki, korony i mosty, ktérych temp. spiekania jest > 800°C.

Mozemy przeprowadzi¢ proces napalania farbek i glazury wraz z AKZENT Plus GLAZE
SPRAY.

/\ Wskazéwka: w celu wykluczenia napylania glazury na powierzchnie uzupetnienia,
ktére beda podlegaty cementowaniu (powierzchnie podstawy wkfadéw, powierzchnie
wewnetrzne koron i licowek), zaleca sie stosowanie VITA Firing Paste, z ktérej
nalezy sporzadzi¢ indywidualny no$nik do napalania. W razie niezastosowania
indywidualnych nosnikéw moze dojs¢ do pogorszenia dopasowania uzupetnienia.
Patrz instrukcja uzytkowania i obrobki materiatu strona 31. Poza tym glazure nie
mozna dostatecznie wytrawi¢ kwasem fluorowodorowym.
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A\ Wskazéwka: glazure VITA AKZENT w sprayu nalezy przed uzyciem koniecznie
wstrzasnac (okoto 1 min.) Kuleczka (mieszalnik) musi by¢ wyraznie styszalna.

Masy VITA AKZENT Plus Spray napylamy w odstepie 10 - 15 cm od obiektu. Napylamy
réwnomierng warstwe na catos¢ utrwalonych farbek.

Optymalne wyniki osiggamy przyciskajac spryskiwacz skokowo, czyli z przerwami.

W celu kontroli grubosci juz napylonej warstwy glazury, nalezy pomiedzy
poszczegdlnymi etapami napylania robic przerwy na ulatnianie sie rozpuszczalnika.
Jednorodna warstwa to cienka, kryjaca powtoka w kolorze biatawym (GLAZE, GLAZE LT)
lub czerwonawym (BODY). W razie potrzeby nalezy powtdrzy¢ napylanie.

| A\ Wskazéwka: przy pomocy suszarki mozna przyspieszy¢ odparowanie.

W przypadku wiekszej ilosci uzupetnien nalezy przed kazdym napyleniem kilkukrotnie
wstrzasnac butelka.

Najlepsze wyniki osiggamy stosujac 2 do 3 warstw glazury.
Uzupetnienie ustawic¢ na nosniku do napalania prac.
/\ Wazna wskazoéwka: ze wzgledu na powstajacy pyt

w czasie napylania, nalezy stosowa¢ maseczke i okulary ochronne. @

Dodatkowo nalezy wiaczy¢ wyciag.

Proces napalania VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY w VITA VACUMAT

—

Temp. —_ 7 27 temp. préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 4.00 5.37 80 950 1.00 -

Proces napalania VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY w VITA SMART.FIRE

—

Temp. — 77 77 temp. préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

A\ Wskazéwka: aktualne parametry napalania znajda
Panistwo w panelach sterowania

Wyglad uzupetnienia po charakteryzacji farbkami
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VITABLOCS® Indywidualizacja ceramika VITAVM«9

Indywidualizacja koron odcinka przedniego

oraz licowek masami VITAVM 9

VITA VM 9 to drobnoczasteczkowa ceramika skaleniowa, ktérej WRC wynosi
9,0-9,2-10°- K. Materiat stuzy do licowania koron i podbudéw pod mosty z
tlenku cyrkonu czesciowo stabilizowanego itrem (Y-Zr0,), jak np. VITA YZ oraz do
indywidualizowania wyszlifowanych uzupetnien z bloczkéw (drobnoczasteczkowa
ceramika skaleniowa) o WRC (20 — 500°C) wynoszacym okoto 9,4 - 10 - K.

e VITABLOCS Mark Il

, y ¥ * VITABLOCS TriLuxe forte
- L o
C « VITABLOCS Reallife

Do indywidualizaji stosujemy materiat VITA VM 9 ESTHETICKIT for VITABLOCS
(nr. BVOEKCV2) z wybranymi masami VITA VM 9 oraz odpowiednim osprzetem.

o VITA VM 9 posiada wiasciwosci refrakgji (zatamania Swiatfa) i zdoIno$¢ odbicia Swiatta,
g "*. ; ktdre s3 cechami charakterystycznymi dla naturalnego szkliwa. Zastosowanie mas
|8 fluorescencyjnych i opalizujacych, umozliwia wykonywanie uzupetnien protetycznych
o podwyzszonych walorach estetycznych i indywidualnych. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage na wskazéwki producenta zawarte w instrukgji obrébki VITA VM 9 nr 1190.

Zaréwno ceramika podstawy uzupetnienia jak réwniez ceramika licujaca wykazuja
strukture drobnoczasteczkowa, a wiec wszystkie restauracje z VITABLOCS
indywidualizowane ceramika VITA VM 9 wykazuja cechy naturalnego szkliwa.

Przeciwwskazania:
VITA VM 9 nie moze by¢ stosowana do petnego licowania czapeczek z materiatu
VITABLOCS, poniewaz bloczki te nie nadaja sie do wykonywania podbuddw.

/\ Wazna wskazowka: w celu uzyskania pewnego wyniku klinicznego nalezy
wyfrezowane uzupetnienia jeszcze przed indywidualizacja ceramika VITAVM 9
redukowac w takim zakresie, aby nie zostaty przekroczone wskazane minimalne
grubosci $cianek uzupetnienia. Patrz wskazdwka na stronie 7. Redukcje mozna
przeprowadzi¢ przy pomocy oprogramowania CAD.

Licowki

W celu unikniecia znieksztatcenia uzupetnienia w trakcie napalania ceramiki

VITA VM 9, minimalna grubos¢ scianek licéwki powinna wynosi¢ 0,5 mm (patrz. str. 15).
W tym przypadku zalecamy zastosowanie materiatu VITA Firing Paste.
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Postepowanie Step-by-Step na przyktadzie korony odcinka przedniego
Frezowanie uzupetnienia o petnych ksztattach anatomicznych.

Sprue zostaje usuniety diamentem. Przedwczesne kontakty we wnetrzu uzupetnienia
zostaja delikatnie usuniete. Mezjalne i dystalne punkty kontaktowe podlegaja kontroli.

Nieopracowana korona po wyfrezowaniu na modelu roboczym przed procesem
Cut-Back.

Przygotowanie
W celu uzyskania odpowiedniej ilosci miejsca dla warstwy szkliwa, nalezy
w uzupetnieniu odcinka przedniego zredukowac obszar sieczny przy pomocy diamentu.

A\ Waina wskazéwka: uzupetnienia z materiatu VITABLOCS nie moga
by¢ dodatkowo obrabiane frezami z twardego metalu, poniewaz moga
one uszkodzi¢ ceramike tworzac mikrorysy.

Prace obrabiamy pod niewielkim naciskiem stosujac chtodzenie woda
(turbnina ze zraszaczem).

W trakcie morfologicznej redukgji uzupetnienia, nalezy wykluczy¢ ostre podcienie

i wciecia w celu eliminadji ostabienia ceramiki bazowej. Minimalna grubos¢
materiatu bazowego nie moze by¢ przekroczona (patrz pordw. strona 13).

Po obrébce, korone nalezy doktadnie oczyéci¢ wytwornica pary lub alkoholem.
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VITA

Opdja:
Charakteryzacja przy pomocy farbek VITA AKZENT Plus

Uzupetnienia z VITABLOCS charakteryzujemy farbkami VITA AKZENT Plus tylko
zewnetrznie. Po morfologicznej redukgji np. bruzd lub mamelonéw mozemy na
wybrane obszary natozy¢ odpowiednia farbke i utrwali¢ (patrz tabela napalania),
oczywiscie przed indywidualizacja masami VITA VM 9. Nawet w cienkich warstwach,
mozemy uzyskac wewnetrzne efekty kolorystyczne w uzupemnieniu.

"Program utrwalania natozonych farbek"

Zalecany proces napalania w VITA VACUMAT

Temp. - 7 Pl temp. - préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 4.00 4.22 80 850 1.00 -
Zalecany proces napalania w VITA SMART.FIRE
Temp. _ Pl Pl temp. g préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
480 4.00 437 80 850 1.00 -

/\ Wskazéwka: aktualne parametry napalania znajda
Panstwo w panelach sterowania

/\ Wazna wskazéwka: w celu wlasciwego usieciowania powierzchni i przed
natozeniem mas VITA VM 9, nalezy zwilzy¢ zredukowane uzupetnienie ptynem do
modelowania (VITAVM MODELLING LIQUID).

od struktury bazowe;.

Naktadanie VITA VM 9 MAMELON

Pominiecie zwilzenia powierzchni moze doprowadzi¢ do odejscia napalonej ceramiki
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Przyporzadkowanie szkliwa

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Naktadanie VITA VM 9 ENAMEL

Kolor bloczka oM1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C aM2C
Szkliwo ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL END

VITA classical A1-D4
Kolor bloczka A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C C2C C3C D3C
Szkliwo ENL ENL ENL END END END END END ENL END

Gotowe warstwy uzupetnienia gotowe do ,napalenia indywidualnych cech”.
Uzupetnienie po indywidualizacji umiesci¢ na nosniku do napalania.

Licéwka: potozy¢ na wacie zaroodpornej. W przypadku stosowania waty zaroodpornej
nalezy podnies$¢ koricowa temperature napalania o okoto 10-20°C
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Zastosowanie VITA Firing Paste

Zastosowanie

w11 VITA Firing Paste to fabrycznie przygotowana masa ogniotrwata do wykonywania
e indywidualnych nosnikéw do napalania stosowanych w technice prac
petnoceramicznych i metaloceramicznych. Materiat umozliwia pewne osadzenie
obiektu na nosniku do napalania, stuzy do stabilizacji uzupetnien z ceramiki ttoczonej
nie posiadajacych podbudowy oraz optymalnego rozprowadzenia ciepta. Po procesie
napalenia, materiat VITA Firing Paste mozna tatwo usunac.

Zastosowanie

VITA Firing Paste aplikujemy z nadwyzka do wnetrza uzupetnienia lub na powierzchnie
wewnetrzng bezposrednio ze strzykawki, a nastepnie ostroznie umieszczamy na
no$niku do napalania.

glinu, i dlatego w trakcie usuwania utwardzonej pasty nalezy zatozy¢
maseczke ochronng i stosowac wyciag.

Alternatywa: usunac pod biezaca woda. Pozostate resztki usuwamy
w ptuczce ultradZwiekowej. Nie piaskowac!

Przeczytaj uwagi na temat niebezpiecznych substangji strona 51.

/\ Wazna wskazéwka: VITA Firing Paste zawiera wtokna krzemianu @

"1. Napalanie indywidualizacjz VITAVM 9"

Zalecana temperatura napalania VITAVM«9 w VITA VACUMAT®

Temp. - 7 Pl temp. - préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 749 55 930 1.00 749

Zalecany proces napalania w VITA SMART.FIRE

Temp. _ 7 P temp. g préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10

A\ Wskazéwka: aktualne parametry napalania znajda
Panstwo w panelach sterowania

W przypadku stosowania VITA Firing Paste zalecamy podniesienie temp. napalania
VITAVM 9 0 okoto 10 — 20°C w stosunku do wskazéwek zawartych w instrukgji obrébki
materiatu VITAVM 9.
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Uzupetnienia po indywidualizaji i procesie napalania

Ukonczenie pracy
Dokonac ostatecznej obrébki uzupetnienia politura mechaniczna z diamentowg pasta
polerska (KARAT Diamantpolierpaste, VITA).

/\ Wazna wskazowka: W czasie obrobki materiatu wiaczy¢ wyciag
i stosowac maseczke przeciwpytowa.

Okulary ochronne sg nieodzownym rekwizytem przy obrdbce ceramiki. @

W razie potrzeby mozna catg powierzchnie pokry¢ VITA AKZENT Plus GLAZE, AKZENT
Plus GLAZE SPRAY, VITA AKZENT Plus GLAZE LT lub VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT.

W celu uzyskania réwnomiernego potysku, nalezy przed procesem glazury cata prace
opracowa¢ gumka.

Gotowa praca na modelu po napaleniu glazury.

W celu analizy ksztattu i tekstury powierzchni mozna natozy¢ marker tekstury,
a nastepnie zoptymalizowac poprzez whasciwe szlifowanie.

/\ Wskazéwka: przed kazdym procesem napalania nalezy natozony marker
doktadnie usuna¢ wytwornica pary w celu unikniecia przebarwien w ceramice.
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Zalecany proces napalania w VITA VACUMAT

Temp. . Pl P temp. - proznia
podgrze.°C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Program utrwalania natozonych farbek VITA AKZENT Plus 500 4.00 4.22 80 850 1.00 -
1. Napalanie indywidualizacj z VITAVM 9 * 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
2. Napalanie indywidualizacj z VITAVM 9 * 500 6.00 7.38 55 920 1.00 1.38
GLAZEPOWDER FINSHNG AGENToWDER | 0 | 400 | 815 | B0 w0 | o
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 500 4.00 5.15 80 950 1.00 -
GutlzaEp;Es?E/g L?fﬂT;LYI:TGAAEIEﬁiN;AP;;IE o0 6.00 515 80 90 100 B
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -
Napalanie korekcyjne z VITAVM 9 COR 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40
*W przypadku stosowania VITA Firing Paste zalecamy podniesienie temp. napalania VITA VM 9 0 okoto 10 — 20°C. **niskotopliwa (low temperature)
Zalecany proces napalania w VITA SMART.FIRE
Temp. . Vad Wl temp. o préznia
podgrze.°C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Program utrwalania natozonych farbek VITA AKZENT Plus 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
1. Napalanie indywidualizacj z VITA VM 9 * 480 6.00 8.10 55 930 1.00 8.10
2. Napalanie indywidualizacj z VITAVM 9 * 480 6.00 8.00 55 920 1.00 8.00
GLAZE POWDER I/i?hi?ﬁljmg scinTowpgh | ‘0 | 400 | 52 | 80 | S0 | w0 | -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
GszaEPst"T'E? ANSNG AGENTPasTE | 280 | 600 | 582 | w0 | 0 | 1o | -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT** POWDER 480 4.00 3.45 80 780 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT** SPRAY 480 4.00 345 80 780 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT** PASTE 480 6.00 3.45 80 780 1.00 -
Napalanie korekcyjne z VITA VM 9 COR 480 4.00 5.00 60 780 1.00 5.00

*W przypadku stosowania VITA Firing Paste zalecamy podniesienie temp. napalania VITA VM 9 o okoto 10 — 20°C. **niskotopliwa (low temperature)

| A Wskazéwka: aktualne parametry napalania znajda Pafistwo w panelach sterowania
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Jakos¢ napalonej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania Obja§nien e param etrow na pa lania:
zastosowanego przez uzytkownika, tzn od typu pieca, potozenia czujnika termometry-
cznego, podktadki do napalania prac ceramicznych oraz od rozmiaréw danej pracy.

Temp. podgrze. °C Temperatura startu prog.
Nasze zalecenia techniczne zwiagzane z temperaturami napalania, ktdre polecamy Paristwu

(niezaleznie od wskazéwek, ktdre Parstwo przeczytali lub zastosowali praktycznie), (zas podsuszania w min. czas zamykania komory pieca

zostaty sprawdzone w czasie wieloletnich badan i doswiadczen oraz zastosowania. I
Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wskazowki. —_— . .
el (zas podgrzewania w min.
W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia
przezroczystosci oraz potysku nalezy wiasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Vol Wzrost temperatury w stopniach Celsjusza na min.
Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ceramiki ma wyglad powierzchni danego
uzupetnienia po napaleniu. Temperatura, ktora wyswietla display pieca ma znaczenie okoto temp. °C Temperatura koficowa
drugorzedne.
- (zas podtrzymywania temperatury koricowej
Préznia w min. (zas podtrzymywania prézni w min.

VITA VM 9 ESTHETICKIT for VITABLOCS

Zawartos¢ asortymentu

llos¢ |Zawartos¢| Materiat

VITABLOCS Mark Il 3D-MASTER Sample Set

12g | WINDOW WIN

129 | NEUTRALNT

129 | ENAMEL ENL, END

129 | EFFECT PEARLEP1

129 EFFECT ENAMEL EE1, EE10

129 | EFFECTOPALEO2

129 | EFFECT CHROMAECT, EC4

12¢g | MAMELON MM2

49 VITA AKZENT Plus GLAZE Paste

49 VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT Paste

1
1
1
2
1
2
1 129 | CORRECTIVE COR1
1
2
1
1
1
1

Instrukcja obrébki materiatu

Osprzet
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VITABLOCS® Masy uzupetniajace VITAVM«9 ESTHETICKIT for VITABLOCS

VITAVM«9 EFFECT ENAMEL

— zastosowanie w catym obszarze szkliwa, odpowiednik
naturalnych koloréw szkliwa

— masy przezierne, w ktérych wystepuja wszystkie efekty
naturalnego szkliwa - uniwersalne zastosowanie

—tworzenie naturalnych efektéw gtebi

C )
@@

EE1

biatawy-przezierny

EE10

niebieski

EFFECT
ENAMEL
VITAVM.9

: @
>

J*

-

-
w
w

VITAVM«9 EFFECT PEARL

— przeznaczone tylko i wytacznie do tworzenia efektéw
na powierzchni uzupetnienia (mas nie nalezy mieszac
z naktadang warstwa)

— optymalnie - w uzupetnieniach imitujacych wybielone
zeby ,bleached”

EP1

niuanse w pastelowo-zéttym

EFFECT
PEARL
VITAVM.9

>

}-

-
-

o
w

VITAVM»9 EFFECT OPAL

— stuzy do wywotania opalizujacych efektéw,
ktdre spotykamy w bardzo przeziernych zebach
u dzieci i mtodziezy

E02

opal, withish biatawy

EFFECT
OPAL
VITAVM:9

S
e

f

-
-

o
w

VITAVMs9 EFFECT CHROMA

— masy Modifier o intensywnych kolorach

— do uwydatnienia koloru wybranych obszaréw zeba

— indywidualne sterowanie stopniem jasnosci w obszarze
szyjkowym, dentyny oraz brzegu siecznego

JU

EC1

biaty

EC4

delikatny cytrynowo-z6tty

EFFECT
CHROMA

VITAVM.9 /?

>

f

-
-

EC

VITAVM«9 MAMELON

—masy o wysokim stopniu fluorescendji, przeznaczone
do zastosowania wewnatrz brzegu siecznego

— stosujemy do charakteryzacji obszaréw miedzy
szkliwem i dentyna

MM1

ciepty z6tto-brazowy

P

£ MAMELON |
= 2lviTavm.9

2: ®
v

VITAVM«9 CORRECTIVE

—masy o obnizonej temperaturze napalania (800°C)
przeznaczone do wykonywania korekt po napaleniu
glazury

— w trzech odcieniach dla obszaréw:
szyjki, zebiny i szkliwa

gu0

COR1

neutralny

COR2

bezowy

COR3

brazowy

.,-—\

I CORRECTIVE '
o

- I VITAVM:9
ols ;
Ol

>
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VITABLOCS® Cementowanie adhezyjne

Cementowanie adhezyjne

Dzisiaj dostepnych jest na rynku bardzo duzo cementujacych
materiatow adhezyjnych. Nastepujacy opis przedstawia
przyktadowe procedury.

We wszystkich systemach prawidfowe stosowanie zgodne
zinstrukgiami producenta, ma zasadnicze znaczenie dla
powodzenia klinicznego.

Do cementowania adhezyjnego uzupetnien z materiatu
VITABLOGS, stosujemy $wiattoutwardzalny - lub podwéjnego
utwardzania kompozyt hybrydowy jak np. VITA ADIVA F-CEM,
przy zastosowaniu uznanych i wiasciwych systeméw
adhezyjnych szkliwo/zebina (Total Bonding). W przypadku
zastosowania twardszych kompozytéw, w celu zmigkczenia
stosujemy ultradZwigeki lub podgrzanie materiatu.

Wytacznie do koron mozemy zastosowac samo-adhezyjny
kompozyt cementujacy VITA ADIVA S-CEM lub RelyX
Unicem 2 (firma. 3M ESPE).

/\ Wskazéwka: uzupetnienia z ceramiki krzemianowej jak
VITABLOCS nie mozna cementowac tymczasowo, poniewaz nie
beda odpowiednio stabilne w jamie ustnej. Ryzyko peknigcia!

Zasadniczo metody dotyczace cementowania adhezyjnego
wktaddw, naktaddw, koron i licowek nie roznig sie. Jednak nalezy
w trakcie cementowania licéwek i koron zwrdci¢ uwage na pare
waznych czynnikéw:

* W przypadku cementowania cienkich licowek, nalezy
zrezygnowac ze stosowania kompozytowych cementéw
podwdjnie utwardzanych, poniewaz po zwigzaniu nastepuje
lekkie przebarwienie (odcien z6tty). Zaleca sie stosowanie
Swiattoutwardzalnych cementéw kompozytowych.

* Przyklejenie minipedzelka (Microbrush) $wiattoutwardzalnym
bondingiem do licéwki, to nic innego jak wykonanie
trzymadetka, ktére wspomaga wiasciwe osadzenie
uzupetnienia.

Wrhasciwe umocowanie przeprowadzamy palcami w celu
stworzenia réwnomiernego nacisku na uzupetnienie.

Korony nalezy cementowac adhezyjnie, kompozytem
o zdolnosciach ptyniecia i podw6jnym utwardzeniu
(w zaleznosci od grubosci warstwy).
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VITABLOCS® Cementowanie adhezyjne

Step-by-step opis na przyktadzie wktadu koronowego

Pielegnacja zeba
Préba uzupetnienia, kontrola dopasowania wizualnie i manualnie.

Opracowany ubytek sptukiwac przez 30 s, osuszac przez 20 s.
osuszenie (suche pole operacyjne - koferdam, waciki, wateczki podjezykowe,
poduszki $liniankowe.

Wytrawic substancje zeba preparatem VITA ADIVA TOOTH-ETCH
(35% zelu kwasu fosforowego), przez 20 sekund.

Osuszac przez 20 s. Wytrawiona powierzchnia powinna wykazywac biata,
nieprzezroczysta powierzchnie.

Aplikacja systemu adhezyjnego (np. VITA ADIVA T-BOND). VITA ADIVA T-BOND I/1I
wmasowac (przez 30 sekund) w powierzchnie, suszy¢ dmuchawka 15 sekund,
utwardzac 20 sekund. Nastepnie powtérnie wmasowac (przez 30 sekund)

w powierzchnig, suszy¢ dmuchawka 15 sekund i utwardzac 20 sekund.

Kondycjonowanie uzupetnienia
Przed osadzeniem uzupetnienia, nalezy odttusci¢ powierzchnie etanolem.

VITA ADIVA CERA-ETCH (5% kwas fluorowodorowy w postaci zelu) natozy¢ na
powierzchnie wewnetrzna.

(zas wytrawiania: 60 sekund

| A Uwaga: nalezy zwr6ci¢ uwage na karte charakterystyki na stronie 50/51.
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VITABLOCS® Cementowanie adhezyjne

Catkowite usuniecie resztek kwasu przy pomocy sprayu (przez 60 sekund)

lub kapieli w ptuczce ultradZzwigkowej. Nastepnie suszy¢ przez okres 20 sekund.
Nie szczotkowac - niebezpieczenstwo zanieczyszczenia! Po wytrawieniu,
powierzchnie wykazuja biatawo-nieprzezroczysty kolor.

Na wytrawione powierzchnie zaaplikowac silan (np. VITA ADIVA C-PRIME)
i delikatnie osuszy¢ dmuchawka. Odczekac do petnego odparowania.

Umieszczenie wkiadu
Zaaplikowac do ubytku cienka warstwe kompozytu cementujacego
(np. VITA ADIVA F-CEM), a nastepnie delikatnie osadzi¢ wkfad.

Duze nadmiary usunac szpatutka.

Opdja:
Przy pomocy ultradZwieku oczysci¢ ubytek.
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VITABLOCS® Cementowanie adhezyjne

Aplikacja ochronnego zelu (np. VITA ADIVA OXY-PREVENT) w celu zapobiezenia
inhibicji 0, na krawedzie przyszyjkowe.

Utwardzanie swiattem; 20 s powierzchnia policzkowa, 20 s jezykowa i
powierzchnia zujaca oraz na kazda przestrzen miedzyzebowa.

Stosowac wydajna i sprawna lampe polimeryzacyjna. W zasadzie stosujemy lampy
polimeryzacyjne LED od 2 generacji poczawszy z 5 W LED Chips 0 mocy Swiatta
wynoszacej > 1000 mW/cm? jak np:

¢ Demi plus (Demetron)

¢ PenCure (Morita)

¢ Bluephase (Ilvoclar Vivadent)

e G-Light (GC)

e SPEC3 LED (Colténe Whaledent)
¢ Valo LED (Ultradent)

Nadmiary usuna¢ pilnikami EVA lub delikatnymi diamentami
(max. 40 pm).

Politure w przestrzeniach miedzyzebowych przeprowadzamy elastycznymi krazkami
Sciernymi. Najlepiej stosowac krazki plastikowe o delikatnym nasypie.

Gotowe uzupetnienie integruje sie bardzo dobrze z pozostatym uzebieniem.
Zaraz po cementowaniu adhezyjnym zeby sa najczesciej wysuszone, uzupetnienie
ma ciemniejszy wyglad.
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VITABLOCS® Dokfadna korekta morfologiczna uzupetnienia

Doktadna korekta morfologiczna okluzji

Okluzja musi by¢ wolna od jakichkolwiek zakt6cen, czyli zadnych przedwczesnych
kontaktéw w okluzji statycznej i dynamicznej. Szczegélinie kontakty na listewkach
brzeznych nalezy usytuowac bardzo doktadnie. W przypadku wypuktych lub rozlegtych
powierzchni miedzyzebowych, w ktérych ceramika nie jest wtasciwie podparta

nie nalezy tworzy¢ kontaktéw na listewkach brzeznych w celu eliminacji pekniec.
Centryczne punkty okluzyjne nie moga znajdowac sie na brzegach uzupetnienia.
Obnazona zebine nalezy wtaczy¢ do tworzonego uzupetnienia.

Tok postepowania:

Filigranowe uzupetnienia (szczegéInie wktady i naktady o minimalnej grubosci warstw,
ktdre zajduja sie na granicy wytyczonej wartosci) powinny przejs¢ kontrole okluzji po
definitywnym zacementowaniu, w celu unikniecia peknie¢ w ceramice.

Oznaczenie zbyt mocnych kontaktéw okluzyjnych (statyka) przy pomocy folii Shimstock.
Usuniecie za wysokich kontaktow okluzyjnych w ustawieniu statycznym, jak réwniez
gtadzenie powierzchni delikatnymi dimentami o koficéwce w ksztatcie wrzeciona

(40 um, czerwony kod). Oznaczenie i usuniecie za wysokich kontaktéw okluzyjnych

w ustawieniu dynamicznym, jak réwniez gtadzenie powierzchni delikatnymi
diamentami o koricowce w ksztatcie wrzeciona (40 pm, czerwony kod).

Zwrdci¢ uwage na odpowiednie chtodzenie woda!

Nalezy unikac stosowania ostrych diamentéw, gteboka obrébka bruzd
miedzyguzkowych moze doprowadzi¢ do ostabienia ceramiki.

W celu obrdbki bruzd nalezy zastosowac politure wstepna dimentem 8 pm, mocno
chtodzac woda.

Wskazéwka: do obrébki uzupetnien ceramicznych, nalezy zastosowac zaokraglone
na wierzchotku diamenty o nasypie drobnoziarnistym. Zbyt ostro zakoficzone narzedzia
niepotrzebnie ostabiaja ceramike.
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VITABLOCS® Ukoniczenie pracy i polerowanie

Ukoniczenie pracy i polerowanie

Doktadna politura uzupetnienia ceramicznego ma decydujace znaczenie dla
estetycznego i funkcjonalnego wygladu uzupetnienia. Wiasciwa politura redukuje
tworzenie sie ptytki nazebnej i chroni antagonistow przed abrazja.

W trakcie polerowania nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na brzegi i punkty styczne
uzupetnienia. Unika¢ wytwarzania ciepta na powierzchni, przestrzega¢ odpowiedniej
ilosci obrotow. Przestrzenie migdzyzebowe polerujemy poza jama ustna przed
zacementowaniem np. polerska pasta diamentowa VITA KARAT. W celu uzyskania
naturalnego potysku nalezy obrabiac powierzchnie uzupetnienia w nastepujacych
etapach:

Wykanczanie/gtadzenie powierzchni zewnetrznych i okluzyjnych uzupetnienia
przeprowadzamy elastycznymi krazkami z nasypem AL,0, (np. Sof-Lex Disks, firma

3M Espe) i uziarnieniem malejacym (czarny, ciemnoniebieski, $rednio-niebieski,
jasnoniebieski) oraz diamentami o nasypie drobnoziarnistym pod niewielkim naciskiem
i obfitym chtodzeniu wodg (nalezy przestrzegac wskazéwek producenta).

Wysoki potysk powierzchni ceramicznej tworzymy przy pomocy Occlubrush

(Fa. Hawe Neos) i diamentowej pasty polerskiej (np. Ultra Il Keramik Polierpaste, Shofu).
Powierzchnie polerujemy przy obrotach (maks. 15 000 obrotéw/min) okresowo
przerywajac nacisk bez chtodzenia woda.

Nastepnie przy pomocy szczoteczki i sprayu wodnego usuwamy paste polerska.

Wypolerowane uzupefnienie.

Fluoryzacja pola zabiegowego

Usuwanie adhezyjnie cementowanych uzupetnien czesciowych

W takich uzupetnieniach, jak wkfady, naktady i potkorony problematycznym staje

sie, w trakcie szlifowania na mokro (niezbednym), przejscie miedzy uzupetnieniem,
kompozytem i substancja zeba. Jest ono bardzo trudne do zdefiniowania. Aby unikna¢
za gtebokiego wnikania w strukture zeba, zalecamy przerywanie dziatania katnicy
(instrumentu rotujaceqo) i osuszanie dmuchawka pola zabiegu.

Zalecane narzedzia:
diament w ksztafcie walca, (105 — 124 um).

Trepanacja

W celu wykonania dostepu do ubytku stosujemy diament w ksztatcie walca, ktdry
kierujemy skosnie. Po uzyskaniu dostepu do ubytku, dalszy zabieg przeprowadzamy
w konwencjonalny sposéb.
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VITABLOCS® Zalecane materiaty i narzedzia

Instrumenty stomatologiczne

Instrumenty do szlifowania: firma Intensiv SA

Nici retrakcyjne: firma Ultradent

Upychacz nici: firma Deppeler

Spray kontrastowy: Powder Scan Spray (VITA)
Matryce i kliny: Hawe Dead Soft (KerrHawe)

Try-in Paste/ochronny zel przeciwtlenowy: VITA ADIVA OXY-PREVENT
kwas fosforowy - zel do wytrawiania: VITA ADIVA TOOTH-ETCH

zel do wytrawiania ceramiki: VITA ADIVA CERA-ETCH

silan - posrednik przyczepnosci

w butelce 3 ml: VITA ADIVA C-PRIME

kompozyt cementujacy: VITA ADIVA F-CEM

system adhezyjny: VITA ADIVAT-BOND

elastyczne krazki polerskie: Sof-Lex (3MEspe)

szczotki polerskie: Occlubrush (KerrHawe)

diamentowa pasta polerska: Ultra Il Keramik Polierpaste (Shofu). KARAT, diamentowa pasta polerska (VITA)
Aplikatory jednorazowe: firma Microbrush

Oczyszczenie ubytku: ICB Brushes (Ultradent)

Instrumenty protetyczne

Pasta do kontroli kontaktéw, Pasta rossa 3 g (Anaxdent)
Marker tekstury (Benzer Dental AG)

Peseta Smart Clip (Hammacher)

Pick-up Sticks (Hager & Werken)

podkfadka do napalania: VITA SMART.FIRE, VITA VACUMAT 6000 M, VITA V60 i-Line (patrz strona 18)

Materiaty do kolorystycznej charakteryzacji / indywidualizacji

VITA VM 9 ESTHETICKIT for VITABLOCS
VITA INTERNO KIT

VITA AKZENT Plus SPRAY KIT

VITA AKZENT Plus POWDER KIT

VITA AKZENT Plus PASTEKIT
VITABLOCS Guide 3D-MASTER

VITA FIRING PASTE
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet
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VITABLOCS® warianty

VITABLOCS® Mark 11

Bloczki z drobnoczasteczkowej ceramiki skaleniowej o monochromatycznej strukturze,
posiadajace czynnik abrazji, ktéry odpowiada abrazji szkliwa w zebach naturalnych
juz od 1990 potwierdzit swoja przydatnosc kliniczng miliony razy.

VITABLOCS® TriLuxe forte

Bloczki z drobnoczasteczkowej ceramiki skaleniowej o 4 stopniach intesywnosci koloru,
posiadaja delikatne przejécie kolorystyczne z obszaru szkliwa do rejonu szyjki,

przy zwiekszonym nasyceniu koloru w obszarze szyjki.

VITABLOCS Reallife®

Bloczki o tréjwymiarowej strukturze z drobnoczasteczkowej ceramiki skaleniowej do
wykonywania estetycznych uzupetnien odcinka zebéw przednich. Naturalna krzywizna
miedzy szyjka i obszarem siecznym jest wizualng projekcja jadra zebiny i powtoki szkliwa.

Materiaty do kolorystycznej indywidualizacji

VITAVM&9 ESTHETICKIT for VITABLOCS®
Asortyment mas VITA VM 9 dobrany perfekcyjnie do indywidualizuacji uzupetnier
z materiatu VITABLOCS.
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet

VITA AKZENT® Plus PASTE KIT

Asortyment skatada sie z 19 gotowych do uzytku drobnoczasteczkowych farbek w pascie,
przeznaczonych do kolorystycznej charakteryzacji uzupetnieri z materiatu VITABLOCS-
specjalnie do zastosowania w gabinetach stomatologicznych.

VITA AKZENT® Plus POWDER KIT

Asortyment zawiera 19 farbek ceramicznych w proszku przeznaczonych do charakteryzagji
uzupetnien z materiatu VITABLOCS. Trwate farbki o stabilnych kolorach mozna mieszac ze soba
w dowolny sposéb.

VITA AKZENT® Plus SPRAY KIT
Asortyment sktadajcy sie z 5 BODY SPRAYS i 1 GLAZE SPRAY.
Szczegdlnie przydatne do koloryzacji powierzchniowej w uzupetnieniach monolitycznych.

VITA AKZENT® Plus GLAZE SPRAY

tatwy w aplikagji, napylany proszek ceramiczny do tworzenia prostej i szybkiej glazury

w uzupetnieniach ceramicznych. Idealny do tworzenia glazury w uzupetnieniach monolitycznych
z materiatu VITABLOCS sporzadzanych w gabinecie.
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet

With
ey P

VITA FIRING PASTE

Fabrycznie przygotowana pasta ogniotrwata do wykonywania indywidualnych nosnikéw do
napalania. Materiat umozliwia pewne mocowanie obiektéw na nosnikach do napalania.

Po procesie napalenia paste mozna tatwo usunac.

Opakowanie standardowe 1 strzykawka 12g
Duze opakowanie 3 strzykawki po 12g

Ustalanie koloru

VITABLOCS® Guide 3D-MASTER

10 probek koloréw zostato wykonanych z oryginalnej ceramiki Mark II. Kolornik z prébkami
umozliwia doktadny i szybki wybor bloczkéw konfekcyjnych VITABLOCS wg kolornika

VITA SYSTEM 3D-MASTER.

VITA Linearguide 3D-MASTER®/VITA Toothguide 3D-MASTER®

Przy pomocy kolornika VITA Linearguide 3D-MASTER mozna szybko i precyzyjnie okresli¢
wiasciwy kolor uzebienia. Nowoczesny design i koncepcja liniowa umozliwia szybkie okreslenie
koloru zeba. Nowy VITA Linearguide 3D-MASTER jest alternatywa dla sprawdzonego kolornika
VITA Toothguide 3D-MASTER i posiada liniowe przyporzadkowanie probek koloréw w postaci
zeb6éw konfekcjonowanych.

VITA Easyshade® V

Cyfrowe urzadzenie VITA Easyshade V do pomiaru koloru umozliwia uzytkownikowi niezaleznie
od natezenia swiatta panujacego w otoczeniu, bardzo szybki dobor koloru zebéw naturalnych
oraz kontrole barwy w uzupetnieniach protetycznych. Wynik pomiaru okreslany jest wg
kolornikéw VITA classical A1-D4, VITA SYSTEM 3D-MASTER oraz w kolorach VITABLOCS. Jednolity
design, Bluetooth®, oprogramowanie komunikacyjne do PC, smartfona i tabletu, fadowanie
indukcyjne i wiele innych innowacji gwarantuje maksymalng precyzje, jakos¢ i komfort.
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet

Materiaty do poboru wycisku optycznego

VITA Powder Scan Spray

Butelka do napylania (75 ml) niebieskiego, wolnego od dwutlenku tytanu pigmentu w postaci
zawiesiny o smaku miety - do wewnatrzustnej aplikacji (powierzchnie zebéw) oraz do napylania
na modele gipsowe, kikuty gipsowe w celu tworzenia optoelektronicznych wyciskéw w trakcie
wykonywania uzupetnieri CAD/CAM.

Materiaty do techniki adhezyjnej

VITA ADIVA FULL ADHESIVE LUTING SET
Asortyment zawierajacy wszystkie materiaty do petnoadhezyjnego cementowania uzupetnien
z materiatu VITABLOCS.

VITA ADIVA F-CEM

Petnoadhezyjny kompozyt cementujacy o podwéjnym utwardzaniu

w 4 kolorach (A2 Universal, A3, White opaque i Translucent - przezierny ).
Strzykawka Automix po 5 ml z oszczednymi T-mikserami.

46



VITABLOCS® Asortyment i osprzet

VITA ADIVA T-BOND SET
Dwustopniowo utwardzany system cementujacy zebina/szkliwo.
Zawarto$c: 1 butelka po 5 ml VITA ADIVA T-BOND I, 1 butelka po 5ml VITA ADIVA T-BOND II.

VITA ADIVA TOOTH-ETCH
Kwas ortofosforowy w zelu 35 % do wytrawiania substancji zeba, barwa niebieska, stabilny.
Zawartos$¢: 2 strzykawki po 3 ml, osprzet.

VITA CERAMICS ETCH (tylko do uzytku zewnatrzustnego!)
kwas fluorowodorowy w zelu, 5% do wytrawiania ceramiki krzemianowej,
barwiony na czerwono.

‘ Strzykawka po 3 ml. lub butelka po 6 ml.
B i

VITA ADIVA C-PRIME
Silan - jednokomponentowy posrednik przyczepnosci, butelka 5 ml

VITA ADIVA OXY-PREVENT

Kolorystycznie neutralny zel glicerynowy, ktéry przeciwdziata tworzeniu
sie tlenowej warstwy inhibicyjnej. Doskonale nadaje sie jako Try-in pasta
Strzykawka 3 ml.
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet

VITA

Polerowanie

VITA Karat diamentowa pasta polerska -zestaw*
Asortyment: 5 g diamentowa pasta polerska, 20-filcowe krazki diamentowe, @ 12 mm
i jedno trzymadetko rotujace, niklowane.

*Tylko do uzytku zewnatrzustnego

VITABLOCS® pojemnik do magazynowania

VITABLOCS®-Box
Pojemnik platerowany z wiekiem ruchomym z wysokiej jakosci plastiku do przechowywania
12 zestawow konfekcyjnych VITABLOCS.

Pojemnik zapasowy
Pojemnik platerowany z wiekiem ruchomym i szuflada z wysokiej jakosci plastiku do
przechowywania 36 zestaw6w konfekcyjnych VITABLOCS.
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VITABLOCS® Przeglad koloréw materiatéw do charakteryzacji/materiat do kikutow

— do zmiany oddziatywania koloru
materiatu podktadowego

VITA AKZENT Plus ()| ESO biaty
EFFECT STAINS ()| ES02 kremowy ji i
POWDER 3 g lub PASTE 4g ()| ESo3 cytrynowo-z6tty ===
—maskujace, bardzo dobrze pokrywajace ()| ESo4 stoneczno-z6tty il
odbarwienia @ | ES05 pomaranczowy
— naturalne efekty powierzchniowe @ £Soe rdzawo-czerwony
@  £507 khaki T
()| Esos rézowy f—
@ | ES09 ciemno-czerwony
C )| ES10 liliowy
@» &su niebieski
| ES12 szaro-niebieski
C )| ES13 szary
@G s czarny
VITA AKZENT Plus Kolory VITA classical
CHROMA STAINS | CSA brazowo-czerwonawy —
POWDER 3q lub PASTE 4g @»  csB czerwono-zottawy o =
— bardzo przezierne farbki do zmiany C )| cCsc szarawy =
chromatycznosci materiatu podstawowego | () | CSD szaro-czerwonawy
w obrebie jednego koloru lub z wybranej Sy
grupy jasnos’ci Kolory VITA 3D-MASTER
C | cs. 16ttawy
C | csm2 czerwono-z6ttawy
| csm3 #6tto-czerwony
C )| CSR czerwonawy
| csio pomarariczowy
VITA AKZENT Plus ()| BSO1 16ty pi |
BODY STAINS ()| BS02 16tto-brazowy I w
POWDER 3 g lub PASTE 4 g lub )| Bso3 pomaraniczowy S
SPRAY 75 ml ()| BSo4 oliwkowo-szary
— przezierne, lazurujace farby ()| BSO05 szaro-brazowy ]

VITA
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VITABLOCS® Wskazowki BHP

Nastepujace produkty musza posiadac wiasciwe oznaczenie:

VITA ADIVA® CERA-ETCH

(kwas fluorowodorowy -

kwas do trawienia powierzchni
ceramicznej)

srodek silnie zracy / trujacy

Tylko do uzytku zewnatrzustnego!

Zawiera kwas fluorowodorowy. W przypadku potkniecia trujacy.
Zagrozenie zdrowia w przypadku kontaktu ze skora.

Prowadzi do powaznego uszkodzenia wzroku i poparzen skory.
W przypadku wdychania szkodliwy dla zdrowia.

Nalezy stosowac odziez/okulary ochronne/rekawiczki ochronne.
Przechowywac pod zamknieciem. W przypadku potkniecia
powiadomi¢ Stacje Sanitarno-Epidemiologiczng i przedstawic
karte techniczng produktu (karte charakterystyki substancji
niebezpiecznych). W razie kontaktu ze skéra/ubraniem, nalezy
natychmiast zdja¢ zanieczyszczong odziez oraz doktadnie i obficie
przeptukac ja woda. Uwarunkowane dziatanie zgodne z karta
charakterystyki substancji niebezpiecznych W razie kontaktu

z oczami nalezy je przez pare minut dokfadnie przeptukac woda,
a nastepnie skonsultowac sie z lekarzem lub Stacja Sanitarno-
Epidemiologiczna. Opakowanie i preparat segregujemy do
specjalnych i niebezpiecznych odpadéw.

VITA ADIVA® TOOTH-ETCH
(kwas fosforowy -
zel do wytrawiania)

s$rodek silnie zracy

Prowadzi do powaznego uszkodzenia wzroku i poparzen skory.
Zawiera kwas fosforowy.

W czasie uzytkowania preparatu nie nalezy spozywac zadnych
pokarmow i ptynéw. Nie wdychac gazu/dymu/oparéw/aerosolu.
W razie kontaktu z oczami nalezy je doktadnie przeptukac woda,
a nastepnie skonsultowac sie z lekarzem. W czasie pracy stosowac
okulary ochronne, maseczke ochronng na twarz, ubranie

i rekawiczki ochronne. W razie wystapienia nudnosci natychmiast
zawiadomic lekarza (przedstawic karte specyfikacji produktu).
Opakowanie i preparat segregujemy do specjalnych

i niebezpiecznych odpadéw.

VITA ADIVA® C-PRIME
(silan - posrednik przyczepnosci)

Ptyn i opary fatwopalne.
Chroni¢ przed nadmiernym cieptem, iskrzeniem, otwartym
ptomieniem, goragcymi powierzchniami. Zakaz palenia.
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VITABLOCS® Wskazowki BHP

VITA Firing Paste

Zagrozenie dla zdrowia

Klasyfikacja wtékien wedtug Dyrektywy Unii Europejskiej 97/69/UE:

(arc. Kat. 2

W nastepstwie wchtaniania droga oddechowa moze wywofac raka.
Zapobiega¢ wydostawaniu sie pytu, nie nalezy dmuchac sprezonym
powietrzem. W trakcie obrdbki mechanicznej utwardzonej pasty,
wihaczy¢ wyciag i stosowac maseczke przeciwpytowa. Podraznia
skére. Unikac kontaktu z oczami i skora. W czasie uzytkowania
preparatu nie nalezy spozywac zadnych pokarméw, ptynéw i pali¢
tytoniu. Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

VITA AKZENT® Plus
BODY SPRAY / GLAZE SPRAY

Ekstremalnie tatwopalny aerozol.

Napylana glazura ceramiczna. Tylko dla obszaréw dentyny.

Nie stosowac w jamie ustnej pacjenta!

Przed uzyciem wstrzasnac. Pojemnik znajduje sie pod cisnieniem:
nie przektuwac i nie spalac.

Chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych i temperatur
powyzej 50 °C. Réwniez po zuzyciu nie nalezy pali¢i niszczy¢ ww.
opakowania. Nie rozpyla¢ nad ptomieniem lub nad zarzacym sie
materiatem. Nie przechowywac w poblizu Zrédet zaptonu - nie
pali¢ tytoniu. Chroni¢ przed nadmiernym cieptem, otwartym
ptomieniem, goracymi powierzchniami.

Odziez ochronna

W czasie pracy stosowac okulary ochronne, maseczke ochronng
na twarz, ubranie i rekawiczki ochronne.

W czasie obrébki materiatu nalezy wiaczy¢ wyciag i zastosowac
maseczke przeciwpytowa.

Karty charakterystyki materiatu znajda Paristwo na stronie internetowej

www.vita-zahnfabrik.com/sds
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VITABLOCS® Wskazowki BHP

Wskazowka:

e Leczenie stomatologiczne i stosowanie uzupetnieni protetycznych wiaza sie z ryzykiem jatrogennego uszkodzenia twardych tkanek
zeba, miazgi lub tkanki miekkiej jamy ustnej. Zastosowanie systeméw cementujacych i stosowanie uzupetnien, obejmuja ogdine
ryzyko pooperacyjnej nadwrazliwosci.

* Niezastosowanie sie do instrukgji obrébki produktéw wnosi ryzyko niewlasciwego uzytkowania materiatu, uszkodzenia materiatu
z nieodwracalnymi szkodami, uszkodzenia tkanki twardej, miazgi oraz miekkiej tkanki jamy ustnej.
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VITABLOCS® Notatki
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Za pomocg jedynego w swoim rodzaju kolornika VITA SYSTEM
3D-MASTER mozna odpowiednio i systematycznie dobrac i
reprodukowac wszystkie naturalne kolory zebow.

Teeth
& %
VITA SYSTEM 5 2 3D-MASTER
& &
9(//'6/)7@,” N\a"x\\ ®

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego
stosowania i obstugi. Poza tym zobowiazuje sie uzytkownika do sprawdzenia przed
uzyciem czy produkt jest wrasciwym do zastosowania w danym polu aplikacji.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody jesli produkt jest stosowany w potaczeniu
i przy uzyciu materiatéw i urzadzen pochodzacych od innych producentéw, a ktére sa
niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z naszymi produktami.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzi¢ w sktad ww zestawu.
Data wydania informacji: 09.19

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja waznos¢
z dniem pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest
dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfik a nastepujace produkty nosza znak C € 0124:
VITAVM.9 - VITABLOCS® - VITA AKZENT® Plus
Rx only

RelyX® Unicem 2 und Sof-Lex® to zastrzezone znaki towarowe firmy 3M Company lub
3M Deutschland GmbH.

Instrukcja obrébki materiatu zostata stworzona dzieki uprzejmosci nastepujacych
o0s6b: dr Alessandro Devigus, CH-Biilach, technik dentysta Giordano Lombardi,
CH-Diibendorf technik dentysta Marianne Héfermann,Monachium.

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

K1 facebook.com/vita.zahnfabrik

1769P - 0919 (0.08) S — Version (06)




