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VITAVIVITZ Przypadek kliniczny

Przywroécenie harmonii w jamie ustnej pacjenta.
Rezultat pracy zespotu lekarza stomatologa dr. Enrico Poli (Padwa)
i technika dentysty Maurizio Buzzo (Wenecja).

Foto: M. Buzzo

Sytuacja w jamie ustnej pacjenta po oszlifowaniu zebow 111 21.

Metalowe podbudowy zredukowane w okolicy przyszyjkowej.

Podbudowy pod korony z napalonym opakerem i masg szyjkowa.

Przywrdcenie harmonii w jamie ustnej pacjenta.
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Kompetencja od ponad 90 lat

Wiedza nt.koloru to nie tylko jego wtasciwe okreslenie. Wiedza nt. koloru to dla nas
przede wszystkim odpowiedzialno$c za wcielanie lepszych rozwigzan w catym procesie
technologicznym. Gtdwne zadanie firmy VITA to optymalizacja doboru i reprodukji
koloru. Dzieki standaryzacji proceséw technologicznych zostat zoptymalizowany caty
proces i jego wydajnos¢. Wymogi, ktére stawia przed firmami rynek dentystyczny,

to przede wszystkim osigganie lepszych wynikdw przy mniejszym naktadzie srodkow

i pracy. Ten cel faczy nas wszystkich.

VITA Ustalanie koloru

Precyzyjne okreslenie podstawowego koloru zeba, to najwazniejszy czynnik w
zaakceptowaniu nowego uzupetnienia przez pacjenta. Kolor podstawowy znajdujemy
przede wszystkim w obszarze centralnym zebiny (powyzej czesci centralnej zeba).

Okreslenie efektow

Naturalne zeby to prawdziwy cud natury. Dlatego po wyznaczeniu podstawowego
koloru zeba, tak waznym staje sie rozpoznanie obszaréw przeziernych lub poszczegél-
nych anomalii. Wszystkie rozpoznane obszary pozwola na odpowiednig reprodukcje
réznorodnych efektéw, ktére istnieja w naturalnym zebie pacjenta. Aby uchwyci¢
wszystkie niuanse i efekty, zalecamy stosowanie fotografii cyfrowej.

Komunikacja koloru VITA

Perfekcyjna reprodukcja wybranego koloru to przede wszystkim przestanie do pra-
cowni catkowitej dokumentacji dotyczacej dobranego koloru. Kazde nieporozumienie
taczy sie z dodatkowa praca i kosztami. Dlatego do analizy i opisu koloru podstawo-
wego zalecamy stosowanie schematu komunikacji kolorystycznej, a w celu uchwy-
cenia wszystkich niuanséw i detali, fotografie cyfrowa. Przy pomocy tych informacji
mozemy szybko i pewnie reprodukowac kolor oraz wykonac uzupetnienie protetyczne,
ktdre bedzie harmonizowato z resztg uzebienia w jamie ustnej pacjenta.

Reprodukcja koloru VITA

W procesie reprodukji koloru, najwazniejsze to precyzyjna reprodukcja koloru
podstawowego. Przy odpowiednich umiejetnosciach mozemy wtasciwie uchwyci¢
wszystkie niuanse i efekty wykonywanego uzupetnienia.

Niewazne ktorych materiatdw VITA uzyjesz ,materiaty te zapewniaja pewne
wykonywanie uzupetnier ,wykluczajac problematyczne i zmudne mieszanie mas.

Kontrola koloru VITA

Ostatni etap w procesie technologicznym to kontrola jako$ci pobranego i odtworzo-
nego koloru. Ta kontrola nie moze by¢ subiektywna i przeprowadzana tylko przez
jedna osobe. W catym procesie technologicznym VITA, obiektywna kontrola wyniku
zwiazanego z reprodukcja koloru zajmuje najwazniejsze miejsce. Tylko w ten sposéb
mozemy uzyskac petng aprobate naszych pacjentéw i wykluczy¢ dodatkowe korekty.




Ceramika drobnoczasteczkowa

Drobnoczasteczkowa ceramika skaleniowa VITA VM 13 jest
ceramika przeznaczong do napalania na podbudowy wykonane
ze stopdw konwencjonalnych w zakresie WRC wynoszacym
okoto 13,8—15,2. Zakres WRC jak réwniez temperatura napa-
lania ceramiki VITA VM 13 zostaty optymalnie dostosowane

do stopow szlachetnych, stopéw o zredukowanej zawartosci
ztota, stopéw na bazie palladu oraz stopéw nieszlachetnych.
Znieksztatcenie stopu w tych temperaturach napalania zostato
prawie catkowicie wykluczone.

Dzieki modyfikacji procesu produkgji, ceramika VITA VM 13

w poréwnaniu do tradycyjnych ceramik, posiada strukture

0 wyjatkowo homogenicznym podziale faz szkta i faz
krystalicznych. Struktura ta nosi nazwe "struktury
drobnoczasteczkowej". Na zdjeciach 1i2 poréwnano struktury
ceramiki konwencjonalnej i ceramiki drobnoczasteczkowej
VITAVM 13.

llustracja 1:

Wytrawiona powierzchnia konwencjonalnej metaloceramiki
(wytrawienie powierzchni przeprowadzono preparatem

VITA CERAMICETCH, czas wytrawiania 20 sekund), ukazuje
nagromadzenie krysztatkéw leucytu o srednicy do 30um.
Réznice WRC skupisk leucytu oraz faz szkta moga doprowadzi¢
do peknie¢ naprezeniowych.

llustracja 2:

Wytrawiona powierzchnia VITA VM 13 (wytrawienie
powierzchni przeprowadzono preparatem VITA CERAMICS ETCH,
czas wytrawiania 20 sekund), ukazuje drobne rozmieszczenie
krysztatkéw leucytu w macierzystej siatce szkta.

Porzez lokalne wyréwnanie zréznicowanych WRC leucytu i faz
szkfa, uniknieto wiekszych peknie¢ naprezeniowych.

Korzystna jakosc powierzchni

Oprocz ulepszonych whasciwosci fizycznych , drobnoczasteczko-
wa struktura ceramiki VITA VM 13 oferuje technikowi denty-
stycznemu jak i pacjentowi wiele korzysci. tatwe szlifowanie

i polerowanie ceramiki VITA VM 13 po jej wypaleniu zapewnia
bardzo gfadka powierzchnie uzupetnien. Stopien osadzania

sie ptytki nazebnej na powierzchni ceramiki bardzo wyraznie
zredukowano. Czynnik ten wspomaga utrzymanie jamy ustnej
w odpowiedniej higienie.

zdj. 1: powierzchnia ceramiki konwencjonalnej
(elektronowa mikroskopia skaningowa,
powiekszenie 5000 x)

zdj. 2: powierzchnia ceramiki VITA VM 13
(elektronowa mikroskopia skaningowa,
powiekszenie 5000 x)
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Dane - fakty

3-punktowa odpornos¢ na
zginanie [MPa]

Wartos¢  ceramika konwen  VITAVM 13

graniczna ISO jonalna

Rozpuszczalnosé w kwasie [pg/cm?]

Wartos¢  ceramika konwen  VITAVM 13

graniczna ISO jonalna

Ulepszone wiasciwosci fizyczne

W poréwnaniu z ceramikami konwencjonalnymi ceramike VITA VM 13 cechuje wyzszy
stopien wytrzymatosci na zginanie, obnizona temperatura napalania, wyzszy stopien

spojenia i przyczepnosci, wysoka odpornos¢ na szoki temperaturowe przy nieznacznej
rozpuszczalnosci w kwasie.

0dpornosé na zginanie
Poréwnanie czynnika wytrzymatosci na zginanie ceramiki VITA VM 13
z konwencjonalng metaloceramika oraz z wartoscia graniczng 150 6872.

Rozpuszczalnos¢
Poréwnanie czynnika rozpuszczalnosci w kwasie ceramiki VITA VM 13
z konwencjonalng metaloceramikg oraz z wartoscia graniczng IS0 6872.BS

VITA VM 13 — whasciwosci fizyczne Je(rjnni;):;ka Wartosci
WRC (25-500°C) OPAQUE 10°-K* 13,6—14,0
Punkt transformacji OPAQUE °C okoto 570/577
WRC (25-500°C) BASE DENTINE 10¢-K' 13,1-13,6
Temperatura mieknienia BASE DENTINE °C okoto 635
Punkt transformacji BASE DENTINE °C okoto 560/565
Rozpuszczalnos¢ BASE DENTINE pg/cm? okoto 12
Gestos¢ BASE DENTINE g/am? okoto 2.5
3-punktowy test odpornosci na zginanie BASE DENTINE MPa okoto 120
$rednia wielkos¢ ziarna BASE DENTINE pm okoto 18
Kontrola potaczenia (wg IS0 9693) BASE DENTINE MPa okoto 43

Podobienstwo ceramiki do naturalnego szkliwa

Ceramika VITA VM 13 jak wszystkie ceramiki o strukturze drobnoczasteczkowej, ktore
powstaty w firmie VITA, wykazuje strukture zblizong do powierzchni naturalnego
szkliwa. Badania naukowe Centrum Stomatologii Uniwersytetu w Zurychu oraz dr.
Giordano z Goldman School of Medicine, University of Boston, potwierdzity ww.
zaleznosci na podstawie ceramiki VITA VM 7.

Literatura naukowa: E. A. McLaren, R. A. Giordano Il R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVITE Zakres zastosowania

Wskazéwki dotyczace licowania podbudéw ze stopéw w zakresie WRC wynoszacym 13,8—-15,2- 10 - K

Temperatura napalania Liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej ceramiki, Temperatura napalania
ceramiki [°C] pomiar wykonany w temperaturze 25-500°C ceramiki [°C]
1000 — - 1000
950 —+ -+ 950
I VITAVM.9
900 —+ -+ 900
‘ VITAVMA3
850 + -+ 850

VITA TITANKERAMIK

800 - - [ ViTavMn - 800

750 — — 750
Podbudowa Podbudowa Podbudowa Podbudowa

~— ml. 1 W,
10

7 8 9 1 12 13 14 15 16 17

Liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej ceramicznego materiatu podbudowy, pomiar wykonany w temperaturze 25-500°C
(stopy mierzone w temperaturze 25—600°C)

VITA SUPRINITY PC
Ceramika szklana z krzemianu litowego wzmocniona tlenkiem cyrkonu
WRC (25— 500°C) okoto 11,9-12,3 - 106 - K

VITAVM 1
WRC (25-500°C) 11,2-11,6 - 10¢ - K

* Blizsze informacje zwiazane ze stopami metali znajda Paristwo w internecie (downloads).




Wiadomosci dotyczace WRC
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Jezeli wartos¢ WRC materiatu, z ktdrego zostata wykonana podbudowa uzupetnienia
jest o wiele nizsza niz wartos¢ WRC napalanej ceramiki, to w tym przypadku rosna
styczne naprezenia rozciggajace i wytwarzaja sie rysy przebiegajace promieniowo na
zewnatrz materiatu. Ten czynnik moze doprowadzi¢ do peknie¢ w uzupetnieniu.

Jezeli wartos¢ WRC materiatu, z ktérego zostata wykonana podbudowa uzupetnienia
jest o wiele wyzsza niz wartos¢ WRC napalanej ceramiki, to w tym przypadku rosna
styczne naprezenia Sciskajace i wytwarzajq sie pekniecia przebiegajace niemal
réwnolegle w stosunku do danej podbudowy. Ten czynnik moze doprowadzi¢ do
odprysniecia ceramiki od podbudowy.

Zidealnym stycznym naprezeniem $ciskajacym i promieniowym mamy do czynienia
kiedy WRC obu materiatéw jest zgodny.

Optimum, to minimalnie nizsza warto$¢ wspétczynnika ceramiki w stosunku do WRC
licowanej podbudowy. W oparciu o odpowiednig przyczepno$c i spojenie, ceramika
musi odpowiadac termicznym wtasciwosciom materiatu, z ktérego zostata wykonana
podbudowa. W czasie chtodzenia, ceramika podlega nieznacznemu stycznemu
naprezeniu sciskajacemu.

Wazna role w czasie licowania stopu ceramikg oprécz wartosci WRC odgrywa grubos¢
warstwy ceramiki. W ten sposéb wewnatrz ceramiki tworza sie réznice naprezen
(promieniowe naprezenia rozciggajace), ktore w miare pogrubiania sie warstw rosna.




Wynik po napaleniu

Jakos¢ napalonej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu
napalania zastosowanego przez uzytkownika oraz od konstrukgji podbudowy. Gtéwne
czynniki majace wptyw na jako$¢ napalonej ceramiki to: typ pieca, potozenie czujnika
termometrycznego, podstawki do napalania prac ceramicznych, jak réwniez wielkos¢
danej pracy.

Nasze zalecenia techniczne zwiagzane z temperaturami napalania, ktére polecamy
Paristwu (niezaleznie od wskazéwek, ktore Paristwo przeczytali lub zastosowali
praktycznie), zostaty sprawdzone w czasie wieloletnich badan i doswiadczen.
Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wskazéwki.
Jesli jako$c powierzchni lub stopien transparecji i potysku nie odpowiadaja
osiggnietym w optymalnych warunkach wynikom napalania, nalezy wiasciwie
dopasowac cykl napalania ceramiki.

Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ceramiki ma wyglad powierzchni danego
uzupetnienia po napaleniu. Temperatura, ktérg wyswietla display pieca ma znaczenie
drugorzedne.

/\ Uwaga: podstawki do napalania prac moga mie¢ niebagatelny wptyw

na wynik napalania Wszystkie temperatury napalania ceramik VITA VM s3
wypadkowa testéw przeprowadzonych na ciemnych podstawkach do napalania
prac ceramicznych. W przypadku jasnych podstawek do napalania i w zaleznosci od
typu pieca ceramicznego, temp. moze sie wahac od 10 —20°C, a nawet odbiegac od
wytyczonej wartosci 0 40°C. Dlatego nalezy podnies¢ temperature do wyznaczonej
temp. napalania.

Lekki potysk na powierzchni ceramiki potwierdza odpowiednio przeprowadzone
napalanie. W przypadku, kiedy ceramika jest mleczna i niehomogeniczna, oznacza to
ze temperatura jest za niska. Podnoszac stopniowo temperature w piecu 0 5-10°C,
wyznaczamy dokfadna temperature napalania.
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Modelowanie podbudowy i grubo$¢ naktadanych warstw ceramiki

Modelowanie podbudowy i licowanie

Korony i mosty podlegajace licowaniu ceramika nalezy modelowac w pomniejszonej
formie anatomicznej. Grubosc $cianek modelacji woskowej nie powinna przekracza¢
0,4 mm, tzn. po obrébce metalowej podbudowy grubosc jej scianek nie powinna
wykazywac¢ mniej niz 0,3 mm. Nalezy unikac¢ podcieni, gtebokich bruzd i ostrych
krawedzi - cata modelacje woskowa powinny cechowac tagodne przejscia. Ze
wzgledéw statycznych stosujemy w rozlegtych mostach miedzy przestami pogrubione
taczniki w obszarze przestrzeni miedzyzebowych. W mostach odcinka przedniego
stosujemy od strony jezykowej lub podniebiennej girlandy lub inlayopodobne
wzmocnienia, ktérych stabilizuja cata modelacje woskowa.

Miarodajng informacja na temat modelowania podbudowy pod ceramike, zatapiania
w masie ostaniajacej, odlewania, piaskowania oraz utleniania metalu (oksydadji) s
wskazéwki producenta danego stopu, ktérych nalezy przestrzegac.

A\ Wskazéwka: nasze praktyczne doswiadczenia w zakresie WRC 13,8—15,2 -
10 - K" wykazaty, ze $wietne rezultaty napalania ceramiki osiggamy wowczas
gdy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej stopu wynosi (pomiar wykonano

w temp. 25-600°C) 14,0-14,4 - 10 - K. W przypadku stopow gdzie WRC wynosi
(25-600°C) >14,5- 10 - K" nalezy w czasie 1 napalania dentyny wtaczy¢ do
programu chtodzenie dtugoczasowe. W przypadku wyzszych wartosci WRC,
faza chtodzenia od 900 do 700°C nie moze trwac krécej niz 3 minuty. Dalsze
informacje dotyczace wyzej opisanego zagadnienia znajda Pafistwo w opisie
stopéw, ktdre testowano z ceramika VITA VM 13. Informacje te znajda
Paristwo na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com pod Download/
Verblendmaterialien/ Legierungsiibersicht.

Grubos¢ warstw ceramicznych

Grubo$¢ warstw ceramicznych w czasie licowania uzupetnienia musi by¢ rownomierna
na catej powierzchni licowanej. Grubo$¢ warstwy ceramicznej nie powinna jednak
przekracza¢ 2 mm (optymalna grubo$¢ warstwy wynosi 0,7 i 1,2 mm).

"



Nakfadanie warstwy OPAQUE

VITA VM 13 WASH OPAQUE

podbudowa metalowa
w zakresie od WRC 13,8 do 15,2

VITA VM 13 OPAQUE

W celu natozenia warstw ceramiki wg schematu VITA VM 13
BASICi BUILD UP, nalezy najpierw natozy¢ na podbudowe masy
WASH OPAQUE i OPAQUE.

WASH OPAQUE spetnia nastepujace funkgje:

1. Tworzenie wymaganej warstwy tlenkowej spetniajacej role
kotwiczenia do podfoza

2. Tworzenie spojenia do powierzchni stopu

3. Wspomaganie efektu chromatycznosci w uzupetnieniu -
szczegdInie w przypadku stopéw nieszlachetnych

Do naktadania Washopakera stosujemy mase gruntujaca (W0)
oraz whasciwie dobrane masy opakera (OP) lub masy SUN
OPAQUE (S0). Masy WO, OP i SO posiadaja te same wiasciwosci
chemiczno-fizyczne i dlatego mozna je stosowac do napalania
warstwy Wash.

W celu reprodukji koloréw VITA SYSTEM 3D-MASTER na dang
grupe jasnosci (OP0-OP5) oraz koloréw VITA classical A1— D4,
stosujemy na wybrany kolor tylko jeden opaker.

A\ Wskazéwka: aby uzyskac cieplejsza tonacje koloru
mozemy wybrany OPAQUE wymiesza¢ z masa gruntujaca
Wash (WO ztoto-pomarariiczowy) lub SUN OPAQUE

(SO1 z6ttawy, SO2 pomaraiczowy i SO3 czerwonawy).
Rezultat nowego uzupetnienia moze odbiegac od barwy
prébki kolornika.
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Obrébka opakera w przypadku podbudéw ze stopdéw szlachetnych

Przygotowanie podbudowy metalowej pod ceramike
Zdjecie ukazuje podbudowe metalowa przed wypiaskowaniem, opracowana frezem
o delikatnym uzebieniu naprzemianskosnym.

Piaskujemy tlenkiem glinu (wielko$¢ ziarna 125 pm) pod cisnieniem 2 baréw.
W przypadku piaskowania podbudéw wykonanych z metali nieszlachetnych,
stosujemy tlenek glinu (wielko$¢ ziarna 250pm) pod cisnieniem 3—4 bardw.
Nalezy przestrzegac instrukcji producenta stopu, dotyczacej przygotowania,
odlewania i obrébki podbudowy.

Oksydacje podbudowy nalezy wykonac wg zalecer producenta stopu.

AWazne: stopy przeznaczone do napalania ceramiki, ktére zawieraja cynk (Zn)
nalezy wypiaskowac, utleni¢ (przeprowadzic¢ proces oksydacji), i po oksydadji
oczysci¢ w czystej i cieptej kapieli kwasowej przez okres 5 min. Po kapieli kwasowej
nalezy oczysci¢ wytwornica pary.

Cykl napalania opakera Wash

Opaker w proszku

Proszek opakera zostaje rozmieszany z ptynem VITA VM OPAQUE FLUID do rzadkiej,
wodnistej konsystencji, a nastepnie natozony specjalnym pedzelkiem na czysta i sucha
podbudowe.

Stosowanie VITA SPRAY-ON

Wash-opaker mozna réwniez natozy¢ przy pomocy systemu VITA SPRAY-ON.
Washopaker w proszku mieszamy z VITA SPRAY-ON LIQUID w odpowiednio dobranym
szklanym pojemniku, a nastepnie napylamy réwnomierna warstwe na metalowa
podbudowe. SprawdZ odrebng instrukcje obstugi VITA SPRAY-ON - instrukgja obrébki
nr 492M.

Opaker w pascie
Alternatywnie mozna zastosowac washopaker w pascie. Naktadamy (wcieramy)
cienkg warstwe na powierzchnie podbudowy.

A\ Wskazéwka: przed rozpoczeciem nakfadania, pasta powinna by¢ rozrobiona
szpatutka ze szkfa lub plastiku. Zjawisko stwardnienia OPAQUE PASTE jest zwiazane
z dtuzszym okresem sktadowania. Problem ten rozwigzujemy odpowiednio
dawkujac ptyn VITA VM PASTE FLUID i ponownie rozrabiajac mase.

W celu doktadnego wysuszenia opakera nalezy wybrac odpowiednio dtugi czas
w programie podsuszania. Nalezy doktadnie przestrzegac wskazanego programu
napalania. Nalezy wykluczy¢ kontakt opakera w pascie z woda. Kontakt z woda
powoduje powstawanie rys i pecherzy w opakerze.
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Obrébka opakera w przypadku podbudéw ze stopdéw szlachetnych

Wskazana temperatura napalania Wash:

Temp. — 7 2 temp. - préznia
podgrze.°C/  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Proszek 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Cykl napalania opakera
Opaker w proszku rozrabiamy z ptynem VITA VM OPAQUE FLUID w celu uzyskania
kremowej konsystencji. Mase naktadamy pedzelkiem lub szklanym instrumentem,
kryjac doktadnie powierzchnie przeznaczong do licowania.
Analogicznie naktadamy opaker w pascie kryjac doktadnie sucha powierzchnie
metalowg danej podbudowy. Opaker mozna réwniez natozy¢ przy pomocy systemu
VITA SPRAY-ON.
Tabele przyporzadkowania mas OPAQUE znajduja sie na stronie 26.

Napalony opaker Wash na podstawce do napalania.

Wskazana temperatura napalania opakera:

Temp. . 27 27 temp. préznia
podgrze.°C/  min. min. °C/min. | okoto °C min min.
Proszek 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Napalony opaker wykazujacy lekko btyszczaca powierzchnie.
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Obrébka opakera w przypadku podbudéw ze stopéw nieszlachetnych

Wskazowki dotyczace pewnego licowania podbudow ze stopow
nieszlachetnych

Podbudowy wykonane z metali nieszlachetnych s w przeciwienstwie do stopéw
szlachetnych ztymi przewodnikami ciepta i dlatego w czasie napalania ceramiki
VITA VM 13 nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

—w czasie odlewania stopéw nieszlachetnych stosujemy wytacznie specjalne wlewki
ceramiczne
— odlewamy tylko i wytacznie nowy stop metalu
— w czasie obrébki metalowej podbudowy niwelujemy wszystkie ostre krawedzie
— Piaskujemy tlenkiem glinu (wielko$¢ ziarna 250 pm) pod ci$nieniem 3—4 baréw.
Przestrzegamy informacji i wytycznych producenta stopu!!!
— zeby unikna¢ ewentualnych przebarwien nalezy po kazdym procesie napalania,
przepiaskowac lub wygumowac powierzchnie nie podlegajace licowaniu. Nastepnie
nalezy cata prace doktadnie oczyscic.
— w celu uzyskania odpowiedniego i trwatego spojenia miedzy stopem nieszlachet-
nym i ceramika VITA VM 13, nalezy podnies¢ temperature finatowa procesu napa-
lania Washopakera 0 50°C, a opakera 0 30°C. W ten sposéb powierzchnia zostanie
lepiej usieciowana i stworzy lepsze spojenie z ceramika.

Wskazana temperatura napalania Washopakera na stopy nieszlachetne:

Temp. . Yl Val temp. o préznia
podgrze.°C/  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Proszek 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Pasta 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Wskazana temperatura napalania opakera na stopy nieszlachetne:
Temp. . Vol P temp. o préznia
podgrze. °C/  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Proszek 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Pasta 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

A\ Wskazéwka: napalony opaker wykazuje silnie Swiecacg i szklisto-przezierng
powierzchnie.
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Naktadanie warstw wg schematu BASIC

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

na podbudowe metalowa
0 WRCw zakresie od 13,8 do 15,2
wraz z napalonym opakerem

—

| mase
| DERT IR
LR

Schemat warstw ceramiki VITA VM 13 BASIC po natozeniu
WASH OPAQUE i OPAQUE sktada sie z nastepujacych mas:
BASE DENTINE i ENAMEL.

Masy BASE DENTINE sa nosnikiem koloru, bardzo dobrze kryja
powierzchnie podbudowy i gwarantuja tworzenie powierzchni
licowanych o intensywnych kolorach.

Dzieki tym dwém wariantom warstwowania, mozemy
optymalnie zreprodukowac kolor w sytuacji niewielkiej
grubosci Scianek uzupetnienia.

Bardzo intensywny kolor masy BASE DENTINE pozwala

na stosowanie mas ENAMEL w wiekszych iloéciach, ktére
umozliwiaja osiggniecie wtasciwego stopnia przeziernosci.

Po natozeniu OPAQUE, uzytkownik moze za pomoca tylko tych
dwdch warstw wykonac uzupetnienie protetyczne o wyjatkowo
naturalnym wygladzie.

A\ Wskazoéwka: dzieki zréznicowaniu grubosci warstw
BASE DENTINE i ENAMEL mozemy regulowac intensywnos¢
koloru w danym uzupetnieniu. Im grubsza jest warstwa
BASE DENTINE, tym bardziej intensywny jest kolor
uzupetnienia. Im grubsza jest warstwa ENAMEL,

tym bledszy jest rezultat danej pracy.

Optymalna reprodukcje koloru w obszarze szyjkowym osiggamy
poprzez zastosowanie mas CHROMA PLUS.

Cieplejsza i bardziej stoneczng tonacje osiggamy dzieki
zastosowaniu mieszanki odpowiedniej masy BASE DENTINE

z SUN DENTINE lub czystej masy SUN DENTINE. Rezultat nowego
uzupetnienia, w ktérym zastosowano masy Chroma Plus lub
Sun Dentine moze odbiegac od barwy prébki kolornika.
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VITAVIVITE Naktadanie warstw wg schematu BASIC

Natozona na podbudowe masa OPAQUE
Izolacja modelu pisakiem izolujagcym VITA Modisol pozwala na fatwe zdejmowanie
catej pracy, zaraz po natozeniu warstw ceramiki na podbudowe.

VITA MODELLING FLUID RS

Do mieszania wszystkich mas dentyny, szkliwa i mas uzupetniajacych Delikatna
konsystencja ptynu umozliwia dtuzsze modelowanie mas ceramiki, zapewniajac
jednoczesnie wysoka stabilnos¢ materiatu. Ptyn jest szczegélnie zalecany przy
wykonywaniu rozlegtych uzupetnien jak np. mosty wielopunktowe.

Natozenie masy VITAVMs13 BASE DENTINE

Naktadanie masy BASE DENTINE w odpowiednim kolorze rozpoczynamy
od obszaru szyjkowego, a nastepnie uzupetniamy caty ksztatt zeba.

Juz na tym etapie pracy nalezy sprawdzi¢ w artykulatorze okluzje,
laterotruzje i protruzje.

W celu uzyskania odpowiedniej ilosci miejsca dla masy szkliwa, nalezy zredukowac
wihasciwy obszar BASE DENTINE zgodnie ze schematem nakfadania warstw .

Ntozenie masy VITAVMs13 ENAMEL

Nakfadajac mate porcje masy ENAMEL, rozpoczynamy uzupetnianie ksztattu od
srodkowego obszaru korony. Skurcz ceramiki, ktéry nastepuje w czasie procesu
napalania zmusza nas do powiekszenia konturéw napalanej pracy.

Tabele przyporzadkowania mas VITA VM 13 ENAMEL znajduja sie na stronie 26.
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VITAVIVITS Naktadanie warstw wg schematu BASIC

W przypadku mostéw, nalezy przed rozpoczeciem napalania ceramiki wyseparowac
przesta az do granicy podbudowy.

Natozone warstwy ceramiki danego uzupetnienia przed pierwszym napaleniem dentyny.

Wskazana temperatura dla 1 napalania dentyny.

Temp. Y Pl P temp. - préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Wyglad uzupetnienia po pierwszym napaleniu dentyny.

Korektura ksztattu/dalsze naktadanie warstw ceramiki
Ponowna izolacja modelu pisakiem VITA Modisol. Przestrzenie miedzyzebowe oraz
przestrzenie pod przestami wypetniamy masg BASE DENTINE.

Mase BASE DENTINE naktadamy w obszarze szyjki i uzupetniamy caty ksztatt zeba.
Obszar sieczny uzupetniamy masg ENAMEL.

Wskazana temperatura dla 2 napalania dentyny.

Temp. . Dl Pl temp. g préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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Naktadanie warstw wg schematu BASIC

Most i korona po drugim napaleniu dentyny.

Ukonczenie pracy
Obrdbka koricowa mostu lub korony. Przed rozpoczeciem cyklu napalania
glazury, nalezy cafa powierzchnie pracy przeszlifowac, a nastepnie doktadnie
4 oczysci¢ z pyhu.
' W czasie obrébki materiatu nalezy wiaczy¢ wyciag i zastosowaé maseczke @

przeciwpytowa. Okulary ochronne sg nieodzownym elementem ubioru przy @

—e

obrébce ceramiki.

Wskazana temperatura dla napalania glazury

Temp. . Pl Pl temp. g préinia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

W razie potrzeby mozna cata powierzchnie pokry¢ VITA AKZENT PLUS GLAZE, a nastepnie
nadac uzupetnieniu cechy indywidualne farbkami VITA AKZENT PLUS. (informacje na
temat materiatu VITA AKZENT PLUS znajda Panistwo w instrukji obrébki nr 1925)

Wskazana temperatura dla napalania glazury VITA AKZENT® PLUS

Temp. . al Val temp. préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Gotowa praca na modelu.

N\ Wskazéwka: w przypadku przeprowadzenia korektur w jamie ustnej pacjenta,
uzupetnienie musi by¢ powtérnie wygtadzone. Stosujemy wiec polerowanie badz
proces wypalania glazury.
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Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

VITA VM 13 ENAMEL
=
podbudowa metalowa
wykonana ze stopu o zakresie
WRC 13,8—15,2 pokryta opakerem
VITA VM 13 BASE DENTINE VITA' VM 13 TRANSPA DENTINE

= ==

| mAnE BTEee
DENTINE
WRL1E

Schemat naktadania warstw ceramiki VITA VM 13 BUILD UP po Dzieki zréznicowaniu grubosci warstwy ENAMEL i TRANSPA
natozeniu WASH OPAQUE i OPAQUE skfada sie z nastepujacych DENTINE w stosunku do grubosci warstwy BASE DENTINE,

mas: BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE i ENAMEL. mozemy indywidualnie sterowac intensywnoscia koloru. Im
grubsza jest warstwa BASE DENTINE tym bardziej intensywny
Zgranie koloru BASE DENTINE z masa przezierng TRANSPA jest kolor uzupetnienia. Zwiekszenie ilosci mas TRANSPA

DENTINE w schemacie naktadania warstw BUILD UP, uwydatnia ~ DENTINE i ENAMEL redukuje stopien nasycenia koloru.
i podnosi stopien gtebi w wykonywanym uzupetnieniu

protetycznym. Wariant trojwarstwowy umozliwia redukcje oraz A\ Wskazowka: oddziatywanie koloru w uzupetnieniu
indywidualne natozenie masy ENAMEL. W ten sposéb zblizamy zostaje w znacznym stopniu okreslone przez mase
sie do perfekgji, ktorg stworzyta natura. BASE DENTINE. Masy TRANSPA DENTINE umozliwiaja

analogicznie do budowy zeba naturalnego harmonijne
przejscie do warstwy szkliwa.

Optymalna reprodukcje koloru w obszarze szyjkowym
osiggamy poprzez zastosowanie mas CHROMA PLUS.
Cieplejsza i bardziej stoneczng tonacje osiggamy dzieki
zastosowaniu mieszanki TRANSPA DENTINE z SUN DENTINE
lub czystej masy SUN DENTINE Rezultat nowego uzupetnienia,
w ktdrym zastosowano masy Chroma Plus lub Sun Dentine
moze odbiegac od barwy prébki kolornika.
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Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

Natozona na podbudowe masa OPAQUE
Izolacja modelu pisakiem izolujagcym VITA Modisol pozwala na fatwe zdejmowanie
catej pracy, zaraz po natozeniu warstw ceramiki na podbudowe.

VITA MODELLING FLUID RS

Do mieszania wszystkich mas dentyny, szkliwa i mas uzupetniajacych Delikatna
konsystencja ptynu umozliwia dtuzsze modelowanie mas ceramiki, zapewniajac
jednocze$nie wysoka stabilnos¢ materiatu. Ptyn jest szczegélnie zalecany przy
wykonywaniu rozlegtych uzupetnien jak np. mosty wielopunktowe.

Natozenie masy VITAVMs13 BASE DENTINE

Nakfadanie masy BASE DENTINE rozpoczynamy od obszaru szyjki, przechodzac
na caly obszar zeba i uzupetniajac caty ksztatt w pomniejszonej formie.

Juz na tym etapie pracy nalezy sprawdzi¢ w artykulatorze okluzje, laterotruzje
i protruzje.

Natozenie VITAVMs13 TRANSPA DENTINE
Masa TRANSPA DENTINE odtwarzamy caty ksztatt zeba.

W celu uzyskania odpowiedniej ilosci miejsca, nalezy zredukowac wtasciwy obszar
TRANSPA DENTINE.

Natozenie masy VITAVMs13 ENAMEL

Nakfadajac mate porcje masy ENAMEL, rozpoczynamy uzupetnianie ksztattu
do gdrnej 1/3 czesci korony. Skurcz ceramiki, ktory nastepuje w czasie procesu
napalania zmusza nas do powiekszenia konturéw napalanej pracy.

Tebele przyporzadkowania mas VITA VM 13 ENAMEL znajduja sie stronie 26.




VITAVIVIETZ Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

W przypadku mostéw nalezy przed rozpoczeciem napalania ceramiki wyseparowaé
przesta az do granicy podbudowy.

Wyglad uzupetnienia metaloceramicznego po pierwszym natozeniu dentyny.

Wskazana temperatura dla 1 napalania dentyny.

Temp. Y Pl P temp. - préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Wyglad uzupetnienia po pierwszym napaleniu dentyny.

Korektura ksztattu/dalsze naktadanie warstw ceramiki

Powtdrnie izolujemy model w obszarze przesta pisakiem izolujgcym VITA Modisol.
Przestrzenie miedzyzebowe oraz przestrzenie pod przestami wypetniamy masg
BASE DENTINE.

Korekture ksztattu uzupetnienia rozpoczynamy masa TRANSPA DENTINE ...
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Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

...a W rejonie brzegu siecznego uzupetniamy masa ENAMEL.

Wskazana temperatura dla 2 napalania dentyny.

Temp. — 27 7 temp. préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

F Most i korona po drugim napaleniu dentyny.

Ukonczenie pracy
Obrdbka koricowa mostu lub korony. Przed rozpoczeciem cyklu napalania
glazury, nalezy cafa powierzchnie pracy przeszlifowac, a nastepnie dokfadnie

oczyscic z pytu.

W czasie obrébki materiatu nalezy wiaczy¢ wyciag i zastosowaé maseczke @
przeciwpytowa. Okulary ochronne sg nieodzownym elementem ubioru przy @

L—-

obrébce ceramiki.

Wskazana temperatura dla napalania glazury

Temp. - il Pl temp. - prénia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

W razie potrzeby mozna cata powierzchnie pokry¢ VITA AKZENT PLUS GLAZE, a nastepnie
nadac uzupetnieniu cechy indywidualne farbkami VITA AKZENT PLUS. (informacje na
temat materiatu VITA AKZENT PLUS znajda Pafistwo w instrukji obrébki nr 1925)

Wskazana temperatura dla napalania glazury VITA AKZENT® PLUS

Temp. . Pl Pl temp. - préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

Gotowa praca na modelu.

A\ Wskazéwka: w przypadku przeprowadzenia korektur w jamie ustnej pacjenta,
uzupetnienie musi by¢ powtérnie wygtadzone. Stosujemy wiec polerowanie badz
proces napalania glazury.
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Tabela napalania

Temp. . o o temp. = préznia
podgrze.°Cl  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Oksydacja | Prosze przestrzegac informacji i wytycznych producenta stopu.

napalanie WASH OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
napalanie WASH OPAQUE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
napalanie OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
napalanie OPAQUE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 1.00 512
napalanie WASH OPAQUE na pOdsiﬁ;"anhZ:ts;iﬁé*w* 500 | 200 | 552 | 75 | 940 | 200 | 552
napalanie WASH OPAQUE PASTE na pod:ilje(:(z)l\glghzeetrs];(zﬁé*w* 500 100 5 59 75 940 200 550
napalanie OPAQUE na "°"ﬁ;‘j§f§§;§;§i{’,"’f* 500 | 200 | 53 | 75 | 920 | 100 | 536
napalanie OPAQUE PASTE na p°d:i“e(:‘z’|":fhzei;;‘zﬁé§ 500 | 400 | 536 | 75 | 920 | 100 | 536
Napalanie masy MARGIN* 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
Napalanie masy EFFECT LINER* 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. Napalanie dentyny 500 6.00 6.55 ) 880 1.00 6.55
2. Napalanie dentyny 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Autoglazura 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Napalanie glazury VITA AKZENT PLUS 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Napalanie korekcyjne przy pomocy CORRECTIVE* 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Zakres zastosowania, patrz strona 28/29

** Wskazéwka: blizsze informacje zwiazane ze stopami metali nieszlachetnych

znajda Paristwo na stronie 15.

Wskazowki:
Jakos¢ napalonej ceramiki jest zalezna od indywidualnego
nastawienia procesu napalania zastosowanego przez

uzytkownika oraz od rozmiaréw danej pracy. Gtéwne czynniki

majace wptyw na jako$¢ napalanej ceramiki to: typ pieca,

potozenie czujnika termometrycznego, podstawki do napalania

prac ceramicznych, jak réwniez wielko$¢ danej pracy.

Nasze zalecenia techniczne zwigzane z temperaturami
napalania, ktére polecamy Paristwu (niezaleznie od
wskazowek, ktdre Paristwo przeczytali lub zastosowali
praktycznie), zostaty sprawdzone w czasie wieloletnich
badan i doswiadczen . Jednakze wartosci te powinny by¢
postrzegane przez uzytkownika jako wskazéwki.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego
powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy
wiasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace

znaczenie dla cyklu napalania ceramiki ma wyglad powierzchni

danego uzupetnienia po napaleniu. Temperatura, ktora
wyswietla display pieca ma znaczenie drugorzedne.

Objasnienie parametréw napalania:

Temp. podgrze. °C  Temperatura startu prog.

=

NN

okoto temp. °C

—

Préznia w min.

(zas podsuszania w min. czas zamykania komory pieca
(zas podgrzewania w min.

Wzrost temperatury w stopniach Celsjusza na min.
Temperatura koricowa

(zas podtrzymywania temperatury koficowej

(zas podtrzymywania prézni w min.
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Tabele przyporzadkowania dla kolorow VITA SYSTEM 3D-MASTER® i VITA classical A1-D4®

Nastepujace przyporzadkowania mas sg tylko i wytacznie wytyczna i stuza orientacji!

Kolory VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:J(;T? ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6* CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELG™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

Kolory VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CFI;ILIE(;T*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* Stosunek mieszanki 1:1
** Zakres zastosowania patrz strona 28/29
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VITA ptyn do modelowania mas

VITA

Ba
HER -

VITA

1]

VITA MODELLING FLUID RS

Specjalny ptyn w kolorze rézowym do mieszania wszystkich mas dentyny, szkliwa

i mas uzupetniajacych. Delikatna konsystencja VITA MODELLING FLUID RS umozliwia
dtuzsze modelowanie mas przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej stabilnosci
(stosujemy przy rozlegtych uzupetnieniach i mostach wielopunktowych).

VITAVM OPAQUE FLUID

specjalnie do mieszania opakera VITA VM w proszku.
A\ Wskazéwka: nie stosowac do mieszania
mas dentyny!

VITA VM PASTE FLUID
Ptyn do mieszania opakera VITA VM w pascie.

VITA MODELLING FLUID (nie znajduje sie w komplecie)

Do mieszania wszystkich mas dentyny, szkliwa i mas uzupetniajacych. Ptyn

VITA MODELLING FLUID przeciwdziata szybkiemu wysychaniu mas ceramicznych.
Dodatkowo, ptyn podwyzsza stopien plastycznosci masy w czasie jej naktadania.

VITA VM MODELLING LIQUID (nie znajduije sie w komplecie)

Do mieszania mas BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL i mas uzupetniajacych.

Ptyn gwarantuje stabilnos¢ materiatu ceramicznego w czasie nakfadania warstw.
Nakfadanie warstw ceramicznych powoduje przyspieszone odparowanie ptynu.
Optymalny do wykonywania matych uzupetnien - skutecznie eliminuje ciagte
odsysanie nadmiaru ptynu i umozliwia nieprzerwang prace.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (nie znajduje sie w komplecie)
Specjalny ptyn proekologiczny dla stopéw o duzej zawartosci srebra
(zawarto$c srebra > 30 %).
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Masy uzupetniajace

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| e snow biaty

— pozwala na sterowanie stopniem C | 2 cream bezowy J in:,ﬂ
fluorescendji z gtebi uzupetnienia C )| E3 tabac brazowy i @

— wspiera i intensyfikuje kolor podstawowy, | () | EL4 golden fleece 20ty
zastosowanie uniwersalne ()| ELS papaya pomarafnczowy

— masa odpowiednio potozona w strefie ()| EL6 sesame zielono-z6tty
przydziagstowej podnosi w znacznym stopniu
rozsyt $wiatta

VITA VM 13 MARGIN C | m icy beige biaty -

— tworzymy estetyczne przejécie w czapecz- C | ma wheat 20tty marGy
kach koron, ktore zostaty skrécone od strony | () | M5 amber bursztynowy s: @
wargowej C )| wm7 seashell jasnobezowy

— uplastycznione masy MARGIN muszg by¢ C )| ™8 tan pastelowo-brazowy
dodatkowo utwardzone i utrwalone przez C )| M9 beach jasnopomararnczowy
ogrzanie, np. pokryty masa obszar szyjkowy
utrwalamy i stabilizujemy suszarka do
wtoséw lub przy otwartej komorze pieca

VITA VM 13 EFFECT CHROMA )| EC ghost biaty E—

— masy Modifier o intensywnych kolorach ()| EC2 linen piaskowo-bezowy S

— do uwydatnienia koloru wybranych ()| EC3 pale banana jasnozétty il
obszaréw zeba ()| EC4 lemon drop delikatny cytrynowo-zétty

— indywidualne sterowanie stopniem jasnosci | () | EC5 golden rod jasnopomaranczowy
w obszarze szyjkowym, zebiny orazbrzequ | () | EC6 sunflower pomaraficzowy
siecznego ()| EC7 light salmon rézowy

()| EC8 toffee bezowo-brazowy
()| EC9 doe brazowy

C | EC10 larch zielono-brazowy
)| ECM gravel zielono-szary

VITAVM 13 MAMELON C | Mm1 ecru bezowy -~

— masy o wysokim stopniu fluorescencji, )| MM2 | mellow buff cieply z6tto-brazowy £g T
przeznaczone do zastosowania w okolicach | () | MM3 peach puff delikatny pomaraficzowy 2 @
brzegu siecznego

— stosujemy do charakteryzacji obszaréw
miedzy szkliwem i dentyng

VITAVM 13 CHROMA PLUS C_ )| cP ivory kos¢ stoniowa

— mozliwos¢ reprodukdji bardziej intensyw- | () | CP2 almond bezowy | S
nego koloru w obszarze szyjkowym C )| cp3 moccasin jasny pomarariczowo-brazowy 5 ;W:m
(szczegdlnie w przypadku koloréw )| Cp4 caramel pomaraficzowy
VITA classical A1-D4) — w tym celu | crs burlywood zielono-brazowy

mozna zastosowac masy Chroma Plus
— podnosza stopier intensywnosci koloru
w przypadku cienkich $cianek korony

28




Masy uzupetniajace

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutralny -

— 0 obnizonej temperaturze napalania ()| COR2 sand bezowy | o [conmeeme
(830°C) przeznaczona do wykonywania C )| COR3 ochre brazowy §
korektur po napaleniu glazury

— w trzech odcieniach dla obszaréw: szyjki,
zebiny i szkliwa

VITA VM 13 SUN OPAQUE C_ )| so1 yellowish 76ftawy -

— do wymieszania z kolorystycznie dobranym | (C_) | S02 medium pomaraficzowy §E§z‘|’f \
opakerem C )| so3 reddish czerwonawy é : @ 4

— w trzech réznych niuansach (odcieniach)

VITAVM 13 SUN DENTINE )| sb1 sun light jasnozotty =

— dla stonecznej i cieptej kolorystyki C )| sp2 sun rise jasny pomaranczowy §E§ms )

— stosujemy w obszarze zebiny oraz obszarze | () | SD3 sun set pomaraniczowo-czerwony é o '
centralnym zeba

VITA VM 13 EFFECT ENAMEL | EE1 mint cream biatawy-przezierny —

— zastosowanie w catym obszarze szkliwa, C )| EE2 pastel pastelowy Slr==
odpowiednik naturalnych koloréw szkliwa | () | EE3 misty rose przezierny rézowy B o

—masy przezierne, w ktérych wystepuja ()| EE4 vanilla 76ftawy
wszystkie efekty naturalnego szkliwa - ()| EE5 sun light przezierny zottawy
uniwersalne zastosowanie ()| EE6 navajo przezierny czerwonawy

— tworzenie naturalnych efektéw gtebi ()| EE7 golden glow przezierny pomarariczowy

()| EE8 coral przezierny czerwony
()| EE9 water drop przezierny niebieskawy
| EE10 silver lake blue  niebieski

()| EEM drizzle przezierny szarawy

VITAVM 13 EFFECT PEARL )| EPY pearl niuanse w pastelowo-zottym A

— przeznaczone tylko i wylacznie do tworzenia C )| EP2 pearl blush niuanse w pastelowo-pomarafczowym | E:EE;:"CL,:
efektow na powierzchni uzupelnienia (mas ()| EP3 pearl rose niuanse w pastelowo-rézowym &ls ()
nie nalezy mieszac z naktadana warstwa)

— optymalne zastosowanie w uzupetnieniach
imitujacych wybielone zeby ,bleached”

— cieniowanie koloréw od zéttego do czerwo-
nego

VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutralny, zastosowanie uniwersalne A

— stuzy do wywotania opalizujacych efektow, | () | EO2 opal whitish biatawy R e
ktdre spotykamy w przeziernych zebach ()| EO03 opal bluish niebieskawy i o
u dzieci i mtodziezy @ | E04 opal blue niebieski

C )| EO5 opal dark violet  ciemnofioletowy
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Masy uzupetniajace

VITAVM 13 GINGIVA .
. - .| @D | 61 rose stary r6z -
— do uzupetnienia wczes$niej utraconych partii - - — ;
i | 6 nectarine pomaranczowo-rozowy sinaiva
dzigsta : . ~ o
o @ G3 pink grapefruit  rézowy ol
— naktadamy w czasie pierwszego lub
) ) ) @ | G4 rosewood brazowo-czerwony
drugiego napalania dentyny, a nastepnie
wypalam @  Gs cherry brown czarno-czerwony
y? . ) ) o ) )| GoL light flesh jasnorézowy
— odcienie koloréw znajduja sie w przedziale - —
) @ | GoD dark flesh ciemnordzowy
od pomarariczowo-czerwonego poprzez
odcien czerwony, az do koloru brazowo
czerwonego
VITA VM 13 COLOR OPAQUE C | co gold pomarafczowy :
— intensywne kolorystycznie masy opakera do | @ | C02 brown brazowy A é?:ﬁfz :
charakteryzacji obszaréw szkliwa i szyjki @» | co3 lilac liliowy 8: o
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Asortyment

# er 2y ®Em w

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/***
Asortyment podstawowy dla naktadania warstw wg schematu BASIC

llos¢ | Zawartos¢| Materiat

129 WASH OPAQUE WO

129 | OPAQUE° OP1-0P5

129 SUN OPAQUE S01-503

vr W | —

129 CHROMA PLUS CP1-CP5

26 129 BASE DENTINE® TM1-5M3

129 SUN DENTINE SD1-SD3

129 ENAMEL® ENL, END

129 NEUTRAL® NT

129 WINDOW® WIN

50ml | VITA MODELLING FLUID RS
50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- indykator koloru
- VITA Toothguide 3D-MASTER

3
2
1
1
3 129 CORRECTIVE COR1—COR3
1
1
1
1
1

Instrukcja obrébki materiatu

* dostepny réwniez jako BASICKIT SMALL o zredukowanym asortymencie mas.
** dostepny réwniez jako BASICKIT classical A1-D4 oraz jako BASIC KIT SMALL classical
z6 kolorami: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** wszystkie asortymenty dostepne réwniez z PASTE OPAQUE
° dostepny réwniez w opakowaniach 50 g

A VITA VM 13 BUILD UP KIT*/**
/_(f{ 2o Asortyment do naktadania warstw wg schematu BUILD UP
. J £ ;‘: li_. s llos¢ |Zawartos¢| Materiat
- 26 12¢g TRANSPA DENTINE® TM1-5M3
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS

* masy dostepne s3 w nastepujacych 15 kolorach, jako BUILD UP KIT SMALL : 1M1,
M2, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** dostepny réwniez jako BUILD UP KIT classical A1-D4 oraz jako BUILD UP KIT SMALL
classical z 6 kolorami
° dostepne réwniez w opakowaniach 50 g

VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Asortyment uzupetniajacy dla uzytkownikéw 3D-MASTER

llos¢ | Zawartos¢| Materiat

16 129 | OPAQUEA1-D4
16 129 | BASEDENTINE® A1-D4
~ 16 129 | TRANSPA DENTINE® A1-D4
,,‘ﬁ_‘\. 1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS
P .
q,(j L by ﬁ. o 1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
Pl el " g ~ 1 - indykator koloru
:‘ g B 1 — | Kolornik VITA dlassical A1-D4
. d L
. 2 1 - Instrukcja obrébki materiatu
g

* dostepne réwniez z OPAQUE PASTE
** Asortyment dla klientow 3D-MASTER, ktdrzy chca rozszerzy¢ swéj komplet mas
o kolory VITA classical
°dostepny rowniez w opakowaniach 50 g
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Asortyment

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
Stosujemy do tworzenia naturalnych efektéw i cech charakterystycznych

llos¢ | Zawartos¢| Materiat

1 129 EFFECT CHROMA EC1-ECT1
3 129 MAMELON MM1-MM3
3 129 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EO1-EO5
" 129 EFFECT ENAMEL EE1-EE11

129 EFFECT LINER EL1-EL6

- Kolornik z probkami

* dostepny réwniez w kolorach PROFESSIONAL KIT SMALL :
EC1, EC4, EC6, EC8, EC9, MM2, EP1, EQ2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EET1

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Ultrajasne kolory do reprodukcji wybielonych zebow

llos¢ |Zawartos¢| Materiat

12g | OPAQUEOPO

129 BASE DENTINE OM1-0M3

129 TRANSPA DENTINE OM1-0M3

129 NEUTRAL NT

129 WINDOW WIN

50 ml VITA MODELLING FLUID RS

1
3
3
1 129 ENAMEL ENL
1
1
1
1

50 ml VITA VM OPAQUE FLUID

BLEACHED SHADE GUIDE

! - SHADE GROUP OM

1 - Instrukgja obrébki materiatu

* dostepny réwniez z OPAQUE PASTE

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Masy dzigstowe o naturalnym efekcie

llos¢ | Zawartos¢| Materiat

5 129 GINGIVA G1- G5
2 129 GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 - Probki kolorow GINGIVA

* dostepny rowniez z OPAQUE PASTE
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VITAVIVIETS Asortyment

VITA VM 13 MARGIN KIT
Do tworzenia stopnia ceramicznego

llos¢

Zawartos¢

Materiat

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Probki kolorow MARGIN
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Wskazowki

Wazne informacje:
Wskazowki dotyczace rozwiazywania probleméw zwiazanych z materiatami metaloceramicznymi znajda Paristwo
na naszej stronie internetowej FAQ Metallkeramik.

Nastepujace produkty musza posiadac wlasciwe oznaczenie:

VITA VM OPAQUE FLUID Prowadzi do uszkodzenia wzroku i poparzen skory.
Moze wywotac korozje w pofaczeniu z metalami.

Bardzo podraznia oczy. @

W czasie uzytkowania preparatu nie nalezy spozywac zadnych
pokarméw i ptyndw.

W przypadku kontaktu z gatkami ocznymi nalezy je natychmiast
dokfadnie przeptuka¢ woda. Czynno$¢ powtérzy¢ parokrotnie.
W razie kontaktu ze skorg, natychmiast doktadnie i obficie
przeptukac woda.

Wykluczy¢ dostep produktu do kanalizagji i Srodowiska.
Opakowanie i preparat segregujemy do specjalnych

i niebezpiecznych odpadow.

VITA SPRAY-ON Ptyn i opary fatwopalne.
INDICATOR LIQUID i
VITA SPRAY-ON LIQUID Pojemniki nalezy przechowywac szczelnie zamkniete.

Nie przechowywac w poblizu Zrédet zaptonu - nie pali¢ tytoniu.
Preparaty uzytkowac tylko w pomieszczeniach posiadajacych
odpowiednig wentylacje. Pojemniki nalezy szczelnie zamkna¢

i magazynowac w miejscu posiadajacym wiasciwg wentylacje.
Wykluczy¢ dostep produktu do kanalizagji i Srodowiska.
Opakowanie i preparat segrequjemy do specjalnych

i niebezpiecznych odpadéw.

Blizsze informacje znajda Pafistwo w kartach charakterystyki danego materiatu!

Przepisy BHP W czasie pracy stosowac okulary ochronne, maseczke ochronng
na twarz, ubranie i rekawiczki ochronne.

W czasie obrébki materiatu nalezy wiaczy¢ wyciag i zastosowac
maseczke przeciwpytowa.
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Wskazowki

Informacje dotyczace ogdlnego ryzyka leczenia stomatologicznego.

* Ryzyka te nie dotycza tylko produktéw VITA i ich zastosowania, lecz generalnie s3 znane wszystkim praktykom
dentystycznym.

* Leczenie stomatologiczne i stosowanie uzupetnien protetycznych wiazg sie z ryzykiem jatrogennego uszkodzenia
twardych tkanek zeba, miazgi lub tkanki migkkiej jamy ustnej. Stosowanie systeméw wiazania i uzupetnier
protetycznych stwarza ogélne ryzyko nadwrazliwosci pooperacyjne;j.

* W przypadku nieprzestrzegania instrukcji uzytkowania produktéw, nie mozna zagwarantowac wtasciwosci produktu.
Wada produktu moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenie naturalnej substancji zeba, miazgi lub miekkiej tkanki
jamy ustnej.

* Sukces uzupetnienia protetycznego zawsze zalezy od tego, jak dobrze jest ono osadzone na podstawowej strukturze zeba.

* Zdolnos¢ wykonywania solidnej i dobrze dopasowanej odbudowy protetycznej wymaga Scistego przestrzegania pewnych
fundamentalnych zasad.

* Niewtasciwe wykonanie brzegéw uzupetnienia prowadzi do powstawania ptytki nazebnej, co z kolei powoduje zapalenie
i osuwanie dziagset oraz moze prowadzi¢ do wtdrnej préchnicy, nadwrazliwosci, regres;ji dzigset, rozpuszczania cementu,
poluzowania uzupetnienia jak réwniez przebarwien powierzchni licowanych.

* Nasze produkty musza by¢ stosowane zgodnie z obowigzujacymi instrukcjami uzytkowania.

* Nieprawidtowe zastosowanie moze spowodowac szkody.

* Przed zastosowaniem produktu uzytkownik jest zobowigzany sprawdzi¢, czy produkt nadaje sie do zastosowania w
zamierzonym obszarze aplikagji.

* Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci, jesli produkt jest uzywany w potaczeniu z materiatami i akcesoriami innych
producentéw, ktore nie sa kompatybilne z naszym produktem lub nie otrzymaty zgody do uzycia z naszym produktem.

* Jezeli wystapit powazny wypadek zwigzany z produktem, nalezy go zgtosi¢ VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG
oraz wlasciwemu organowi panstwa cztonkowskiego, w ktérym uzytkownik i / lub pacjent sie znajduja.
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Ceramika VITAVM 13 jest dostepna w kolorach VITA SYSTEM
3D-MASTER i VITA classical A1-D4 Gwarantowana jest
kompatybilnos¢ kolorow wszystkich materiatéw VITA SYSTEM
3D-MASTER i VITA classical A1-D4.

Za pomocg jedynego w swoim rodzaju kolornika VITA SYSTEM
3D-MASTER mozna odpowiednio i systematycznie dobrac
i reprodukowac wszystkie naturalne kolory zebdow.

Teeth
& %
VITA SYSTEM 5 2 3D-MASTER
17,,7@”[ N\ag\\\\\

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukgcja uzytkowania.
Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego
stosowania i obstugi. Poza tym zobowiazuje sie uzytkownika do sprawdzenia przed
uzyciem czy produkt jest wiasciwym do zastosowania w danym polu aplikacji.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody jesli produkt jest stosowany w potaczeniu
i przy uzyciu materiatéw i urzadzen pochodzacych od innych producentéw, a ktére sa
niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z naszymi produktami.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzi¢ w sktad ww zestawu.
Data wydania informacji: 03.20

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja waznos¢
z dniem pojawienia si¢ w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest
dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikacje a nastepujace produkty nosza znak
Ce0124:

VITAVM«13 - VITA AKZENT® PLUS

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[ £} facebook.com/vita.zahnfabrik
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