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Ceramika przeznaczona do licowania podbudéw

z tlenku cyrkonu oraz indywidualizacji uzupetnien
wykonanych z materiatéw VITABLOCS i VITA PM 9.
Dostepna w kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER

i VITA classical A1-D4.
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VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Kompetencja od ponad 90 lat

Odpowiednie tzn. nie tylko doktadne i wtasciwe okreélenie koloru. Kompetencje

w zakresie koloru, to dla nas przede wszystkim rozwigzywanie zaistniatych probleméw
w catym procesie technologicznym. Gtéwne zadanie firmy VITA, to optymalizacja
doboru i reprodukgji koloru. Dzieki standaryzacji proceséw technologicznych zostat
zoptymalizowany caty proces i jego wydajnos¢. Wymogi, ktére stawia przed firmami
rynek dentystyczny, to przede wszystkim osigganie lepszych wynikéw przy mniejszym
naktadzie Srodkéw i pracy. Ten cel taczy nas wszystkich.

VITA Ustalanie koloru

Jednoznaczne okreslenie koloru podstawowego pojedynczego zeba, to najwazniejszy
czynnik w zaakceptowaniu nowego uzupetnienia przez pacjenta. Kolor podstawowy
znajdujemy przede wszystkim w obszarze centralnym zebiny (sSrodek zeba i obszar
cze$ciowo graniczacy z dzigstem).

Okreslenie efektow

Naturalne zeby to prawdziwy cud natury. Dlatego po wyznaczeniu podstawowego
koloru zeba, tak waznym staje sie rozpoznanie obszaréw przeziernych lub
poszczegdlnych anomalii. Wszystkie rozpoznane obszary pozwola na odpowiednia
reprodukgje réznorodnych efektéw, ktre istniejg w naturalnym zebie pacjenta.
Aby uchwyci¢ wszystkie niuanse i efekty, zalecamy stosowanie fotografii cyfrowej.

Komunikacja koloru VITA
Perfekcyjna reprodukcja wybranego koloru to przede wszystkim przestanie

- do pracowni catkowitej dokumentacji dotyczacej dobranego koloru. Kazde
&= nieporozumienie faczy sie z dodatkowa pracg i kosztami. Aby uchwyci¢ wszystkie

-
= niuanse i efekty oraz wykluczy¢ jakiekolwiek problemy zwiazane z reprodukcja
(.f‘“;/ koloru podstawowego, zalecamy stosowanie fotografii cyfrowej. Oprogramowanie
= urzadzenia VITA Easyshade jest wzorem, ktéry zezwala na zebranie wszystkich danych

w postaci laboratoryjnej recepty kolordw. Przy pomocy tych informagji mozemy
szybko i pewnie reprodukowac kolor oraz wykonac uzupetnienie protetyczne,
ktore bedzie harmonizowato z reszta uzebienia w jamie ustnej pacjenta.

h Reprodukcja koloru VITA

W procesie reprodukgji koloru, najwazniejsze to adekwatna reprodukgja koloru
-T e podstawowego. Przy odpowiedniech umiejetnosciach mozemy wiasciwie uchwyci¢

- wszysytkie niuanse i efekty wykonywanego uzupetnienia. Stosujac jakiekolwiek
materiaty VITA, wykluczamy problematyczne mieszanie mas i tworzymy uzupetnienia
najwyzszej jakosci.

glm wene

Kontrola koloru VITA

Ostatni etap w procesie technologicznym to kontrola jakosci pobranego i odtworzo-
nego koloru. Ta kontrola nie moze by¢ subiektywna i przeprowadzana tylko przez
jedng osobe. W catym procesie technologicznym VITA, obiektywna kontrola wyniku
zwigzanego z reprodukcjg koloru zajmuje najwazniejsze miejsce. Tylko w ten sposéb
mozemy uzyskac petng aprobate naszych pacjentéw i wykluczy¢ dodatkowe korekty.




Ceramika drobnoczasteczkowa

Ceramika skaleniowa VITA VM 9 jest specjalng ceramika
drobnoczasteczkowa przeznaczng do licowania podbuddéw

z Ir0, czesciowo stabilizowanych itrem, ktérych WRC wynosi
okoto 10,5 - 10 - K7, jak np. materiat VITA YZ. Materiat ten
nadaje sie znakomicie do indywidualizowania uzupetnien
VITABLOCS (patrz instrukcja obrébki nr. 1219PL), jak réwniez
do indywodualizacji uzupetnieri wykonanych z materiatu
VITAPMO.

Jak wszystkie masy VITA VM rowniez VITA VM 9 posiada
wiasciwosci refrakgji (zatamania $wiatta) i zdoInos¢ odbicia
Swiatfa, ktdre sg cechami charakterystycznymi dla natural-
nego szkliwa. Odpowiednio dobrane masy BASE DENTINE-

i TRANSPA DENTINE umozliwiaja wykonywanie uzupetnien
petnoceramicznych o naturalnym wygladzie. Zastosowanie
uzupetniajacych mas fluorescencyjnych i opalizujacych,
umozliwia wykonywanie uzupetnien protetycznych o wysokich
walorach estetycznych i indywidualnych.

Dzieki modyfikacji procesu produkcji stworzono nowa ceramike,
ktéra w przeciwieristwie do ceramik standardowych po procesie
napalenia uzyskuje strukture o wyjatkowo homogenicznym
podziale faz szkta i faz krystalicznych. Struktura ta nosi nazwe
"struktury drobnoczasteczkowej".

llustracja 1:

Wytrawiona powierzchnia (wytrawienie powierzchni przepro-
wadzono preparatem VITA CERAMICS ETCH, czas wytrawiania
20 sekund), ukazuje aglomeraty krysztatkéw leucytu o przekro-
judo 30pum. Réznice WRC aglomeratéw leucytu oraz faz szkfa
prowadza czesto do pekniec¢ naprezeniowych. Na zdjeciu rysy te
rozpoznajemy po jasnych obrzezach.

llustracja 2:

Wytrawiona powierzchnia VITA VM 9 (wytrawienie powierzchni
przeprowadzono preparatem VITA CERAMICS ETCH, czas wytra-
wiania 20 sekund), ukazuje drobne rozmieszczenie krysztatkow
leucytu w macierzystej siatce szkta. Zabieg ten eliminuje
pekniecia naprezeniowe.

Dogodna cecha powierzchni

Drobnoczasteczkowa struktura oferuje wiele korzysci, ktore
maja ogromne znaczenie dla technika dentystycznego, stoma-
tologa i pacjenta. Dzieki homogenicznej i zwartej strukturze
materiatu VITA VM 9, mozna wszystkie uzupetnienia wykonane
z tej ceramiki znakomicie szlifowac i polerowac. Dzieki takiej
strukturze osiggamy gtadka i jednolita powierzchnie.

Stopien osadzania sie ptytki nazebnej na powierzchni ceramiki
zredukowano do minimum. Czynnik ten wspomaga utrzyma-
nie nowego uzupetnienia petnoceramicznego w znakomitej
higienie.

Zdj. 1: wytrawiona powierzchnia ceramiki o konwen-
cjonalnej strukturze (elektronowa mikroskopia
skaningowa, powiekszenie 1000 x)

Zdj. 2: wytrawiona powierzchnia ceramiki VITA VM 9
(elektronowa mikroskopia skaningowa,
powiekszenie 1000 x)
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Dane - fakty

3-punktowa odpornos¢ na zginanie [MPa]

Wartos¢ Pordukt VITAVM9
graniczna ISO poprzedni

Wiasciwosci fizyczne

Ceramike VITA VM 9 cechuje poza dogodng powierzchnia, wysoki stopien
wytrzymatosci na ztamania przy zginaniu oraz niski stopien rozpuszczalnosci
w kwasie.

Odpornos¢ na ztamanie przy zginaniu
Poréwnanie wytrzymatosci na ztamanie przy zginaniu ceramiki VITA VM 9
z poprzednim produktem oraz wartoscia graniczng wg IS0 6872.

VITAVMe9 — wiasciwosci fizyczne | Jednostka miary = Wartos¢
WRC (25-500°C) 10°¢-K' 9,0-9,2
Temperatura migknienia °C okoto 670
Punkt transformadji °C okoto 600
Rozpuszczalnos¢ w kwasie pg/cm? okoto 10

Srednia wielko$¢ ziarna pm (ds0) okoto 18
3-punktowa odporno$¢ na zginanie MPa okoto 100

Podobienstwo ceramiki do naturalnego szkliwa

Badania naukowe nad ceramika VITA VM 9 wykazaty, ze struktura ceramiki jest
zblizona do powierzchni szkliwa naturalnego zeba, a wiec zachowuije sie bardzo
korzystnie w stosunku do powierzchni okluzyjnych antagonistéw. Badania naukowe
przeprowadzone zostaty przez McLarena (UCLA School of Dentistry, UCLA Center for
Esthetic Dentistry, Los Angeles, CA) i Giordano (Goldman School of Dental Medicine,
University of Boston, MA).

Literatura: E. A. McLaren, DDS; R. A. Giordano Il, DMD, DMedSc , Zirconia Based Ceramics: Material Properties, Esthetics
and Layering Technique of a new Veneering Porcelain, VM9”, (Quintessenz of Dental Technology 28, 99—111 [2005])

A\ Wskazéwka: zalecamy stosowanie ceramiki VITA VM 9 wraz z podbudowami
wykonanymi z materiatu dwutlenku cyrkonu, oczywiscie przy uwzglednieniu
wszystkich wytycznych dotyczacych obrébki materiatu i modelowania podbudowy.
Funkcjonalno$¢ danego uzupetnienia protetycznego jest zalezna od wielu czynnikéw
i parametréw, dlatego tylko wykonawca moze odpowiadac za jako$¢ danej pracy.




VITAVIVIES Zakres zastosowania

— stuzy do petnego licowania podbudéw z tlenku cyrkonu w zakresie WRC wynoszacym okoto 10,5 jak materiat VITA YZ SOLUTIONS
— stuzy do indywidualizowania uzupetnier z materiatu VITABLOCS
— stuzy do indywidualizowania uzupetnier z materiatu VITA PM 9

Temperatura napalania Liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej ceramiki, Temperatura napalania
ceramiki [°C] pomiar wykonany w temperaturze 25-500° ceramiki [°C]
1000 - - 1000
950 - 950
VITAVM.9
. VITAVM.7
900 - 900

H VITAVMA3
850 - 850

VITA TITANKERAMIK
800 - - B vravman VITAVMIS - 800

750 — - 750

Podbudowa  Podbudowa Podbudowa Podbudowa { ‘ Podbudowa Podbudowa

\-\ | -I | \I | | | | |
10 1"

\ \ \ \ \ \ \ \ \
7 8 9 12 13 14 15 16 17

Liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej ceramiki podbudowy,
pomiar wykonany w temperaturze 25-500° (pomiar stopu wykonany w temp. 25-600°C.

VITAYZ, WAK (25-500°C), okoto 10,0-10,5 - 10°¢ - K
VITABLOCS, WRC (25—-500°C) okoto. 9,4 - 10¢ - K
VITA PM 9, WRC (25-500°C) 9,0-9,5 - 10 - K"

VITAVM 9
WRC (25-500°C) 9,0-9,2 - 10 - K™

stopy o wysokiej zawartosci metali szlachetnych,
o zredukowanej zawartos$ci metali szlachetnych, na bazie palladu
oraz stopy nieszlachetne WRC (25-600°C) 13,8-15,2- 106 - K

VITAVM 13
WRC (25-500°C) 13,1-13,6 - 10°¢- K"

VITAVM 15 stopy o uniwersalnym zastosowaniu
WRC (25-500°C) 15,5-15,7 - 10°¢ - K™ WAK (25-600°C) 16,0-17,3 - 10¢ - K

* Blizsze informacje zwigzane ze stopami metali znajda Paristwo w internecie (downloads).
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Wiadomosci dotyczace WRC
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Jezeli wartos¢ WRC materiatu, z ktérego zostata wykonana podbudowa uzupetnienia
jest o wiele nizsza niz wartos¢ WRC napalanej ceramiki, to w tym przypadku rosna
styczne naprezenia rozciagajace i wytwarzaja sie rysy przebiegajace promieniowo na
zewnatrz materiatu. Ten czynnik moze doprowadzi¢ po pewnym czasie do peknigc
w licowce.

Jezeli wartos¢ WRC materiatu, z ktérego zostata wykonana podbudowa uzupetnienia
jest o wiele wyzsza niz wartos¢ WRC napalanej ceramiki, to w tym przypadku rosng
styczne naprezenia sciskajgce i wytwarzajq sie pekniecia przebiegajace niemal
réwnolegle w stosunku do danej podbudowy. Ten czynnik moze doprowadzi¢ do
odprysniecia licowki.

Zidealnym stycznym naprezeniem sciskajacym i promieniowym mamy do czynienia
kiedy WRC obu materiatéw jest zgodny.

Optimum, to minimalnie nizsza wartos¢ ceramiki w stosunku do WRC licowanej
podbudowy. W oparciu o odpowiednia przyczepnos¢ i spojenie, ceramika musi
odpowiadac termicznym wiasciwosciom materiatu, z ktérego zostata wykonana
podbudowa. W czasie chtodzenia, ceramika podlega nieznacznemu stycznemu
naprezeniu sciskajgcemu.

Wazna role w czasie licowania stopu ceramika oprécz wartosci WRC odgrywa
grubos¢ licowki. W ten sposob wewnatrz ceramiki tworza sie réznice naprezen
(promieniowe naprezenia rozciggajace), ktére w miare pogrubiania licéwki rosna.




Wyniki napalania / Modelowanie podbudowy i grubo$¢ natozonych warstw

Licowanie przedtrzonowcow i
trzonowcéw

Licowanie zebéw przednich

Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu
napalania zastosowanego przez uzytkownika. Gtdwne czynniki majace wptyw na
jakos¢ napalanej ceramiki to: typ pieca, potozenie czujnika termometrycznego,
podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez wielko$¢ danej pracy. Nasze
zalecenia techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Paristwu
(niezaleznie od wskazéwek, ktdre Paristwo przeczytali lub zastosowali praktycznie),
zostaty sprawdzone w czasie wieloletnich badan i doswiadczen oraz zastosowania.
Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wskazéwki.
W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia
przezroczystosci oraz potysku nalezy whasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.

/\ Uwaga: podktadki do napalania prac mogq mie¢ niebagatelny wptyw na
wynik napalania ceramiki. Wszystkie temperatury napalania ceramik VITAVM sa
wypadkowg testéw przeprowadzonych na ciemnych podstawkach do napalania
prac ceramicznych. W przypadku jasnych podstawek do napalania i w zaleznosci od
typu pieca ceramicznego, temp. moze wahac sie od 10 —20°C, a nawet odbiegac od
wytyczonej wartosci 0 40°C. Dlatego nalezy podnies¢ temperature do wyznaczonej
temp. napalania.

Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ceramiki ma wyglad powierzchni danego
uzupetnienia po napaleniu. Temperatura, ktérag wyswietla display pieca ma znaczenie
drugorzedne.

Lekki potysk na powierzchni ceramicznej potwierdza odpowiednio przeprowadzone
napalanie. W przypadku, kiedy ceramika jest mleczna i niehomogeniczna, oznacza
to ze temperatura jest za niska. Podnoszac stopniowo temperature w piecu 0 5-10°C
wyznaczamy dokfadna temperature napalania.

Korony i mosty z tlenku cyrkonu podlegajace licowniu nalezy modelowac
w pomniejszonej formie anatomicznej.

Grubos¢ scianek w koronach nie powinna wynosi¢ mniej niz 0,5 mm,

aw mostach 0,7 mm.

Doktadng tabele dotyczaca zastosowania i obrébki materiatu VITA YZ SOLUTIONS
znajda Panstwo w instrukgji obrébki nr. 10446

Grubos¢ warstw ceramicznych
Grubo$¢ warstwy ceramicznej w czasie licowania uzupetnienia musi by¢

réwnomierna na catej powierzchni licowanej. Grubo$¢ warstwy ceramicznej nie
powinna przekracza¢ 2 mm (optymalna grubo$¢ warstwy wynosi 0,7 i 1,2 mm).




w potaczeniu z VITA YZ°

Mechaniczna obrébka powierzchni podbudowy z tlenku
cyrkonu jak np szlifowanie diamentem gruboziarnistym oraz

piaskowanie, moga spowodowac doptyw energii nadkrytycznej.

Czynnik ten powoduje powierzchniowe znieksztatcenie sieci
krystalicznej, a nawet przeksztatcenie faz Zr0,. Na wylicowana
powierzchnie wywiera ten czynnik nastepujacy skutek:

na granicy faz nawarstwiaja sie kompleksowe naprezenia

jak réwniez podkrytyczny wzrost peknie¢, ktéry prowadzi

do uszkodzenia lub catkowitego zniszczenia wykonanego
uzupetnienia. Ten efekt mozna dostrzec i potwierdzi¢ przy
pomocy rentgenowskiej analizy faz (zdj. 1). Monoklinalny Zr0,
posiada w przeciwieristwie do tetragonalnego Zr0, nizszy
WRC wynoszacy okoto 7,5 - 10°¢ - K™,

W przypadku adhezyjnego cementowania uzupetnienia
wykonanego z tlenku cyrkonu, nalezy zastosowac cement
kompozytowo-fosforanowy zawierajacy monomer jak np.
PANAVIA. Piaskowanie powierzchni cementowanej piaskiem
AL,0, (wileko$¢ maks. ziarna 50 um) pod cisnieniem < 2,5 bara
umozliwia trwate spojenie kompozytu z ceramika tlenkowa.

* D.J. Green, R.H.J. Hannik, M.V. Swain: Transformation Toughening of
Ceramics, CRC Press USA, 1989

spieczone —
wypiaskowane —
jednoskosny —

counts

25 30 3 40 45 50 55 60 65

Zdj. 1: Dyfraktogram rentgenowski (zapis dokonany przy pomocy dyfraktometru
rentgenowskiego Y-TZP (k. niebieski) i jego zmiany faz, ktére nastapity po
wypiaskowaniu (k. czerwony)

W przypadku korekt, ktdre beda przeprowadzane
na spieczonych podbudowach z materiatu Y-TZP,
nalezy przestrzegac nastepujacych wytycznych:

e Szlifujemy przy niewielkim nacisku, wytacznie
diamentami o nasypie drobnoziarnistym -
catos$¢ musi by¢ nieustannie chtodzona woda.

e Obszary, ktére w jamie ustnej podlegaja
obcigzeniom rozciggajacym jak np taczniki przeset
w mostach, nie powinny podlegac szlifowaniu.

e Po ukonczeniu obrébki mechanicznej, zalecamy
przeprowadzenie cyklu termicznego w celu
zawrécenia ewentualnej przemiany faz
w wykonanej podbudowie. Stosujemy wypalanie
regenerujace w 1000°C, cykl trwa 15 minut.

(htodzenie odprezajace dokonywane w czasie procesu napalania ceramiki na podbudowy z tlenku cyrkonu

Ciagte badania naukowe oraz metodyczne obserwacje rynku
dentystycznego prowadzone przez firme VITA Zahnfabrik,
gwarantuja najlepsze rozwiazania techniczne i materiatowe
stosowane w produkcji uzupetnien protetycznych. Nowe
wyniki dotyczace obrébki podbuddéw z tlenku cyrkonu tylko
potwierdzity, ze obrdbke nalezy przeprowadzac z wielka
dokfadnoscia. W ponizszym tekscie zostang wyszczegélnione
wszystkie fazy zwigzane z wiasciwg obrébka tlenku cyrkonu.

Zaréwno materiat Y-TZP jak réwniez ceramike licujaca cechuje
zte przewodnictwo ciepta, ktére w tym systemie taczacym
moze spowodowac naprezenia resztkowe spotykane w metalo-
ceramice. Resztkowym naprezeniom termicznym
przeciwdziatamy stosujac program wolnego chtodzenia,

ktory wtacza sie w czasie trwania ostatniego napalania.
Program wolnego chfodzenia stosujemy w ostatnim napalaniu
ponizej temperatury transformacji ceramiki licujgcej

(w przypadku materiatu VITA VM9 okoto 600°C). Program
wolnego chtodzenia odprezajacego jest powszechnie znany

technikom dentystom z obrébki metaloceramiki. Szczegéinie
w przypadku stosowania niektérych stopéw szlachetnych
nalezy bezwzglednie zastosowac program chtodzenia
odprezajacego. Wszystkie znane wytyczne dotyczace obrébki
uzupetnien petnoceramicznych nalezy wtasciwie stosowac

i przestrzegac. Chodzi o nastepujace wytyczne:

 Stomatolog musi szlifowac zeby ze stopniem pétokragtym
- nie stosowac szlifowania stycznego. Tylko tak oszlifowany
zab gwarantuje wtasciwg adaptacje uzupetnienia
petnoceramicznego.

* Po doszlifowaniu przez stomatologa kontaktow w okluzji,
nalezy powtdrnie wypolerowac powierzchnie zujace lub
przeprowadzic¢ cykl napalania glazury.

Dodatkowa literatura naukowa poruszajaca ww. temat:

K.H. Kunzelmann, M. Kern, P. Pospiech, A. Mehl, R. Frankenberger, B. Reiss und
K. Wiedhahn: Vollkeramik auf einen Blick — 3. Auflage Herausgeber AG Keramik,
ISBN-Nr. 3-00-017195-0.




Metoda postepowania z VITA YZ°

Schemat:

nie barwione

VITAYZ

l

CAD/CAM

l

dodatkowa
obrobka

l

wypalanie
0czyszczajace

l

barwienie ptynem
COLORING
LIQUID

l

synteryzacja

wypalanie
regeneracyjne
(1000°C/15min)

/

napalanie BASE
DENTINE Wash
(950°C)

l

dodatkowa

obrdbka

l nie

lub alternatywnie:

wstepnie

podbarwione
VITA YZ

!

CAD/CAM

!

dodatkowa
obrdbka

!

wypalanie
0(zyszczajace

synteryzacja

L

napalanie BASE
DENTINE Wash
(950°C)

Naktadanie warstw
wg schematu BASIC
(patrz strona 14)

v

licowanie

A

Nakfadanie warstw
wg schematu BUILD
UPBUILD UP
(patrz strona 18)
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Wskazdéwki dotyczace VITA YZ® T COLORING LIQUID for VITAYZ® T

Przed aplikacja barwnika nalezy z wykonywanego uzupetnienia usunac¢ pyti oczyscic

w wodzie destylowanej. Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ wypalanie oczyszczajace na wacie
zaroodpornej w piecu ceramicznym (np. VITA VACUMAT). Proces ten usuwa z porowatej
podbudowy ptyn chtodzacy i smarujacy, ktéry uzyto w czasie frezowania podbudowy.

Wypalanie oczyszczajgce w piecu VITA VACUMAT®

Temp. | [—= | | [ ] | [~ ]| temp. préznia w
podgrze.°C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
500 3.00 6.00 33 700 5.00 -

Podbudowa zostaje zanurzona w barwniku adekwatnym do wybranego koloru.
Zalecany czas zanurzenia w cieczy barwiacej wynosi 2 minuty. W czasie zanurzania
podbudowy w cieczy barwigcej mozna dodatkowo zastosowac préznie, lub cisnienie
wynoszace 2 bary.

/\ Wazna wskazéwka: do zanurzania podbudowy w w ptynie barwiacym
uzywamy tylko i wytacznie plastikowej pesety lub plastikowego cedzaka.

Nadmiar ptynu COLORING LIQUID usuwamy z podbudowy przy pomocy papierowej
chusteczki. Przed procesem spiekania, podbudowa musi by¢ catkowicie osuszona.

Zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie brzegéw podbudowy barwimy odpowiednim
kolorem, uzyskujac w ten sposéb jednolita barwe.

A\ Uwaga: do aplikacji ptynu COLORING LIQUID uzywamy tylko jednego i tego
samego pedzelka! Zalecamy stosowanie pedzla o ptasko uksztattowanym wiosiu.
Pedzelka nie stosujemy do nakfadania ceramiki - niebezpieczeristwo przebarwienial
Pedzelek czyscimy wytacznie w destylowanej wodzie.

Podbudowy podbarwione ptynem COLORING LIQUID spiekamy w tyglu z kuleczkami,
ktore zezwalaja na whasciwe umieszczenie podbudowy. W ten sposéb przeprowadzamy
petne wypalenie organicznych sktadnikéw.

Blizsze informacje dotyczace obrdbki znajdujq sie w broszurze nr. VITA YZ (nr. 10446).




Naktadanie warstw wg schematu BASIC

VITAVM 9 ENAMEL

-
z
=

4w EinmB

VITAVM 9 BASE DENTINE

podbarwiona podbudowa
petnoceramiczna
(WRC okoto 10,5)

11| BASE
= | crnaTang
vty

i@

Schemat naktadania warstw ceramiki VITA VM 9 BASIC sktada
sie zdwach mas: BASE DENTINE i ENAMEL.

Masy BASE DENTINE sa nosnikiem koloru i gwarantuja
tworzenie licowek o intensywnych kolorach. Szczegéinie

w przypadku cienkich scianek licéwki, mozemy dzieki
wariantowi dwuwarstwowemu optymalnie zreprodukowac
kolor. Bardzo intensywny kolor masy BASE DENTINE pozwala
na stosowanie masy ENAMEL w wiekszych iloSciach, ktéra
umozliwia osiggniecie wtasciwego stopnia przeziernosci.
Uzytkownik moze za pomoca tylko tych dwdch warstw
wykonac uzupetnienie protetyczne o wyjatkowo naturalnym
wygladzie.

/\ Wskazéwka: dzieki zréznicowaniu grubosci warstw
BASE DENTINE i ENAMEL mozemy regulowad intensywno$¢
koloru w danym uzupetnieniu ceramicznym. Im grubsza jest
warstwa BASE DENTINE, tym bardziej intensywny jest kolor
uzupetnienia. Im grubsza jest warstwa ENAMEL, tym bledszy
jest rezultat danej pracy.

Optymalna reprodukcje koloru w obszarze szyjkowym

osiggamy poprzez zastosowanie mas CHROMA PLUS.

Cieplejszy i bardziej stoneczny odcien osiggamy dzieki zastoso-
waniu mieszanki TRANSPA DENTINE z SUN DENTINE lub czystej
masy SUN DENTINE. Rezultat nowego uzupetnienia, w ktérym
zastosowano masy CHROMA PLUS lub SUN DENTINE moze
odbiegac od barwy prébki kolornika.
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Naktadanie warstw wg schematu BASIC

Barwione podbudowy pod korony i mosty z materiatu VITA YZ®

(WRC okoto 10,0-10,5)

Podbudowa zostata podbarwiona ptynem COLORING LIQUID i przygotowana do
licowania ceramika VITA VM 9. Izolacja modelu pisakiem izolujacym VITA Modisol,
pozwala na fatwe zdejmowanie catej pracy, po natozeniu warstw ceramiki na
podbudowe.

Wash-Brand

W celu uzyskania odpowiedniego spojenia i przyczepnosci miedzy podbudowa
VITAYZiVITA VM 9 zaleca sie napalanie warstwy BASE DENTINE Wash.

Proszek BASE DENTINE zostaje rozmieszany z ptynem MODELLING Fluid RS do
rzadkiej konsystendji, a nastepnie natozony na czysta podbudowa, tworzac cienka,
réwnomierng i kryjaca warstwe.

W celu podniesienia stopnia intensywnosci koloru podstawowego mozna zastapic
napalanie Wash masami CHROMA PLUS. Zabieg ten stosujemy w przypadku cienkich
scianek lub niepodbarwionych podbudéw.

Wskazana temperatura
Temp. | [ ] | | ] | [ ] | temp. proznia w
podgrze. °C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
500 2.00 8.1 55 950 1.00 8.1

VITA MODELLING FLUID RS

Do mieszania wszystkich mas dentyny, szkliwa i mas uzupetniajacych Delikatna
konsystencja ptynu umozliwia dtugie i wilgotne naktadanie mas przy jednoczesnym
zachowaniu stabilnego ksztaftu. Ptyn jest szczegdlnie zalecany przy wykonywaniu
rozlegtych uzupetnien jak np. mosty wielopunktowe.

Natozenie masy VITAVM<9 BASE DENTINE

Nakfadanie masy BASE DENTINE wymieszanej przy pomocy MODELLING Fluid RS
rozpoczynamy od obszaru szyjkowego, a nastepnie uzupetniamy caty ksztatt zeba. Juz
na tym etapie pracy nalezy sprawdzi¢ w artykulatorze okluzje, laterotruzje i protruzje.

W celu uzyskania odpowiedniej ilosci miejsca dla masy szkliwa, nalezy zredukowac¢
wiasciwy obszar BASE DENTINE analogicznie do schematu naktadania warstw wg
wymaganej wielkosci.




Naktadanie warstw wg schematu BASIC

Natozenie VITAVMo9 ENAMEL

Nakfadajac mate porcje masy ENAMEL, rozpoczynamy uzupetnianie ksztattu od
srodkowego obszaru korony. Skurcz ceramiki, ktéry nastepuje w czasie procesu
napalania zmusza nas do powiekszenia konturéw napalanej pracy.

Tabele przyporzadkowania mas ENAMEL znajduja sie na stronie 26!

W przypadku mostéw, nalezy przed rozpoczeciem napalania ceramiki wyseparowac
przesta az do granicy podbudowy.

Praca przygotowana do pierwszego napalenia dentyny.
Do napalania uzupetnien ceramicznych stosujem nosniki z materiatow ceramicznych!

Wskazana temperatura dla 1 napalania dentyny*

Temp. | [ | | [ ] | [~ ]| temp. préznia w
podgrze.°C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
500 6.00 127 55 910 1.00 127

* Informacje dotyczace zalecanego i poszerzonego programu napalania stosowanego przy rozlegtych uzupetnieniach
znajduja sie na stronie 21.

Wyglad uzupetnienia petnoceramicznego po pierwszym napaleniu dentyny.

Korekta ksztattu/dalsze naktadanie warstw ceramiki
Ponowna izolacja modelu pisakiem VITA Modisol. Przestrzenie miedzyzebowe oraz
podstawe przesta wypetniamy masa BASE DENTINE.

14



Naktadanie warstw wg schematu BASIC

Mase BASE DENTINE naktadamy w obszarze szyjki i uzupetniamy caty ksztatt zeba.
Obszar sieczny uzupetniamy masq ENAMEL.

Wskazana temperatura dla 2 napalania dentyny*

Temp. | [—= | | [ > ] | [~ ]| temp. préznia w
podgrze.°C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
500 6.00 716 55 900 1.00 716

* Informacje dotyczace zalecanego i poszerzonego programu napalania stosowanego przy rozlegtych uzupetnieniach
znajduja sie na stronie 21.

Most i korona po drugim napaleniu dentyny.

Ukonczenie pracy

Obrdbka koricowa mostu lub korony. Przed rozpoczeciem cyklu napalania glazury
nalezy cata powierzchnie pracy przeszlifowac, a nastepnie dokfadnie oczyscic z pyhu.

W czasie obrébki przestrzeni miedzyzebowych lub separacji tarcza
diamentowg nalezy wykluczy¢ uszkodzenia podbudowy.

przeciwpytowa. Okulary ochronne sg nieodzownym rekwizytem przy
obrébce ceramiki.

W czasie obrébki materiatu nalezy wiaczy¢ wyciag i zastosowa¢ maseczke @

W razie potrzeby mozna cata powierzchnie pokry¢ VITA AKZENT Plus GLAZE,
a nastepnie nadac uzupetnieniu cechy indywidualne farbkami VITA AKZENT Plus.
(informacje na temat VITA AKZENT Plus znajda Parstwo w instrukcji obrébki nr. 1925)

Wskazana temperatura dla napalania glazury masa VITA AKZENT® Plus*

Temp. | [—= | | [ > ] | [~ ]| temp. préznia w
podgrze.°C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

* Informacje dotyczace zalecanego i poszerzonego programu napalania stosowanego przy rozlegtych uzupetnieniach
znajduja sie na stronie 21.

Gotowa praca na modelu.

A\ Wskazéwka: w przypadku przeprowadzenia korekt okluzji w jamie ustnej
pacjenta, uzupetnienie nalezy powtdrnie wygtadzi¢. Gtadzenie powierzchni
przeprowadzamy stosujac srodki polerujace lub proces napalania glazury.




Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

VITAVM 9 ENAMEL

o
2
=

SR

VITAVM 9 BASE DENTINE

B
. }
|

1 gl

barwiona, petnoceramiczna
podbudowa (WRC okoto 10,5)

VITAVM 9 TRANSPA DENTINE

Schemat nakfadania warstw ceramiki VITA VM 9 BUILD UP
skfada sie z trzech mas: BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE
i ENAMEL.

Schemat naktadania warstw VITA VM 9 BUILD UP w korelagji
znosnikiem koloru BASE DENTINE i masa przezierna TRANSPA
DENTINE, uwydatnia i podnosi stopien gtebi w wykonywanym
uzupetnieniu petnoceramicznym.

W ten sposob osiggamy efekt zblizony do naturalnych zebow
pagjenta. Wariant trojwarstwowy umozliwia redukcje oraz
indywidualne natozenie masy ENAMEL.

)

@

Rt ]

Dzieki zréznicowaniu grubosci warstwy ENAMEL i TRANSPA
DENTINE w stosunku do grubosci warstwy BASE DENTINE,
mozemy indywidualnie sterowac intensywnoscia koloru. Im
grubsza jest warstwa BASE DENTINE tym bardziej intensywny
jest kolor uzupetnienia. Zwiekszenie ilosci mas TRANSPA
DENTINE i ENAMEL redukuje stopieni nasycenia koloru (Chroma).

A\ Wskazéwka: oddziatywanie koloru w uzupetnieniu
zostaje w znacznym stopniu okreslone przez mase BASE
DENTINE.

Masy TRANSPA DENTINE umozliwiaja analogicznie do budowy
zeba naturalnego harmonijne przejscie do warstwy szkliwa.

Optymalng reprodukgje koloru w obszarze szyjkowym
osiggamy poprzez zastosowanie mas CHROMA PLUS.

Cieplejszy i bardziej stoneczny odcien osiggamy dzieki
zastosowaniu mieszanki TRANSPA DENTINE z SUN DENTINE
lub czystej masy SUN DENTINE. Rezultat nowego uzupetnienia,
w ktorym zastosowano masy CHROMA PLUS lub SUN DENTINE
moze odbiegac od barwy prezentowanej przez kolornik.
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Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

Barwione podbudowy pod korony i mosty z materiatu VITA YZ®

(WRC okoto 10,0-10,5)

Podbudowa zostata podbarwiona ptynem COLORING LIQUID i przygotowana do
licowania ceramika VITA VM 9. Izolacja modelu mazakiem VITA Modisol pozwala
na tatwe zdejmowanie catej pracy po natozeniu warstw ceramiki na podbudowe.

Cykl napalania Wash

W celu uzyskania odpowiedniego spojenia i przyczepnosci miedzy podbudowa
VITAYZiVITA VM 9 zaleca sie napalanie warstwy BASE DENTINE Wash.

Proszek BASE DENTINE zostaje rozmieszany z ptynem MODELLING FLUID RS do rzadkiej
konsystendji, a nastepnie natozony pedzelkiem na czysta podbudowa, tworzac cienkg,
réwnomierng i kryjaca warstwe.

W celu podniesienia stopnia intensywnosci koloru podstawowego mozna zastapic
napalanie Wash masami CHROMA PLUS. Zabieg ten stosujemy w przypadku cienkich
Scianek i niebarwionych podbudéw z tlenku cyrkonu.

Wskazana temperatura
Temp. | [—= | | [ > | [~ ]| temp. préznia w
podgrze.°C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
500 2.00 8.1 55 950 1.00 8.1

VITA MODELLING FLUID RS

Do mieszania wszystkich mas dentyny, szkliwa i mas uzupetniajacych Delikatna
konsystencja ptynu umozliwia dtugie i wilgotne naktadanie mas przy jednoczesnym
zachowaniu stabilnego ksztaftu. Plyn jest szczegélnie zalecany przy wykonywaniu
rozlegtych uzupetnien jak np. mosty wielopunktowe.

Natozenie masy VITAVM<9 BASE DENTINE

Nakfadanie masy BASE DENTINE, ktdra zostata rozmieszana przy pomocy ptynu
MODELLING FLUID RS rozpoczynamy od obszaru szyjki, przechodzac na caty obszar
zeba i uzupetniajac caty ksztatt w pomniejszonej formie. Juz na tym etapie pracy
nalezy sprawdzi¢ w artykulatorze okluzje, laterotruzje i protruzje.

Odpowiednio natozone warstwy BASE DENTINE.




Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

Natozenie VITAVM9 TRANSPA DENTINE
Masa TRANSPA DENTINE odtwarzamy caty ksztatt zeba.

W celu uzyskania odpowiedniej ilosci miejsca nalezy zredukowac wiasciwy obszar
TRANSPA DENTINE.

Natozenie VITAVM~9 ENAMEL

Nakfadajac mate porcje masy ENAMEL, rozpoczynamy uzupetnianie ksztattu od gérnej
1/3 obszaru korony. Skurcz ceramiki, ktéry nastepuje w czasie procesu napalania
zmusza nas do powiekszenia konturéw napalanej pracy.

Tabele przyporzadkowania mas VITA VM 9 ENAMEL znajduja sie na stronie 26.

W przypadku mostéw nalezy przed rozpoczeciem napalania ceramiki wyseparowac
przesta az do granicy podbudowy.

Praca przygotowana do pierwszego napalenia dentyny.
Do napalania uzupetnien ceramicznych stosujem nosniki z materiatow ceramicznych!

Wskazana temperatura dla 1 napalania dentyny*

Temp. | [ ]| [ > ]| [ ]| temp. préznia w
podgrze.°C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
500 6.00 1.27 55 910 1.00 127

* Informacje dotyczace zalecanego i poszerzonego programu napalania stosowanego przy rozlegtych uzupetnieniach
znajduja sie na stronie 21.
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Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

wypetniamy masg BASE DENTINE.

Korekte ksztattu uzupetnienia rozpoczynamy masa
TRANSPA DENTINE ...

Wyglad uzupetnienia po pierwszym napaleniu dentyny.

Korekta ksztattu/dalsze naktadanie warstw ceramiki
Powtdrnie izolujemy model w obszarze przesta pisakiem izolujgcym VITA Modisol.
Przestrzenie miedzyzebowe oraz podstawe przesta

... aw rejonie brzegu siecznego uzupetniamy masa ENAMEL.

Wskazana temperatura dla 2 napalania dentyny*

Temp. | [ ] | [ ]| [ ]| temp préznia w
podgrze.°C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
500 6.00 716 55 900 1.00 716

Most i korona po drugim napaleniu dentyny.

* Informacje dotyczace zalecanego i poszerzonego programu napalania stosowanego przy rozlegtych uzupetnieniach
znajduja sie na stronie 21.




Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

Ukonczenie pracy
Obrdbka koricowa mostu lub korony. Przed rozpoczeciem cyklu napalania glazury
nalezy cata powierzchnie pracy przeszlifowac, a nastepnie dokfadnie oczyscic z pyhu.

W czasie obrdbki przestrzeni miedzyzebowych lub separacji tarcza diamentowa nalezy
wykluczy¢ uszkodzenia podbudowy.

W czasie obrébki materiatu nalezy wiaczy¢ wyciag i zastosowaé maseczke @

przeciwpytowa. Okulary ochronne sa nieodzownym rekwizytem przy
obrdbce ceramiki.

W razie potrzeby mozna cata powierzchnie pokry¢ VITA AKZENT Plus GLAZE,
a nastepnie nadac uzupetnieniu cechy indywidualne farbkami VITA AKZENT Plus.
(informacje na temat VITA AKZENT Plus znajda Parstwo w instrukgji obrobki nr. 1925)

Wskazana temperatura dla napalania glazury masa VITA AKZENT® Plus*

Temp. | || | [ > ]| | [ > ]| temp. préznia w
podgrze.°C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
500 400 5.00 80 900 1.00 -

* Informacje dotyczace zalecanego i poszerzonego programu napalania stosowanego przy rozlegtych uzupetnieniach
znajduja sie na stronie 21.

Gotowa praca na modelu.

/\ Wskazéwka: w przypadku przeprowadzenia korekt okluzji w jamie ustnej
pacjenta, uzupetnienie nalezy powtdrnie wygtadzic.

Gtadzenie powierzchni przeprowadzamy stosujac srodki polerujace lub proces
napalania glazury.
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Tabela napalania

Zaréwno materiat Y-TZP, jak réwniez ceramike licujacg cechuje ktéry wiacza sie w czasie trwania ostatniego napalania.

zte przewodnictwo ciepta, ktdére w tym systemie faczacym Program wolnego chtodzenia stosujemy w ostatnim
moze spowodowac naprezenia resztkowe spotykane w metalo- napalaniu ponizej temperatury transformacji ceramiki licujacej
ceramice. Resztkowym naprezeniom termicznym (w przypadku materiatu VITA VM 9 okoto 600°C).

przeciwdziatamy stosujac program wolnego chtodzenia,

Temp. | [ ]| [ ]| [ ]| temp. | [=] | [ ]| [ =] |préiniaw

podgrze. °C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. °C min. min.
wypalanie oczyszczajace T 500 3.00 6.00 33 700 5.00 - - -
wypalanie oczyszczajace HT 290 10.00 31.00 10 600 5.00 - - -
Wypalanie regeneraqyne 500 | 000 | 500 | 100 | 1000 | 1500 - - -
(opqja, patrz strona 11) ’ ’ ’
Okl napalria VITAEFFECT 500 | 600 | 600 | 80 | 980 | 1.00 - - | 600
Bonder proszek
Cykl napalania Wash 500 2.00 8.1 55 950 1.00 — - 8.1
Napalanie masy MARGIN** Brand 500 6.00 8.21 55 960 1.00 - - 8.21
Napalanie masy EFFECT LINER** 500 6.00 749 55 930 1.00 - - 749
1. Napalanie dentyny 500 6.00 127 55 910 1.00 600%*** - 127
2. Napalanie dentyny 500 6.00 716 55 900 1.00 600*** - 7.16
Napalanie glazury 500 0.00 5.00 80 900 1.00 600*** - -
Napalanie glazury AKZENT Plus 500 4.00 5.00 80 900 1.00 600*** - -
Napalanie korekcyjne przy %
pomocy CORRECTIVE®* 500 4.00 4.20 80 760 1.00 500*** - 420

* Wartosci zalecane przez firme stuzg uzytkownikowi wytacznie jako wytyczne. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz
potysku nalezy wiasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ceramiki ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia po napaleniu.
Temperatura, ktérg wyswietla display pieca ma znaczenie drugorzedne.

** Zakres zastosowania, patrz strona 24
*** Chtodzenie dtugoczasowe do wyznaczonej temperatury jest zaleceniem, ktére mozna wykorzystac
w ostatnim napalaniu ceramiki. Pozycja windy w piecach VITA VACUMAT powinna wynosi¢ >75%.
Napalane uzupetnienie musi by¢ chronione przed bezposrednim dostepem powietrza.

Jakos¢ napalonej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nasta- Objasnienie parametréw napalania:
wienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika, tzn
od typu pieca, potozenia czujnika termometrycznego, podktadki temp. podgrze.°C Temperatura startu prog.

do napalania prac ceramicznych oraz od rozmiaréw danej pracy.
(zas podsuszania w min., czas zamykania

Nasze zalecenia techniczne zwigzane z temperaturami napalania, komory pieca

ktore polecamy Panstwu (niezaleznie od wskazéwek, ktore Pan- ) )
stwo przeczytali lub zastosowali praktycznie), zostaty sprawdzone (zas podgrzewania w min.

w czasie wieloletnich badan i doswiadczen oraz zastosowania. . .
Wzrost temperatury w stopniach Celsjusza na

min.

SR

Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika
jako wskazowki.
okoto temp.°C  Temperatura koricowa
W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni,
stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wiasciwie dopasowac . . .
piap . i o P 'y y, P . (zas podtrzymywania temperatury koficowej
cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie dla cyklu napalania

ceramiki ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia po napa-

anl

leniu. Temperatura, ktdra wyswietla display pieca ma znaczenie Chtodzenie dtugoczasowe

drugorzedne.
prézniaw min.  Czas podtrzymywania prézni w min.
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Tabele przyporzadkowania dla koloréw VITA SYSTEM 3D-MASTER® i VITA classical A1-D4°

Nastepujace przyporzadkowanie mas jest tylko i wytacznie wytyczng oraz stuzy orientagji!

kolory VITAYZT EFFECT MARGIN EFFECT CHROMA ENAMEL
VITA SYSTEM 3D-MASTER | COLORING LIQUID BONDER LINER PLUS
OM!1 - EBO M1 EL1 - ENL
oM2 - EBO M1 EL1 - ENL
oM3 - EBO M1 EL1/ELZ* - ENL
M1 CLL/P EB1 M1/M7* EL1/ELZ* - ENL
M2 CLL/P EB1 M1/M7* ELZ - ENL
2115 CLL/P EB2 M1/M7* EL1/ELZ* CP2 ENL
2025 CLM EB2 M1/M4* EL1/EL3* CP2 ENL
2M1 CLL/P EB2 M1/M4* EL1/ELE™ CP2 ENL
2M2 CLL/P EB2 M1/M4* EL1/EL3* CP2 ENL
2M3 CLL/P EB2 M4 EL2/EL4* CP2 ENL
2R1.5 CLL/P EB2 M1/M7* EL1/EL6™ CP2 ENL
2R2.5 CLM EB2 M1/M4* EL2/EL4* CP2 ENL
3L15 CLM EB3 Ma/M7* EL2/EL6™ CP3 ENL
3L2.5 CLM EB3 Ma/M7* EL4/ELG* CP3 ENL
3M1 CLL/P EB3 M7 EL1/ELG* CP3 ENL
3M2 CLM EB3 M4/M7* EL2/EL6™ CP3 ENL
3M3 CLM EB3 M4/M9* EL4/ELG* CP3 ENL
3R1.5 CLM EB3 M7 EL2/EL3* CP3 ENL
3R2.5 CLM EB3 M4/M7* EL5/EL6™ CP3 ENL
4115 CLM EB4 M7 EL6 CP4 END
4125 CLM EB4 M4/M9* EL3/EL4* CP4 END
4M1 CLL/P EB4 M7 EL6 CP4 END
4M2 CLM EB4 M7/M9* EL2/EL3* CP4 END
4M3 CLM EB4 M9 EL5/ELG* CP4 END
4R1.5 CLM EB4 M7/M8* EL2/EL3* CP4 END
4R2.5 CLM EB4 M7/M9* EL3/EL4* CP4 END
5M!1 CLM EBS M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 CLM EBS M7/M39* EL5/EL6™ - END
5M3 CLM EB5 M5/M9* EL3/EL4* - END
Kolory VITAYZT EFFECT MARGIN EFFECT CHROMA ENAMEL
VITA classical A1-D4 | COLORING LIQUID BONDER LINER PLUS
Al CLL/P EB1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 CLM EB2 M4/M7* EL1/EL3* CP2 ENL
A3 CLM EB2 M4 EL4/ELG™ CP2/CP3* ENL
A35 CLM EB3 M4/M9* EL5/EL6™ CP2/CP3* END
A4 CLM EB3 M4/M9* EL1/EL4* CP2/CP4* END
B1 CLL/P EB1 M1/M4* EL1/ELZ* CP1 END
B2 CLM EB1 M1/M4* EL1/EL3* CP1 END
B3 CLM EB3 M4 EL2/EL4* CP2/CP3* END
B4 CLM EB3 M4/M9* EL4/ELG* CP3 END
C1 CLL/P EB3 M1/M4* EL1/ELE™ CP1 END
C2 CLM EB2 Ma/M7* EL2/ELG™ CP1/CP5* END
C3 CLM EB3 M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
C4 CLM EB4 M4/M7* EL3/EL6™ CP5 ENL
D2 CLM EB2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 CLM EB3 M4/M7* EL2/EL3" CP2/CP5* END
D4 CLM EB3 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* Stosunek mieszanki 1:1
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Ptyny

VITA MODELLING FLUID RS

Specjalny ptyn w kolorze czerwonym do mieszania wszystkich mas dentyny,

szkliwa i mas uzupetniajacych. Delikatna konsystencja ceramiki zarobionej

ptynem VITA MODELLING FLUID RS umozliwia dtugie i wilgotne naktadanie mas

" ‘:::“ 1 przy jednoczesnym zachowaniu stabilnego ksztattu (stosujemy przy rozlegtych
gy uzupetnieniach i mostach wielocztonowych).

iy
VITAVMe MODELLING LIQUID
Do wymieszania mas BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE,
ENAMEL i mas uzupetniajacych.
VITA
e

VITA MODELLING FLUID

Do mieszania wszystkich mas dentyny, szkliwa i mas uzupetniajacych.

Ptyn VITA MODELLING FLUID przeciwdziata szybkiemu wysychaniu mas ceramicznych
Dodatkowo, ptyn podwyzsza stopien plastycznosci masy w czasie jej nakfadania.

.....
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Masy uzupetniajace

VITAVM®9 EFFECT ENAMEL C ) EE1 mint cream biatawy-przezierny P
— zastosowanie w catym obszarze szkliwa, | ()| EE2 pastel pastelowy !/ it ‘
odpowiednik naturalnych koloréw szkliwa | ()|  EE3 misty rose przezierny rézowy uls @

— masy przezierne, w ktorych wystepuja ()| EH4 vanilla 26ttawy
wszystkie efekty naturalnego szkliwa - )| EB5 sun light przezierny z6ttawy
uniwersalne zastosowanie C )| EE8 navajo przezierny czerwonawy
— tworzenie naturalnych efektow gtebi C| EE7 golden glow przezierny pomarariczowy
C )| EE8 coral przeziery czerwony
) EE9 water drop przezierny niebieskawy
)| EE0 silver lake blue niebieski
! EEN drizzle przezierny szarawy
VITAVMe9 EFFECT PEARL C ) EP1 pearl niuanse w pastelowo-zéttym V.
— przeznaczone tylko i wytacznie do tworzenia | () | EP2 pearl blush niuanse w pastelowo-pomarariczowym| [
efektéw na powierzchni uzupetnienia (mas nie ) EP3 pearl rose niuanse w pastelowo-rézowym e L
nalezy mieszac z naktadang warstwa)
— optymalne zastosowanie w uzupetnieniach
imitujacych wybielone zeby ,bleached”
— cieniowanie kolordw od zéttego do czerwonego
VITAVM®9 EFFECT OPAL C ) EO1 opal neutralny, zastosowanie uniwersalne ~
— stuzy do wywotania opalizujacych ()| E02 opal whitish hiatawy £ - o
efektow, ktére spotykamy w przeziemych | () | EO3 opal bluish niebieskawy i o
zebach u dzieci i mtodziezy @ | CEo4 opal blue niebieski
)] EO5 opal dark violet ciemnofioletowy
VITAVMe9 EFFECT LINER C )| Eu snow biaty ~
— pozwala na sterowanie stopniem C )| FEw2 cream bezowy [ fe
fluorescendji z gtebi uzupetnienia dm EL3 tabac brazowy s L
— wspiera i intensyfikuje kolor podstawowy, | ()| EL4 golden fleece 16ty
zastosowanie uniwersalne C_ )| EL5 papaya pomarariczowy
— masa odpowiednio pofozona w strefie C_ )| EL6 sesame zielono-z6tty
przydziagstowej podnosi w znacznym
stopniu rozsyt Swiatta
—mozna stosowac w przypadku napalania
Wash, jednakze temperatura musi
wynosi¢ 970 °C
VITAVMe9 MARGIN C )] beige biaty e
— przeznaczona do niewielkich korekt w C | M4 wheat 26ty £ wanan)
obszarze brzegow C | M5 amber bursztynowy 3k @
— uplastycznione masy MARGIN muszaby¢ | C_J | M7 seashell jasnobezowy
dodatkowo utwardzone przez ogrzanie () M8 tan pastelowo-brazowy
masy, np. pokryty masa obszar szyjkowy | C_J | M9 beach jasnopomarariczowy

utrwalamy i stabilizujemy suszarka do
wiosow lub przy otwartej komorze pieca

24




Masy uzupetniajace

SD1

VITAVMo9 SUN DENTINE (:J sun light jasnozéfty 2~
— cieplejsza i bardziej stoneczng tonacje | So2 sun rise jasny pomarariczowy £ pentine |
osiggamy dzieki zastosowaniu mieszanki @ sD3 sun set pomarariczowo-czerwony é P @

TRANSPA DENTINE z SUN DENTINE lub
czystej masy SUN DENTINE
VITAVMe9 CHROMA PLUS C )| CP ivory ko stoniowa V. \
— mozliwos¢ reprodukgji bardziej ) CP2 almond bezowy T (rams
intensywnego koloru w obszarze ) CP3 moccasin jasny pomarariczowo-brazowy oli @
szyjkowym (szczegdlnie w przypadku CD | cr4 caramel pomarariczowy
kolorow VITA dlassical A1-D4) -wtym celu | &2 | CP5 burlywood zielono-brazowy
mozna zastosowac masy Chroma Plus
— podnosza stopier intensywnosci koloru
w przypadku cienkich $cianek korony
VITAVMo9 EFFECT CHROMA C_J| ECT | ghost biaty =
— masy Modifier o intensywnych kolorach | ()| EC2 linen piaskowo-bezowy Sl ey
— do uwydatnienia koloru wybranych C )| Ec3 pale banana jasnozotty s ,?’?
obszaréw zeba C ) EC4 lemon drop delikatny cytrynowo-z6tty
— indywidualne sterowanie stopniem C )| EC golden rod jasnopomarariczowy
jasnosci w obszarze szyjkowym, zebiny )| ECs sunflower pomarariczowy
oraz brzegu siecznego C )| EC7 light salmon rozowy
C ) EC8 toffee bezowo-brazowy
C )| EC9 doe brazowy
C )| ECi0 larch zielono-brazowy
C )| ECn gravel zielono-szary
VITAVM®9 MAMELON C_J] MMT | ecru bezowy 2N
— masy o wysokim stopniu fluorescencji, ()| MM2 | mellow buff ciepty z6tto-brazowy o ogfimams
przeznaczone do zastosowaniawewnatrz | ()| MM3 | peach puff delikatny pomarariczowy gl
brzegu siecznego
— stosujemy do charakteryzacji obszaréw
miedzy szkliwem i dentyng
VITAVMe9 GINGIVA
— do uzupetnienia wczesniej utraconych @ G1 0se stary 162 ;ﬁx
partii dziasta ) G2 nectarine pomaranczowo-rézowy - A ;
— naktadamy w czasie pierwszego lub @&y a3 pink grapefruit  rozowy o T4
drugiego napalania dentyny, a nastepnie | (20 G4 rosewood brazowo-czerwony
wypalamy [ ] G5 cherry brown czarno-czerwony
— odcienie kolordw znajduja sie w przedzia-
le od pomarariczowo-czerwonego poprzez
odcien czerwony, az do koloru brazowo
-(zerwonego
VITA\:)M.<;@9 (9:!RECTI\:E ani ()| COR neutral neutralny ;ﬁx
— 0 obnizonej temperaturze napalania, : J e
(760°C) przeznaczona do wykonywania % gg:g Zi;?e E:;;(\)Axy § ,/?

korektur po napaleniu glazury
— w trzech odcieniach dla obszaréw: szyjki,
zebiny i szkliwa
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Wskazowi dotyczgce stosowania VITAVMe9 EFFECT BONDER

Naktadanie VITAVM<9 EFFECT BONDER na

podbarwione podbudowy z tlenku cyrkonu

W celu pewnej reprodukgji koloru zalecamy stosowanie

VITA VM 9 EFFECT BONDER-6w.

VITA VM OPAQUE FLUID nalezy rozmiesza¢

z proszkiem EFFECT BONDER, a nastepnie natozy¢ cienka warstwe
(podobnie jak warstwa Wash).

Zalecany cykl napalania VITAVMe9 EFFECT BONDER w proszku.

Temp. | ||| [ ||| ]| temp. préznia w
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00

Wartosci zalecane przez firme stuza uzytkownikowi wytacznie jako wytyczne.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia
przezroczystosci oraz potysku nalezy whasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.
Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ceramiki ma wyglad powierzchni danego
uzupetnienia po napaleniu. Temperatura, ktérag wyswietla display pieca ma znaczenie
drugorzedne.

Napalony EFFECT BONDER.
Do napalania uzupetnien ceramicznych stosujem nosniki z materiatow ceramicznych!

Dalsze kroki majace na celu obrébke VITAVM 9
Naktadanie warstw wg schematu BASIC:

patrz strona 12 VITA VM 9 warstwowanie BASIC
(start od natozenia VITA VM 9 BASE DENTINE)

Dalsze kroki majace na celu obrébke VITAVM 9
Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP:

patrz strona 16 VITA VM 9 warstwowanie BUILD UP
(start od natozenia VITA VM 9 BASE DENTINE)
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w potaczeniu z VITAPMo9

VITAPM&9 — dane techniczne*

Wiasciwosci Wartos¢
WRC (25-500°C) 9,0-9,5-10°¢- K"
Odpornos¢ na zginanie okoto 100 MPa
Rozpuszczalnos¢ w kwasie <20 pg/cm?
VITAPM.9
Technika ttoczenia | Technika ttoczenia
na podbudowy bez podbudowy
C© - °
) - °
N - °
- - °
[ ] ° °
00ed o -
@ o °
Couw o -
Charakteryzacja VITA AKZENT Plus VITA AKZENT Plus
Y.am\ F.am\
Indywidualizacja ~ VITAVMS & = VITAVMS §
z wszystkimi masami tylkoz VITAVM 9
VITA VM 9 Masy masy ADD-ON

@ zalecane

* Wskazane wartosci techniczno-fizyczne s typowymi wynikami pomiaréw, ktdre
wykonano przy pomocy przyrzadéw i na probkach znajdujacych sie w posiadaniu firmy
VITA. W przypadku prébek wykonanych w inny sposéb oraz pomiaréw wykonanych
innymi przyrzadami, wartosci techniczno-fizyczne moga ulec zmianie.

Zastosowanie:

¢ Technika ttoczenia ceramiki na podbudowy
Ttoczenie ceramiki na niebarwione i barwione podbudowy
pod korony i mosty, wykonane z tlenku cyrkonu Zr0,
w zakresie WRC wynoszacym okoto 10,5 - 10 - K jak np.
VITAYZT.

¢ Technika ttoczenia bez podbudéw
Wykonywania wktadéw, naktadéw, licéwek, pétkoron
i koron

Technika naktadania warstw ceramiki
e Technika ttoczenia na podbudowy:
zastosowanie wszystkich mas VITA VM 9.

e Technika ttoczenia ceramiki bez podbudowy:
zastosowanie wszystkich mas VITA VM 9 ADD-ON.
Napalanie glazury przeprowadzamy masami VITA AKZENT
Plus GLAZE LT.

Technika malowania farbkami
e (harakteryzacja przeprowadzona zostaje farbkami
VITA AKZENT Plus.

Przeciwwskazania:

® mosty bez podbudowy z tlenku cyrkonu

e ttoczenie ceramiki na podbudowy z tlenku cyrkonu poza
wyznaczonym WRC

e u pacjentéw wykazujacych parafunkcje jak np. bruksizm

e w przypadku niewystarczajacej higieny jamy ustnej

w przypadku nieadekwatnej grubosci ceramiki

Doktadne informacje dotyczace obrébki materiatu VITA PM 9
znajda Paistwo w broszurze informacyjnej nr 1450.

* zalecamy stosowanie ceramiki VITAVM 9 wraz z podbudowami wykonanymi
z materiatu 3Y-TZP (-A), oczywisci przy uwzglednieniu wszystkich wytycznych
dotyczacych obrébki materiatu i modelacji podbudowy zawartych w instrukji obrébki
firmy VITA. Funkcjonalnos¢ danego uzupetnienia protetycznego jest zalezna od wielu
czynnikow i parametréw, dlatego tylko wykonawca moze odpowiadac za jakos¢ danej

pracy.
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Asortyment

#r wy ww »

VITAVMe9 BASIC KIT*/**
Asortyment podstawowy dla naktadania warstw wg schematu BASIC

llos¢ | Zawartos¢| Materiat

3 12¢ CHROMA PLUS CP2—CP4

26 129 BASE DENTINE TM1-5M3%***

129 SUN DENTINE SD1-SD3

129 ENAMEL ENL, END***

129 WINDOW WIN***

129 CORRECTIVE COR1-COR3

3
2
1 129 NEUTRAL NT***
1
3
1

50 ml VITA MODELLING FLUID RS

- Osprzet
1 - indykator koloru
1 - VITA Toothguide 3D-MASTER
1 - Instrukcja obrébki materiatu

*dostepny réwniez jako BASICKIT SMALL ze zredukowanym asortymentem mas.
**dostepny réwniez jako BASICKIT classical (A1-D4) oraz jako BASICKIT

SMALL classical z 6 kolorami : A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
***dostepny réwniez w opakowaniach 50 g

) {.f'( VITAVM@9 BUILD UP KIT*/**
/{:i, 3 Y p- Asortyment podstawowy dla naktadania warstw wg schematu BUILD UP
: I <. 1, _i'i v llos¢ | Zawartos¢| Materiat
i N 26 129 | TRANSPA DENTINE TM1—5M3***
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS

*dostepny réwniez jako BUILD UP KIT SMALL ze zredukowanym asortymentem mas.
**dostepny réwniez jako BUILD UP KIT classical (A1-D4) oraz jako BUILD UP KIT
SMALL classical z 6 kolorami
***dostepny réwniez w opakowaniach 50 g

" orr o

VITAVMe9 CLASSICAL COLOR KIT*
Asortyment uzupetniajacy dla uzytkownikéw VITA VM 9 3D-MASTER

llos¢ |Zawartos¢| Materiat

16 129 BASE DENTINE A1-D4

16 129 TRANSPA DENTINE A1-D4

129 CHROMA PLUS CP1, CP5

50ml VITA MODELLING FLUID RS

- Kolornik VITA classical A1-D4

2
1
1 - indykator koloru
1
1

- Instrukgja obrébki materiatu

: = * Asortyment dla klientéw VITA VM 9 3D-MASTER, ktdrzy chcg rozszerzy¢ swéj komplet
mas o kolory VITA classical A1-D4.




Asortyment

VITAVMe9 BLEACHED COLOR KIT
Ultrajasne kolory do reprodukgji wybielonych zebéw

llos¢ |Zawartos¢| Materiat
3 129 BASE DENTINE OM1-0M3
3 129 TRANSPA DENTINE OM1-0M3
1 129 ENAMEL ENL
1 129 NEUTRALNT
1 129 WINDOW WIN
1 50ml VITA MODELLING FLUID RS
1 B BLEACHED SHADE GUIDE
Shade Group OM
1 - Instrukgja obrébki materiatu

VITAVMe9 PROFESSIONAL KIT*
do tworzenia naturalnych efektow i cech charakterystycznych
llos¢ |Zawartos¢| Materiat
1 12¢ EFFECT CHROMA ECT-ECT1
1 12¢ EFFECT ENAMEL EE1—EE11
6 12¢ EFFECT LINER EL1—EL6
3 12¢ MAMELON MM1-MM3
3 12¢ EFFECT PEARL EP1—EP3
5 12¢ EFFECT OPAL EOT—EOQ5
4 - Kolornik z prébkami
\ * dostepny réwniez w postaci PROFESSIONAL KIT SMALL lieferbar (ECT, EC4, EC6,
; EC8, EC9, MM2, EP1, E02, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11)

VITAVMe9 GINGIVA KIT
Masy dzigstowe o naturalnym dziataniu

llos¢

Zawartosc¢

Materiat

5

129

GINGIVA G1-G5

1

Probki koloréw GINGIVA
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Asortyment

VITAVMe9 MARGIN KIT

Przeznaczona do niewielkich korekt w obszarze brzegéw

llos¢ | Zawartos¢| Materiat
6 129 MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9
1 - Prébki kolorow MARGIN
4 _"l" oy
-—i » -
: P B
g =
VITAVM&9 ADD-ON KIT

Stuzy do indywidualizowania ttoczonych uzupetnien
petnoceramicznych bez podbudowy z materiatu VITA PM 9

llos¢ |Zawartos¢| Materiat
8 129 ADD-ON ADD1-ADD8
1 5¢g VITA AKZENT Plus GLAZE LT
1 50 ml VITA VM MODELLING LIQUID
1 20ml VITA AKZENT Plus POWDER Fluid
- - Osprzet
1 - Prébki koloréw ADD-ON
1 - Instrukgja obrébki materiatu VITA PM 9

VITAVMe9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS
Asortyment uzupetniajacy przeznaczony do indywidualizagji
uzupetnien wykonanych z materiatu VITABLOCS

llos¢ |Zawartos¢| Materiat
1 Komplet VITABLOCS 3D-MASTER
(10 sztuk Mark 11112)

1 129 WINDOW WIN
1 129 NEUTRALNT
2 129 ENAMEL ENL, END
1 129 EFFECT PEARL EP1
2 129 EFFECT ENAMEL EE1, EE10
1 129 CORRECTIVE COR1
1 4q AKZENT Plus FINISHING AGENT PASTE
1 4q AKZENT Plus GLAZE PASTE
1 129 EFFECT OPAL EO2
2 129 EFFECT CHROMA EC1, EC4
1 129 MAMELON MM2

- Ptyny i osprzet
1 - Instrukgja obrébki materiatu
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Wskazowki

Przepisy BHP W czasie pracy stosowac okulary ochronne, maseczke ochronng
na twarz, ubranie i rekawiczki ochronne. @
Wazne informacje: Wskazéwki dotyczace rozwigzywania problemdw zwiazanych z materiatami

petnoceramicznymi znajda Paristwo na naszej stronie internetowej FAQ Vollkeramik.
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Ceramika VITAVM9 jest dostepna w kolorach VITA SYSTEM
3D-MASTER i VITA classical A1-D4. Gwarantowana jest
kompatybilnos¢ kolorow wszystkich materiatéw VITA SYSTEM
3D-MASTER i VITA classical A1-D4.

Zapomoca kolornika VITA SYSTEM 3D-MASTER mozna odpowied-
nio i systematycznie dobracizreprodukowac wszystkie naturalne
kolory zebdw.

Teeth
& %
VITA SYSTEM £ 2 3D-MASTER
@%/beln \\]\'a%\“\\ %9\%

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek
nieprawidtowego przygotowania i uzytkowania. Poza tym zobowiazuje sie
uzytkownika do przetestowania produktu w celu kontroli przewidzianego
zastosowania. Odpowiedzialno$¢ z naszej strony jest wykluczona, jesli produkt
jest przetwarzany w sposéb niekompatybilny lub nieautoryzowany w potaczeniu
z materiatami i sprzetem innych producentéw, ktére moga spowodowac uszkodzenia.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzi¢ w sktad ww zestawu. Wydanie
instrukcji obrobki materiatu: 12.18

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja waznos¢
z dniem pojawienia si¢ w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest
dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikat wg wytycznych dotyczacych produktow
medycznych. Nastepujace produkty posiadaja oznaczenia C 4.

VITAVMe9 - VITAPMs9 - VITABLOCS® - VITA YZ® . VITA AKZENT® Plus

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0) 7761/ 562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

B facebook.com/vita.zahnfabrik
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