9. WYKONYWANIE SZABLONOW
CHIRURGICZNYCH BEGO-SEMADOS®

9.1 Baza wykonywana z materiatu swiattoutwardzalnego

Nalezy stosowac tylko i wytacznie tulejki do nawiercen systemu BEGO Semados®, poniewaz sg one
idealnie dopasowane do wiertet BEGO Semados® (Uwaga: nie uzywad wiertet jednorazowych
przeznaczonych dla pacjenta). Tulejki do nawiercen obcych systemdw implantologicznych posiadaja
inne rozmiary i moze dojs¢ do uszkodzenia wiertta lub do wykonania niedoktadnego otworu.
Skutkiem tego moze by¢ nieodpowiednie poszerzenie toza implantu, co ma negatywny wptyw na
wynik pracy.

Wykonanie modelu dzielonego

A Podzieli¢ model zgodnie z oznaczonymi pozydami implantdw.
Wax-Up
Wykonac Wax-Up'u lub Set-Up z zebami sztucznymi, aby uzupetnic
. brakujace zeby. Przy pomocy przedlewu silikonowego nalezy
\ ) odwzorowa¢ wymodelowang sytuacje.

Uktad wyrostka zebodotowego

Zaznaczy¢ na modelu dzielonym uktad wyrostka zebodotowego.
Lekarz powinien wczesnie) zaznaczy< badajac zgrebnikiem grubose
dzigsta (np. przy pomocy igiet z ogranicznikiem gtelbokosci).

05 implantu

Okredli¢ teoretyczng os implantdw przy pomocy przedlewu
silkonowego. W najbardziej korzystnej sytuadji o$ implantu powinna
znajdowad sie na wysokoscl bruzdy centralnej zeba sasiedniego.




Os wiercenia

Odpowiednio ustawi¢ model na stoliku zamontowanym we frezarce.

Otwor pilotujacy

Wykaonac otwdr pilotujacy o srednicy 1,2 lub 1,5 mm.

Element pomocniczy w pozycjonowaniu

Umiesci¢ prosty drut o wybrane] Srednicy (patrz wyzej) stuzacy jako
element pomocniczy dia tulejek do nawiercen.

Ustawienie tulejek do nawiercen

Umiesci¢ na modelu tuleki do nawiercent 1,6 mm i 2,5 mm.
Powierzchnie dosluzdwkows tulejek nalezy przyklei¢ woskiem do
modelu, aby podczas polimeryzadji nie przedostato sie w to miejsce
tworzywo sztuczne.

Wykonanie

Wykonad szyne z swiattoutwardzalnego materiatu do wykonywania
tyzek i wpolimeryzowad w nig tuleki do nawierceh 2,5 {Zwrdcic uwage
na zalecenia producenta).



9.2 Baza wykonywana z materiatu termoplastycznego

Nalezy stosowac tylko i wytacznie tulejki do nawiercen systemu BEGO Semados®, poniewaz sg one
idealnie dopasowane do wiertet BEGO Semados® (Uwaga: nie uzywac wiertet jednorazowych
przeznaczonych dla pacjenta). Tulejki do nawiercer obcych systemdw implantologicznych
posiadaja inne rozmiary i moze doj$¢ do uszkodzenia wiertta lub do wykonania niedokfadnego
otworu. Skutkiemn tego moze by¢ nieodpowiednie poszerzenie toza implantu, co ma negatywny
wptyw na wynik pracy. Zaleca sie uzywanie twardej folii o grubosci co najmniej 1 mm.

Wax-up

Na modelu dzielonym wykonac wax-up'u lub set-up z zebami
sztucznymi, aby uzupetic brakujace zeby. Przy pomocy przedlewu
silikonowego nalezy odwzorowac wymodelowana sytuade.

Powielanie modelu

Przy pomocy silikonu addycyjnego (np. BEGO / Wircsil®) nalezy
powieli¢ model (z Wax-Up'em lub z Set-Up'em) i wykonac model
gipsowy (przestrzegac zalecer producenta).

Blokowanie

Zablokowad wszystkie podcienie na powielonym modelu.

Termoformowanie szablonow

Wykonac szyne metoda termoformowania cisnieniowego
(przestrzegad zalecen producenta).
Zaleca sie uzywanie twardej folii o grubosal co najmniej 1 mm.




Opracowywanie folii
Opracowac folie (przestrzegad zalecer' producenta), przy czym folia

musi catkowicie obejmowac uzebienie resztkowe, aby uzyskac
odpowiednie zamocowanie.

Wykonanie modelu dzielonego

Podzieli¢ model zgodnie z oznaczonymi pozycjami implantdw.

Uktad wyrostka zebodotowego

Zaznaczy¢ na modelu uktad wyrostka zebodotowego.
Lekarz powinien wczesnigj zaznaczyc badajac zgtebnikiem
grubos¢ dzigsta (np. przy pomocy igiet z ogranicznikiem glebokosdi).

Os implantu

Okredli¢ teoretyczng os implantdw przy pomocy termoplastycznej folii
do termoformowania cisnieniowego. W najbardziej korzystnej sytuadi
o$ implantu powinna znajdowac sie na wysokosci bruzdy centralnej
zeba sasiedniego.

Os wiercenia

Odpowiednio ustawi¢ model przy pomocy stolika zamontowanego
we frezarce.



9.2 Baza wykonywana z materiatu termoplastycznego
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Otwor pilotujacy

Wykaonac otwdr pilotujacy o srednicy 1,2 lub 1,5 mm.

Element pomocniczy w pozycjonowaniu

Umiesci¢ prosty drut o wybrane] Srednicy (patrz wyzej) stuzacy
Jjako element pomocniczy dla tulejek do nawiercen.

Ustawienie tulejek do nawiercen

Umiesci¢ na modelu tuleki do nawiercen 1,6 mm i 2,5 mm.
Powierzchnie dodluzdwkows tulejek nalezy przyklei¢ woskiem
do modelu, aby podczas polimeryzacji nie przedostato sie w to
migjsce tworzywo sztuczne.

Wykonanie

Wykonac szyne metoda termoformowania cisnieniowego

z $wiattoutwardzalnego materiatu do wykonywania tyzek

i wpolimeryzowad w nig tulejki do nawiercen 2,5 uzywajac materiatu
samopolimeryzujgcego.

Szablony z podwaojnymi tulejkami

Szablony chirurgiczne z tulglkami do nawiercert 1,6 mm i 2,5 mm dla
otworu pilotujgcego i pierwszego wstepnego nawiercenia w systemie
implantologicznym BEGO Semados®.



