21.7 taczniki Sub-Tec™s

Informacje o produkcie

kaczniki Sub-Tec™ przykrecane sg bezposrednio do implantu i ze wzgledu na zabezpleczenie antyrotacyjne
wykorzystywane do wykonywania pojedynczych uzupetniery/cementowanych uzupetnien (koron i mostow).
Do wykonania uzupetienia na takim faczniku nalezy przygotowad model z maskg dzigstowa. taczniki
Sub-Tec™s nie nadajg sie do wykonywania konstrukdji przykrecanych bezposrednio (np. konstrukgji z belka,
mostow itp.). kaczniki te nie sa przeznaczone do bezposredniego napalania ceramiki do nadlewania
/lutowania. Na medelu roboczym nalezy zmierzy¢ grubosc btony sluzowej (GH), a nastepnie wybrad tacznik
o odpowiedniej wysokosci i w razie potrzeby tgcznik katowy.

Nalezy przestrzegaé , Ogoélnych wskazéwek — BEGO Semados® dotyczacych tytanu i stopu
Wirobond®MI znajdujacych sie w rozdziale 5.3 i 5.4.

Set-up
Nalezy przygotowad set-up z zebami sztucznymi uwzgledniajgc

aspekty czynnosciowe, fonetyczne i estetyczne. Tak wymodelowang
sytuagje nalezy odwzorowac przy pomocy przedlewu silikonowego.

Zatozenie facznika Sub-Tec™s

—

5 kgcznik Sub-Tec™s nalezy przykreci¢ do modelu implantu przy
pomocy $ruby technicznej Sub-Tec™s (Sruba z rowkiem podtuznym)
{(narzedzie: srubokret plaski).
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Skrdcenie tacznika Sub-Tec™s

Do skrécenia facznika nalezy wykorzystad przygotowany wczeshiej
przedlew silkonowy wykonany na podstawie set-up'u {okoto 2-3 mm
ponizej plaszczyzny zwardia).

Indywidualne szlifowanie tgcznika Sub-Tec™s

Preparacje facznika nalezy wykona¢ wedtug indywidualnych wymagan.
Zaleca sie wykonanie na catym obwodzie preparaci z pdistopniem.

Uwaga: Nie nalezy piaskowac i opracowywaé migjsc tgczenia
z implantem. Dopasowanie tych elementéw zostato uUstalone
fabrycznie.

Modelowanie

Korone wtdrng mozna wykonac z materiatu samopolimeryzujgcego
(przestrzegad zalecen producenta). Wymodelowany element nalezy
sprawdzi¢ przy pomocy przedlewdw wykonanych na podstawie
set-up'u.

Wax-up

Wykonac pelny wax-up, ktdry pozwoli na sprawdzenie w odpowiednim
czasie wszystkich aspektdw czynnosciowych i estetycznych
(przestrzegad zalecen producenta).
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Powielenie modelacji

Powielenie modeladji przy pomocy oddzielnych przedlewdw
silikonowych dla powierzchni policzkowej/przedsionkowe), zgryzowej
i jezykowe.

Zredukowanie wax-up

Zredukowanie wax-up do struktury metalowej. Podczas tej czynnosci
nalezy znies¢ takg grubosé materiaty, jaka jest zalecana przez
producenta danej ceramiki. Nalezy rowniez uzyskac anatomiczny
ksztatt struktury.

Przymocowanie kanatéw odlewowych

Kanaty odlewowe nalezy przymocowad zgodnie z zaleceniami produ-
centa ceramiki/stopu.

Przestrzegac Ogolnych wskazéwek dotyczacych obrébki
nadbudéw implantologicznych BEGO Semados® zawartych
W rozdziale 6.1.
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Ostanianie/odlewanie/uwalnianie z masy

Przestrzegac koniecznie zalecer producentéw uzywanych materiatow
oraz Ogdlnych wskazdwek dotyczacych obrébki nadbuddw
implantologicznych BEGO Semados® zawartych w rozdziale 6.1.

_—'“ Kontrola

Zwrdcic uwage na szezelnosé | doktadne dopasowanie struktury
do tgcznika Sub-Tec™.

Wykonczenie

Do ostatecznego osadzenia pracy w jamie ustnej pacjenta nalezy uzy¢
Sruby protetycznej Sub-Tec™ (moment obrotowy: 30 Ncm)
(narzedzie: klucz szesciokatny 1,25 mm).




