19. SUPRAKONSTRUKCIJE

NA IMPLANTACH BEGO SEMADOS®S/RI

(SUPRA-SYSTEM)

19.1 Supra-Tex Universal

Informacje o produkcie

tgczniki Supra-Tec przykrecane sg bezposrednio do tulejki dystansowej | ze wzgledu na brak
zabezpieczenia antyrotacyjnego wykorzystywane tylko i wytacznie do wykonywania koron pierwctnie
przykrecanych i zblokowanych, mostow oraz konstrukgi z belkg. W przypadku stosowania tgcznika
Supra-Tec Universal nie ma potrzeby uzywania maski dzigstowej przy wykonywaniu modelu. tgczniki
Supra-Tec Universal nie nadaja sie do wykonywania uzupetnien pojedynczych zebdw. Nalezy unikac zoyt
duzej sity przy przykrecaniu tuleki do naktadania wosku przed odlaniem, aby nie doszto do jej
znieksztatcenia.

Set-up

Wykonac set-up zgodnie z aspektem czynnosciowym, fonetycznym
i estetycznym. Odwzorowad uzyskang sytuacje przy pomocy
przedlewu silikonowego.

Zatozenie facznika Supra-Tec Universal

tacznik Supra-Tec Universal nalezy przykrecic przy pomocy $ruby
technicznej L9 (Sruba z rowkiem podtuznym) do modelu tulejki
dystansowej (narzedzie: srubokret praski). Maska dzigstowa

nie jest tutaj konieczna.

Skrdcenie tulejki do naktadania wosku Supra Universal

Do skracania nalezy uzy¢ przygotowanego wczeshiej na podstawie
set-up'u przedlewu silkonowego (okoto 2 mm ponizej ptaszczyzny
zwarcia). Poszczegdlne elementy mozna sklei¢ ze soba klejem na
bazle cyjanoakryl). Srube techniczng L9 mozna takze w razie
potrzeby skréci¢ do przewezenia. W takim przypadku nalezy
przygotowac sobie wczesnig) naciecie na gtdwce sruby potrzebne
do jgj przykrecenia przy pomocy srubokreta plaskiego.



19.1 Supra-Tec Universal

Wax-up
Wykonac petny Wax-Up, ktéry pozwoli zawczasu sprawdzic wszystkie

aspekty czynnosciowe i estetyczne. Uzyskang sytuacja odwzorowac
za pomocg przedlewu silikonowego.

Zredukowanie Wax-Up'u

Przy redukowaniu wosku nalezy kierowac sie zaleceniami producenta
danego materiatu do licowania.

Przeciecie wymodelowanej podbudowy

Wymodelowana w wosku podbudowe nalezy jeszcze przecial,
aby zapobiec powstawaniu naprezen.

Polaczenie wymodelowanej podbudowy

Potaczy¢ wymodelowang prace przy pomocy materiatu

< samopolimeryzujacego (np. Patern Resin, GC), aby zminimalizowad

naprezenia powstajace podczas kurczenia sie wosku.



19.1 Supra-Tec Universal

Przymocowanie kanatow odlewowych
Kanaty odlewnicze nalezy przymocowac zgodnie z zaleceniami
producenta stopu.

Ostanianie / odlewanie / uwalnianie z masy

Przestrzegac koniecznie zalecen producentow uzywanych
materiatow oraz Ogdlnych wskazowek dotyczacych obrobki
nadbudow implantologicznych BEGO Semados® zawartych
w rozdziale 6.1.

Precyzowanie wewnetrznej powierzchni struktury/ kanatu $ruby
Kanat $ruby oraz je] toze nalezy opracowac specjalnym wewnetrznym
rozwiertakiem - Sub/Supra-Tec do odlanej bazy ze stopdw zfota

{nr kat. 53735). Narzedzie nalezy wprowadzi¢ od strony powierzchni
zgryzowej do struktury i obraca¢ zgodnie z ruchem wskazdwek
zegara bez uzywania sity, a nastepnie wykreci¢. W razie potrzeby
czynno$¢ te nalezy powtdrzyd po wykonaniu catej pracy (np. aby
oczysci¢ kanat sruby z resztek ceramiki).

Uwaga: Rozwiertaka nie nalezy nigdy obracac w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazdwek zegara.

Precyzowanie zewnetrznej powierzchni struktury / toza Sruby
Strone odlangj struktury majaca kontakt z modelem tulejki
dystansowej/tulejkg dystansowg nalezy opracowac przy pomocy
specjalnego zewnetrznego rozwiertaka Sub/Supra-Tec do odlanej
bazy ze stopdw ztota (nr art. 53736). Nalezy upewnic sie, ze rozwierak
wprowadzany | wykrecany jest prostopadle, bez uzywania sity. W razie
potrzeby czynnos¢ te nalezy powtdrzy¢ po wykonaniu catej pracy (np.
aby oczysci¢ kanat Sruby z resztek ceramiki).

Uwaga: Rozwiertaka nie nalezy nigdy obracac w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara.




19.1 Supra-Tec Universal

Sprawdzi¢ szczelno$¢ oraz brak naprezen konstrukgji (Test Sheffield'a).

@ Kontrola
ﬁ -

Przymiarka struktury

Przymiarki struktury na modelu i in situ nalezy dokonac ze specjalnymi
ogranicznikami zgryzowymi z tworzywa sztucznego. Dopiero po
sprawdzeniu dopasowania mozna przejs¢ do dalszego etapu
wykoriczenia pracy (w razie potrzeby wykonac zdjecie rentgenowskie).

osadzenia protezy w jamie ustnej pacjenta przeznaczona jest Sruba
protetyczna Hex 1,25 mm (moment obrotowy: 25 Nem)
(narzedzie: klucz szesciokatny 1,25).

Wykonczenie/osadzenie
Wykoniczy¢ uzupetnienie w tradycyny sposdb. Do ostatecznego
£



19.2 Supra-Tec baza do zlota

Informacje o produkcie

kaczniki Supra-Tec do odlewdw ze stopdw ziota przykrecane sg bezposrednio do tulejki dystansowej

i ze wzgledu na brak zabezpieczenia antyrotacyjnego wykorzystane tylko do wykonywania pierwotnie
przykrecanych i zblokowanych koron, mostéw i konstrukdji z belka. W przypadku stosowania tacznika
Supra-Tec do odlewdw ze stopdw ziota nie ma potrzeby stosowania maski dzigstowej przy wykonywaniu
modelu. taczniki Supra-Tec do odlewdw ze stopdw ztota nie nadajg sie do wykonywania uzupetnier
pojedynczych zebdw.

Baza do odlewdw ze stopdw ztota Supra-Tec skkada sie ze stopu ziota-platyny o temperaturze topienia
1400-1460°C. Z tego tez wzgledu nalezy uzywad stopu o duzej zawartosci ztota (co najmnigj 75% Au.
Stopy do napalania: norma DIN EN [SO 9693; stopy do odlewania: norma ISO 1562, typ 4. Stopy
odlewnicze powinny spetnia¢ nastepujgce minimalne wymagania :modut E > 90.000 MPa; wydhuzenie
przy zerwaniu: > 7%; granica plastycznosci > 500 MPa; temperatura odlewania < 1280 °C; twardos¢
Vickers'a > 200 HV 5; temperatura wygrzewania 2 850 °C. Zalecamy uzywanie stopdw Bio PontoStar®XL
lub Bio PontoStar® (BEGO).

Nie ma mozliwosci stosowania stopow o zredukowanej zawartosci ztota lub stopow metali
hieszlachetnych. Do pracy z tymi stopami nadaje sie fgcznik Supra-Tec Universal.

Set-up

Przy ustawianiu zebdw w protezie nalezy uwzgledni¢ aspekty

czynnosciowe, estetyczne i fonetyczne. Plyte w obszarze implantéw

nalezy zablokowad stwarzajac odpowiednia ilos¢ migjsca. Tak

wymodelowang sytuadje nalezy odwzorowad przy pomocy przedlewu

== % silkonowego. Plyte protezy nalezy wykonac z materiatu
samopolimeryzujgcego, aby uzyskad odpowiednig stabilnosé
ustawianych zebdw.

Umieszczenie bazy do odlewow ze stopdw zlota Supra-Tec

Baze do odlewdw ze stopdw Ztota nalezy przykrecic przy pomocy
B H H B Sruby techniczne) (L9) (Sruba z rowkiem plaskim) do tulejki dystansowe]

{narzedzie: Sruboktet ptaski).
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19.2 Supra-Tec baza do zlota

Skrocenie tulejki z tworzywa

Tulejke z tworzywa umiesci¢ koricem o wiekszej Srednicy na bazie do
odlewania. Szczeline miedzy baza do odlewania a tulejka z tworzywa
zamkna¢ woskiem. Zaleca sie takze potgczenie ze soba obu
elementdw przy pomocy kleju na bazie cyjanoakrylu.

W razie potrzeby nalezy skrdci¢ tuleke z tworzywa i Srube protetyczna
L9 do przewezenia na podstawie przygotowanego wezedniej na bazie
set-up'u przedlewu silkonowego.

Sprawdzenie wielkosci

Podczas modelowania belki nalezy pamietad, ze matryca musi byc¢
wkomponowana w phyte protezy. Jezeli rodzaj konstrukdi miatby
spowodowad zmniejszenie przestrzeni dla jezyka, wowczas
B odpowiednig alternatywa jest wykonanie protezy ze wzmocnieniem
lanym.

Modelowanie konstrukgji z belka

Wymodelowany w wosku element nalezy podzieli¢, aby zapobiec
- powstawaniu naprezen. Nastepnie potaczyé go ze sobg przy pomocy

materiatu samopolimeryzujacego (np. Pattern Resin, GC), aby

zminimalizowa¢ naprezenia, ktdre powstajg podczas skurczu wosku.

Przymocowywanie kanatdéw odlewowych

Kanaty odlewowe nalezy przymocowad zgodnie z zaleceniami
producenta ceramiki/stopu. Najpierw nalezy zwazyé wymodelowany

z wosku element i dokfadnie obliczy¢ potrzebg ilos¢ stopu (minus 0,5 g
na kazda baze do odlewania).

Przestrzegac Ogolnych wskazowek dotyczacych obrobki
nadbudow implantologicznych BEGO Semados® zawartych
w rozdziale 6.1.




I ] Ostanianie

| | Przed zalaniem baz do odlewania masg ostaniajgca nalezy je najpierw
oczysci¢ z resztek wosku 1 innych zanieczyszczen. Nie uzywad srodkdw

| | do likwidacji napiecia powierzchniowego, poniewaz moga one

tworzy¢ cienki film na odlewanych elementach, co moze prowadzic

do nieprawidtowego odlania. Zaleca sie uzywanie fosforanowych

mas ostaniajgcych.

Bazy do odlewania znacznie obcigzajg podczas wygrzewania mase

osfaniajaca poprzez swdj wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplne.

Jezeli przy odlewaniu dojdzie do tego, ze cze$¢ stopu rozbije mase

ostaniajgcg tworzac tak zwane kozuchy oznacza to, ze uzyta masa

Jjest zbyt staba. W takim przypadku nalezy zastosowad mase lepsze]

Jjakosdl.

Odlewanie

W przypadku pracy z bazami do odlewania Semados® nie mozna
obnizac zalecanej temperatury wygrzewania 850 °C, aby uzyskad
prawidtowy pod wzgledem metalurgicznym odlew. W przypadku
nizszej temperatury wygrzewania nie nastepuje dyfuzja sktadnikdw

] stopu. W takim przypadku pofaczenie jest podatne na korozje i mozna

7 je obdigzy¢ mechanicznie tylko w niewielkim stopniu

v {(temperatura odlewania < 1280 °C).

Przestrzegac koniecznie zalecen producentéw uzywanych
materiatdéw oraz Ogdlnych wskazéwek dotyczacych obrobki
tacznikow implantologicznych BEGO Semados® zawartych
w rozdziale 6.1.



19.2 Supra-Tec baza do zlota

Uwalnianie z masy ostaniajacej

Do usuwania masy ostaniajacej nalezy uzy¢ specjalnego wiertta
manipulacyjnego do uwalniania z masy ostaniajace] — aby nie
uszkodzi¢ wewnetrznego struktur (foza Sruby) — oraz piaskarki.
Mase ostaniajgca mozna takze usunad przy pomocy spegalnego
phynu (np. kwasu fluorowodorowego) w potgczeniu z dziataniem
ultradzwiekdw. Poniewaz stopy HSL nie fgczg sie z masg ostaniajgca,
uzyskane odlewy sg polyskujace.

Aby odpowiednio dopasowad Srube protetyczng nalezy uzyc
spegjalnego wewnetrznego rozwiertaka Sub/Supra-Tec do bazy
do odlewania ze stopdw ziota (nr art. 53735) (rozwiertaka nigdy
nie nalezy obrac¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek
zegara).

Uwaga: powierzchnie potgczenia z tulejkg dystansowa nigdy nie
powinny by¢ piaskowane Iub opracowywane. Dopasowanie tych
elementdw zostato wykonane fabrycznie.

Aby bez problemu usunac wszelkie resztki masy ostaniajacej

7 odlanego elementu za pomoca piaskowania korundem
szlachetnym, maozna odstoniete powierzchnie bazy do odlewania
pokry¢ materiatem samopolimerem, aby je zabezpieczyc.

Po zwigzaniu materiatu konstrukcje mozna ostroznie wypiaskowac.



Test Sheffield’a wedtug White'a

Nalezy przestrzegaé Ogolnych wskazdéwek dotyczacych testu
Sheffield’a zawartych w rozdziale 6.2

Test Sheffield'a to jedyna mozliwosc sprawdzenia braku naprezen
w konstrukgji.

Przymiarka struktury in situ

Przymiarki struktury na modelu oraz w ustach padjenta nalezy
dokonac ze specjalnymi ogranicznikami zgryzowymi z tworzywa
sztucznego. Dopiero po sprawdzeniu dopasowania mozna przejsé
do dalszego etapu wykoriczenia pracy.

Sprawdzi¢ dopasowanie konstrukgji {test Sheffield’a).

Wykonczenie/osadzenie

Wykonczy¢ uzupetnienie wedtug zalecer producenta. W celu
ostatecznego osadzenia uzupetnienia nalezy najpierw umiescic

w jamie ustnej tulejke dystansowa {moment obrotowy: 30 Ncm)
{(narzedzie: Srubokret krzyzakowy). Do ostatecznego osadzenia
protezy w jamie ustnej pacjenta przeznaczona jest Sruba protetyczna
Hex 1,25 mm (moment obrotowy: 25 Ncm)

{narzedzie: klucz szesciokatny 1,25).




