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Ogolne infor o Ceramco® 3
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Wskazania
Ceramco 3 jest wysokotopliwg ceramikg do licowania pojedynczych i wielopunktowych uzupetnien protetycznych,
wykonanych na bazie tradycyjnych, wysokotopliwych stopéw zawierajgcych lub nie zawierajgcych srebra.

Przeciwwskazania:
Tylko wskazania wymienione powyzej sg odpowiednie.

Dane techniczne:

¢ Rozszerzalno$¢ termiczna WAK, dentyna: 12,6 um/m+K (25-500°C)

* Ceramika dentystyczna, typ |, klasa 2-8 wg DIN EN ISO 6872

* Nalezy uzywa¢ jedynie stopéw o temperaturze solidusu co najmniej 1030°C.

Wybor stopu

Ceramco 3 jest kompatybilne ze stopami szlachetnymi, pétszlachetnymi i gtéwnie stopami nieszlachetnymi.
Przy wyborze stopu dentystycznego nalezy zwréci¢ uwage na skiad stopu oraz jego wspoétczynnik
rozszerzalnosci termicznej. Ceramco 3 nadaje sie do napalania na stopach o rozszerzalnosci termicznej 13,9
- 15,1 x 10-6K-1 (25-600°C).

Ceramco 3 jest odporne na przebarwienia w kontakcie ze stopami z zawarto$cia srebra, jakkolwiek zalecane
jest regularne czyszczenie pieca do porcelany i podstawek do wypalania.

Ostrzezenia:

B Nalezy przeczyta¢ Kartg charakterystyki produktu

B Nalezy uzywaé jedynie rekomendowanych elementéw systemu Ceramco 3.

B Przy pracy nalezy uzywa¢ wyposazenia ochronnego przeciwko kurzowi i pylowi.

B Dla uzyskania najlepszych rezultatéw za pomocg Ceramco 3 nalezy dokladnie przeczyta¢ instrukcje
uzytkowania produktu.

Dziatania niepozgdane/uboczne
Nie nalezy wdychac¢ pytu ceramicznego powstatego w wyniku szlifowania.

Warunki transportu i przechowywania

Plyny nalezy chroni¢ przed mrozem. Zamkniete pojemniki nalezy przechowywac w temperaturze powyzej 10°C.
Ptyny i proszki nalezy dobrze wstrzgsna¢ przed uzyciem.

Ceramike nalezy przechowywac¢ w butelkach szczelnie zamknigtych.

Nie nalezy pozostawia¢ butelek otwartych, aby ceramika nie zostata zanieczyszczona.

Na kazdej butelce wydrukowany jest numer seryjny; w przypadku reklamacji nalezy zawsze poda¢ numer
seryjny masy ceramicznej.

Proszki, pasty i ingoty nalezy chroni¢ przed wysokg temperaturg, $wiattem i wilgocia.

Prosze zwréci¢ uwage na nastgpujgce symbole na etykiecie:
REF — numer katalogowy produktu
LOT — numer serii
Y — data przydatnosci
/\ - nalezy przestrzega¢ zalecen zawartych w instrukcji

Ptyny

Ptyny do proszkéw ceramicznych nalezy dobiera¢ rozwaznie. Plyny Ceramco 3 sfuzg do ulepszenia
wiasciwosci ceramiki podczas modelowania, do zapobiegania przebarwieniem pod wptywem srebra. Do
mieszania z proszkiem ceramicznym mozna uzy¢ takze wody destylowanej. Plyny z innych systemow
ceramicznych przeznaczone do modelowania lub do farbek moga pozostawi¢ niepozadane efekty lub
spowodowac przebarwienia.

Piec do porcelany
Dla uzyskania optymalnych rezultatow nalezy regularnie kalibrowac¢ piec do ceramiki, przestrzegac zalecen
producenta pieca oraz wypala¢ ceramike w zalecanej temperaturze i czasie.

Podstawki do wypalania

Podczas wypalania, duze podstawki moga absorbowac¢ czesc¢ ciepta z uszczerbkiem dla jakosci ceramiki.
Dla uzyskania optymalnych rezultatéw nalezy uzywa¢ podstawek w ksztaicie plastra miodu oraz pinéw
metalowych.



Ceramco 3 jest kompletnym syste-
mem ceramiki do licowania uzupet-
nien wykonanych ze stopéw metali.
Ceramco 3 zostalo opracowane na
bazie tradycyjnej, sprawdzonej tech-
nologii firmy DENTSPLY, ktora taczy
niezawodnos¢ produktu z doskonatg
naturalng estetyka.

Wybor stopu:

Wybor stopu

Ceramco 3 jest kompatybilne
zarowno ze stopami o wysokiej jak
i 0 zredukowanej zawartosci metal
szlachetnych oraz ze stopami metali

nieszlachetnych.

Przy wyborze stopu dentystyczne-
go nalezy zwrdci¢ uwage na skiad
stopu oraz wspotczynnik rozszerzal-
nosci termiczne;.

Uwzgledniajgc w pracy mozliwos¢
przeprowadzenia procesu powolne-
go schfadzania/ sezonowania zale-
cany jest wybor stopu do licowania
0 wspotczynniku rozszerzalnos$ci
termicznej 13,9 — 15,1 x 10-6 K-1(25-
600°C).

Nie wskazane

13.9 WAK

Bez fazy
schifadzania

Dziat Badan i Rozwoju w USA opa-
tentowat system korelacji kolorow,
uzyty juz w ceramice Finesse Low
Fusing, i zastosowal go w nowym
systemie Ceramco 3. Innowacyjny
proces produkcji gwarantuje, ze
kazda potozona warstwa ceramiki
jest idealnie dopasowana do kolor-
nika. Caly system — od opakerdw,
poprzez dentyny, szkliwo naturalne
i szkliwo opalizujgce nadajg uzupet-
nieniom fluorescencje naturalnych
zebow.

Przygotowanie struktury

Konstrukcje metalowe, jesli produ-
cent stopu nie zaleci inaczej, nalezy
po opracowaniu frezami z twardego
metalu wypiaskowa¢ za pomocg
ALO; (100 = 150 um) pod cisnie-
niem 2 barow (stopy nieszlachetne
do 4 bardw).

Do wykonania schodka ceramicz-
nego brzeg korony powinien zosta¢
tak zredukowany frezem z twardego
metalu, aby brzeg konczyt sie na
wysokosci ok. 0,5 - 0,8 mm ponad
brzegiem schodka. Ponadto nalezy
zwréci¢ uwage na to, aby brzeg
korony konczyt sie fagodnie, co
zapobiega powstawaniu naprezen

Nie wskazane

W ceramice.
. Czas schtadzania
Stop idealny 2.3 min
14.4 WAK 14.9 WAK

15.1 WAK




3 rodzaje zestawow Ceramco 3 .

Ceramco 3 pojedyncze sktadniki
systemu
* 20 opakeréw w proszku
* 9 modyfikatoréw do opakera
w proszku
* 20 opakeréw w pascie
+ 2 kolorowe pasty podstawowe
* 9 modyfikatorow do opakera
w pascie
* 4 rodzaje krysztatkow
e 24 opakdentyny
24 dentyny
15 modyfikatoréow do dentyny
13 naturalnych mas szkliwnych
5 opalizujgcych mas szkliwnych
9 mas szkliwnych
2 masy do mamelonéw
15 mas schodkowych
9 mas korekcyjnych Add-On
4 opakerowe masy korekcyjne
18 farbek (stains)
Ptyny
Akcesoria

Petny zestaw startowy 8 koloréw
Opaker w pascie

9 x 2 ml opakery w pascie

8 x 15 g opakdentyny

8 x 15 g dentyny

9 x 15 g modyfikatory do dentyn
2 x 15 g dentyna do mamelonéw
5 x 15 g naturalna masa szkliwna
1x 15 g glazura

8 x 3 g farbki

1 x paleta do farbek

5 x kolorniki Ceramco 3

3 x 100 ml ptyny

2 x pedzelki

3 x pojemniki

3 x 10 g krysztatki




Dostepny réwniez petny zestaw startowy
8 koloréw z opakerem w proszku




Opaker w pascie
i opaker w proszku

Al:

Naniesiona pasta
podstawowa

A2:
Posypanie obiektu
krysztatkami

Pierwsze wypalanie

A4:
Nanoszenie pasty
kolorowej

Opaker w pascie i opaker w proszku

Naktadanie opakera w pascie:

1. Stop nalezy podda¢ oksydaciji lub
odgazowaniu zgodnie z zalecenia-
mi producenta stopu.

2.Ptaski pedzelek nalezy wyptukac
w wodzie i wytrze¢ w suchy recznik
papierowy, a nastepnie dokfadnie
osuszy¢ wszystkie powierzchnie
podbudowy metalowe;.

3.Wybra¢ paste podstawowag odpo-
wiedniego koloru. Dla 16 koloréw
w systemie Vita Lumin® stosuje
sie standardowg paste podsta-
(Standard
biata paste podstawowg stosuje

wowg Basispaste),
sie dla kolorow lllumine™ (Weisse
Basispaste).

4. Niewielkg ilos¢ pasty podstawowe;j
nalezy nanie$¢ na podstawke do
mieszania. Pasty absolutnie nie

mozna miesza¢ z woda. Jesli to
konieczne paste mozna rozrzedzi¢
plynem do mas modyfikujgcych
opaker — Opaque Modifier Fluid
(pasty podstawowej llluminé™ nie
moza absolutnie rozrzedzac).

Paste nalezy bez nacisku rozpro-
wadzi¢ pedzelkiem rownomier-
nie po podbudowie metalowe;.
Uwaza¢ aby nie powstata zbyt

rzadka masa.

Lekkie wibracje czy potrzgsanie
czapeczkg metalowg wspomagaja
utozenie sie pasty podstawowe;.
Nieregularnosci,
przy
mogg by¢ wyréwnane poprzez

kiore powstajg
nanoszeniu  pedzelkiem,
poddanie czapeczki wibracjom.
(Naniesiona pasta podstawowa)

Wskazéwka: Po tych czynnosciach
powierzchnia metalu powinna by¢
pokryta. Jesli warstwa pasty pod-
stawowej jest zbyt cienka, rezultatem
tego moze by¢ szaros¢ lub zbyt
ciemna barwa gotowej korony.

A5:
Nanoszenie
modyfikatora

%é




A6:

Posypywanie
krysztatkami po
naniesieniu pasty
kolorowej

A7:
Drugie wypalanie

5. Przenies¢  czapeczke  nad
odpowiedni pojemnik i posypac
naniesiong na konstrukcje paste
podstawowg odpowiednimi
krysztatkami wg tabeli kombina-
cji koloréw. M (Posypanie obiek-

tu krysztatkami)

6. Poprzez  lekkie  potrzasanie
czapeczkg strzepng¢ nadmiar
krysztatkdw z konstrukgji. Suchym
pedzelkiem nalezy usung¢ wszyst-
kie krysztatki z wnetrza korony
i ze wszystkich obszarow, gdzie
nie byfa nakfadana ceramika.
Pedzelek utozy¢ pod katem 45°
aby ewentualnie usung¢ krysztatki

z obszaru brzegu korony.

7. Czapeczke wysuszy¢ i wypali¢
w zalecanejtemperaturze. Wyglad
po wypaleniu: podobny do drob-
noziarnistego papieru $ciernego.
(Pierwsze wypalanie)

Wskazéwka: Zbyt szybkie suszenie
prowadzi do powstania szczelin
w pascie podstawowej pod krysztal-
kami. Szczeliny te i ich szaros¢ mogg

by¢ widoczne na powierzchni po
przeprowadzeniu kolejnych wypalan.
Przestrzeganie zalecanego czasu
suszenia oraz suszenia wstepnego
pozwoli unikng¢ opisanego problemu.
Skuteczne jest rowniez — przed wloze-
niem do pieca — umieszczenie uzu-
pefnienia na podstawce do wypalania
i postawienie przed otwartg komorg
w celu wstepnego wysuszenia.

8. Niewielkg ilos¢ kolorowej pasty
(Farbopaker/ shaded paste)
nanie$¢ na plytke do miesza-
nia. Paste rozprowadzi¢ cienko
i rownomiernie, stosujgc niewielki
nacisk. Lekkie potrzgsanie cza-
peczkg pokryta pastg pomoze
wyréwna¢ smugi. E (Nanoszenie
pasty kolorowej)

9. Jedli potrzebne sg masy modyfi-
kujace opaker, nalezy je naniesc
w tym momencie, samodzielnie
lub domieszane do pasty kolo-
rowej. Usung¢ paste kolorowg
z wnetrza korony.
(Nanoszenie modyfikatora)

Nanoszenie opakera w pascie

10. Obiekt nalezy przenie$¢ nad

pojemnik i obsypa¢ wszystkie
pokryte  pastg
jasnymi lub biatymi krysztatkami

powierzchnie

w zaleznosci od koloru opakera.
Tabela doboru koloréw znajduje
sig w prawym gornym rogu stro-
ny. Nastepnie nalezy usung¢ nad-
miar krysztatkow. B (Posypywanie
krysztatkami po naniesieniu pasty
kolorowej)

11. Aby uzyska¢ na brzegach bar-

dzo cieniutkg warstwe opakera,
nalezy za pomocg miekkiego,
suchego pedzelka zmies¢ krysz-
tatki pod katem 45°. Nie nalezy
stosowac nacisku.

12. Nastepnie nalezy suszy¢ i wypa-

lic obiekt w zalecanych tempe-
raturach. Prawidiowy wyglad po
wypaleniu: podobny do drobno-
ziarnistego papieru $ciernego.
(Drugie wypalanie)



Nanoszenie opakera w proszku

A8:

Naniesiona
pierwsza warstwa
opakera

A9:

Wynik po
pierwszym
wypaleniu
opakera

A10:
Naniesiona druga
warstwa opakera

All:

Wynik po drugim
wypaleniu
opakera

Nanoszenie opakera w proszku

Pierwsza warstwa opakera

w proszku.

1.

Stop poddac¢ oksydacji lub odga-
zowaniu zgodnie z zaleceniami
producenta stopu.

. Proszek opakera wymiesza¢ do

uzyskania kremowej konsystenciji
z ptynem do modelowania E lub
U (Modellierflussigkeit/Build-up
Liquid Ceramco 3) lub z wodg
destylowana.

. Za pomocg pedzelka lub instru-

mentu nalezy natozy¢ cieniutko
i rownomiernie pierwszg warstwe
opakera. @ (Naniesiona pierwsza
warstwa opakera)

. W celu uzyskania gtadkiej, spoj-

nej powierzchni opakera nalezy
potrzgsa¢ lekko trzymadetkiem
z czapeczkg metalowa. Nie nale-
zy naktada¢ grubych warstw opa-
kera w obszarach zgryzowych,
miedzyzebowych, aby nie zlaty sie
ze soba. Grube warstwy opakera
moga pekac podczas wypalania.

5. Mase opakera nalezy wysuszy¢

suszarkg lub ustawi¢

prace
w poblizu komory pieca, ale nie
wkiada¢ do pieca. Opakera nie
nalezy suszy¢ w wysokiej tem-
peraturze, gdyz wowczas mogag
powsta¢ pecherzyki i warstwa
opakera odpadnie lub bedzie

odstawac od struktury metalowe;j.

. Nastepnie nalezy obiekt wysuszy¢

i wypali¢ w zalecanej temperaturze.

Po wypaleniu warstwa opakera

powinna by¢ potmatowa.

(Wynik po pierwszym wypaleniu
opakera)



Druga warstwa opakera w proszku

Wysuszong mase opakera nalezy
nawilzy¢ tylko wodg destylowana.
Konsystencja drugiej warstwy
opakera powinna byc¢ troche bar-

dziej zawiesista niz pierwsza.

Druga warstwe opakera naniesc
w sposob identyczny jak pierwsza.
Warstwa ta musi by¢ koniecznie
wystarczajgco gruba, aby catkowi-

cie pokry¢ podbudowe metalowa.

~o  (Naniesiona druga warstwa

opakera)

Nastepnie nanies¢ modyfikator do

opakera, jesli jest pozgdany.

Nie dopusci¢ do zlania sie gru-
bych warstw opakera we wkle-
stych miejscach jak powierzchnie
zgryzowe, obszary miedzyzebowe
lub krawedzie na powierzchniach
jezykowych. Nadmiernie grube
warstwy opakera pekajg podczas
napalania.

Prace nalezy wysuszy¢ i wypalac
w temperaturach zgodnie z zale-
ceniem. Prawidfowy wyglad po
wypaleniu: pétmatowy.

a1 (Wynik po drugim wypaleniu
opakera)




Nanoszenie opakdentyn, dentyn, modyfikatorow dentyny,
naturalnej masy szkliwnej, opalizujgcej masy szkliwnej,
miekkiej masy szkliwnej oraz masy do mamelonow.

= " 2. Ceramco 3 jest masg drobno-
~ ziamista. Stopien kondensacii
eramicznej jest zalezny od
ondensaciji. Dodatkowe
e masy ceramicznej
nia czagstecz-

nu- Hs$nie

eramiki

z. Jedli
ageszczo-

af

ej sie kurczy,

y nie wypalajg oloru maleje.
- |'l . ¥ J . o
oga powodo- Lekkie owanie ceramiki
te/zielone przebarwienia  jest wystarczajace.

MR 7€ Stopami/Zavwe odelu, ktére maja

ey mi sred eramika, nalezy izo-
ajac preparatu Die

pobiega to przenikani

: masy ceramicznej do
gipsowego.

nalezy wypala¢ osa-
biekt na metalowym
mieszczonym na pod-
wypalania w ksztafcie
Odu.

nalezy suszy¢ i wypa-
emperaturze zgodne;j
ami.

awsze zwracat uwage,
ika miafa po wypaleniu
>dni wyglad.



C1:

Mato miejsca
na nadbudowe
ceramiczng

C2: C4:
Brzeg szyjki korony Pontiki
(kolor szyjki zeba)

C4:
Powierzchnie jezykowe
i zgryzowe

——
-

Nanoszenie opakdenty

Zastosowanie:

Opakdentyny Ceramco 3 majg
identyczny odcien jak dentyny
Ceramco 3, sg jedynie o ok. 10%
mniej przezierne. Moga by¢ uzywane
oddzielnie lub mieszane z dentynami
lub modyfikatorami dentyn (Dentin-
Effektmassen/ dentin modifiers).

Mato miejsca na odbudowe cera-
miczng,

Czesto sie zdarza, iz nad opakerem
jest zbyt mato miejsca na masy zebi-
nowe (dentyny) i szkliwne (miniej niz
1 mm). W tym wypadku barwe
uzupetnienia mozna poprawi¢ nakfa-
dajgc warstwe opakdentyny pod
dentyne tego samego koloru.

Podczas modelowania mozna war-
stwe opakdentyny podcig¢ tak dale-
ko jak trzeba, a zaplanowany kolor
pozostanie zachowany pomimo to.

Nastepnie uzupetnienie dokonczyc,
nakifadajgc dalsze warstwy i wypala-
jac. & (Mato miejsca na nadbudowe
ceramiczna)

Brzeg szyjki korony (kolor szyjki
zeba)

Jesli podbudowa metalowa posiada
cienko wykonczony brzeg korony,
masa opakera pozostawia na brzegu
szyjki bardzo mafo miejsca dla masy
zebinowej, wiec opaker przeswieca.
Estetyke mozna wowczas poprawic
naktadajac jedynie odpowiednig
opakdentyne lub  opakdentyne

z domieszkg 10% do 20% nieprze-
ziernego modyfikatora opakdentyny
(Opak-Dentin-Modifiermasse/ opa-
ceous dentin modifier). Stosujgc
te technike mozna uzyskac¢ kolory-
stycznie intensywny fragment szyjki,
tak jak wystepuje to bardzo czesto
w zebach naturalnych. (Brzeg
szyjki korony [Kolor szyjki zgba])

Przesta (pontiki)

Przy  projektowaniu,  osadzaniu
wielopunktowego mostu  czesto
zauwaza sie roznice koloru pomiedzy
przestami a filarami mostu. Rdznica
koloru wynika z faktu, iz w obszarze
przeset brakuje kompletnej podbu-
dowy metalowej. Jednakowy kolor
na calym moscie mozna uzyskac
poprzez naniesienie opakdentyny
Ceramco 3 na powierzchnie bazalne
i na obszar szyjki przesta. E& (Pontiki)

Powierzchnie jezykowe i zgryzowe

Czesto zdarza sig, ze na powierzch-
ni jezykowej i wargowej zebow
przednich lub na powierzchni
zgryzowej zebow bocznych nie
ma odpowiedniej ilosci miejsca.
Przeswitywania masy opakerowej
w tych miejscach mozna unikng¢
przez natozenie na nie samej opak-
dentyny Ceramco 3 lub opakdentyny
z domieszka 10% do 20% modyfika-
tora opakdentyny.

(Powierzchnie jezykowe i zgry-
zZowe)

Nanoszenie opakera w pascie

11



C7:
Nanoszenie masy
do mamelondéw

Cs5:
Nanoszenie
opakdentyny

~ Ce:
Scinanie
dentyny Cut-Back

12

Technika naktadania dentyn

Miejsca na modelu, kiére majg
kontakt z ceramikg, nalezy izolo-
wac preparatem Die Sealer. Nie
uzywac innych lakierow uszczelnia-
jacych lub oleju, gdyz moga one
pozostawic resztki, ktére spowodu-
ja ewentualnie przebarwienia.

Masy ceramiczne wymieszac
z ptynem do modelowania E lub
U albo z wodg destylowana.

Na szyjkowg czes¢ (1/3 zeba)
nanies¢ mase zebinowa lub opak-
dentyne zmieszang z modyfika-
torem opakdentynowym, a naste-
pnie lekko kondensowac. Przy
naktadaniu poszczegolnych warstw
na wielopunktowy most nalezy
nanies¢ identyczng mieszanke na
miejsca pod przestami i na caly
most, a podbudowe metalowg
osadzi¢c na modelu. Natozy¢ den-
tyne do uzyskania ostatecznego
ksztattu i lekko kondensowac.
cs (Nanoszenie opakdentyny)

W obszarze brzegu siecznego
(1/3 zeba) nalezy ograniczy¢
ilos¢ naktadanej masy zebinowej
w celu pozostawienia miejsca na
mase szkliwng. Rowniez w punk-
tach aproksymalnych nalezy
pozostawi¢ odpowiednio duzo
miejsca na mase brzegu sieczne-
go i mase przezierng Transpa.

os (Scinanie dentyny Cut-back)

Jesli planujemy wykona¢ mame-
lony, nalezy nanie$¢ na wymode-

lowang dentyne odrobine masy
do mamelondéw. ¢z (Nanoszenie
masy do mamelonow)

Odpowiednig mase szkliwng nale-
zy wybrac z tabeli 1. Mase szkliwng
nalezy nanie$¢ na powierzchnie
sieczng lub na 1/3 powierzchni
zgryzowej, przy tym o ok. 10% wie-
cej niz potrzeba. Wybrane masy
szkliwne mozna nanosi¢ cienkimi
pionowymi pasmami w obszarze
siecznym imitujgc  wystepujace
w zebach naturalnych pryzmy
szkliwa. Aby uzyska¢ kontrast,
nalezy stosowa¢ na przemian
naturalne masy szkliwne w réznych
odcieniach oraz transparentne lub
opalizujgce masy szkliwne.

Tabela 1 moze stuzy¢ jako
wskazowka orientacyjna przy
wyborze mas  szkliwnych.
W przypadku koloréw lllumine ™
masy szkliwne majg ogromny
wptyw na kolor gotowego uzu-
petnienia. Ogodlne reguly:

Ceramika translucentna (klar,
opal klar) nadaje kolorom bar-
dziej szary wyglad.

Dzieki opalescencji opalizu-
jace masy szkliwne nadajg
uzupetnieniu cieplejszy kolor
(zotty/pomarancz)

Aby uzyskac biatawy/jasniejszy
efekt szkliwa nalezy uzy¢ natu-
ralnej masy szkliwnej biatej lub
extra jasnej (white/extra light).



Naniesiona podsta- Naniesiona transpa-  Naprzemiennie nanie- Naniesione wszystkie Wiasciwy wyglad po
wowa masa szkliwna rentna masa szkliwna siona transparentna, warstwy pierwszym napalaniu
opalizujgca i naturalna

masa szkliwna

[N NN

Tabela 1:
Propozycje kombinacji mas szkliwnych i mas do mamelonéw

Kolor | Naturalna masa (Opalizujgca masal Masa do

szkliwna szkliwna mamelonéw
I Extra Light Opal Light Yellow-Orange
12 Extra Light Opal Light Yellow-Orange
13 Extra Light Opal Light Yellow-Orange
14 White Opal White Yellow-Orange
: _ 15 White Opal White Yellow-Orange
Aby uzyskaé niebieskawy/ ci2 (Wtasciwy wyglad po pierw- 16 White Opal White | Yellow-Orange
. 17 White Opal White Yellow-Orange
zimniejszy efekt nalezy uzyc Sszym napalaniu) 18 White Opal White | Yellow-Orange
naturalnej masy szkliwnej nie- Al Extra Light Opal Light Yellow-Orange
X .. A2 Extra Light Opal Light Yellow-Orange
b|esk|ej A3 Light Opal Light Red-Orange
A3.5 Light Opal Medium Red-Orange
cs (Naniesiona podstawowa Po wypalaniu nalezy opracowac b Uit Ozl Wizl | [ReeHOIg:
masa szkliwna) komury Za pomoca drobnoziar- B1 Extra Light Opal White Yellow-Orange
. . . . B2 Extra Light Opal Light Yellow-Orange
. nistych kamieni lub instrumen- B3 Light Opal Light | Red-Orange
e (Naniesiona transparentna ) : ’ : B4 Light Opal Light Red-Orange
, tow diamentowanych, ktore nie
masa szkliwna) : e ci Light Opal Light | Yellow-Orange
ZanieczyszCzg pracy. Jesli nie c2 Light Opal Light Yellow-Orange
cio  (Naprzemienne naniesiona . . C3 Medium Opal Medium Red-Orange
( P Sg konieczne zadne korekty C4 Dark Opal Medium Red-Orange
transparentna, opalizujgca i
. b P Ja Wykonywane masg ceramiczng, D2 Extra Light Opal Light Yellow-Orange
i naturalna masa szkliwna) PO gruntownym oczyszczeniu na D3 Light Opal Light | Yellow-Orange
D4 Medium Opal Light Red-Orange
i (Naniesione wszystkie warstwy) prace mozna napali¢ glazure.
Podbudowe metalowg zdjaé Jesli konieczne jest ponowne
Z modelu. Maia porcje masy naniesienie masy Ceramicznej lub
szkliwnej nanie$¢ na mezialne przed samym napalaniem glazu-
i dystalne obszary kontaktowe. ry, ceramike nalezy wypiaskowac

Swiezym tlenkiem glinu o ziarni-
stosci 50 um (1,4 bar) a nastep-
nie oczysci¢ uzywajgc wytwornicy

Przy nakfadaniu warstw cera-
micznych na most wielopunktowy
nacig¢ lekko obszary miedzyzebo-
. L igeEges pary lub myjki ultradzwiekowe]
we za pomocg skalpela. Naciecie
: - o z wodg destylowana.
nie musi siega¢ az do warstwy

opakera.

Gotowg prace nalezy suszy¢
€O najmniej przez 5 min, zanim

zostanie umieszczona w poblizu Dodatkowe warstwy masy ceramicz-
komory pieca. Nalezy chroni¢ nej nanies¢ w ten sam sposaob jak to
prace przed bezposrednig wyso- opisano dla pierwszego wypalania.
ka temperatura. Czas suszenia Dopasowa¢ naktadanie opalizujgce;
wstepnego dla duzych, wie- masy szkliwnej do ksztattu masy
lopunktowych mostéw nalezy zebinowe;.

wydfuzyc¢ do 10 min. Przy ponownym nanoszeniu warstw
Prace nalezy podda¢ wypala- porcelany Ceramco 3 nalezy pod-
niu w zalecanej temperaturze. dac prace tak samo dokladnemu
Wiasciwy wyglad po wypaleniu: suszeniu i wypalaniu jak przy pierw-
I$nigca struktura powierzchni. szej warstwie.
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Nanoszenie mas schodkowych

Nanoszenie mas schodkowych

Zasady og6lne

1. Nalezy nabiera¢ tylko tyle mate-
rialu, ile w danym momencie
potrzeba. Wyschnigta masa
schodkowa (Schultermasse/
margin) Ceramco 3 nie powinna
by¢ ponownie uzywana.

Odpowiednig mase schodkowg
wybra¢ wg powyzsze] tabeli.
Poprzez mieszanie modyfikatora
masy schodkowej (margin modi-
fier) z masg schodkowg kolory
dajg sie tatwo modyfikowac.

2. Po kazdorazowym naniesieniu
masy schodkowej pedzelek nale-
zy ptuka¢ w wodzie, aby zapobiec
przebarwieniom.

3. Koniecznie suszy¢ prace przez
5 min i wygrzewa¢ wstepnie
przez 5 min, aby wyeliminowac
substancje organiczne i unikng¢
przebarwienn. W piecach bez
funkcji wygrzewania wstepnego
suszy¢ prace przez 10 min.

4. Prace wypalac zawsze na metalo-
wych pinach ustawionych na pod-
stawce do wypalania w ksztatcie
plastra miodu.

5. Odpowiednio wypalone masy
schodkowe Ceramco 3 majg
btyszczacg, ale lekko ziarnistg
powierzchnie. Jesli dentyna bedzie
wypalana wyzej niz masa schod-
kowa, brzegi bedg zaokraglone.

6. Nalezy upewni¢ sig, ze wyglad
masy ceramicznej po wypaleniu
jest prawidtowy.




B1: B2:
Poprawny ksztatt Nanoszenie

podbudowy metalowej preparatu Die Sealer

Wskazowki dotyczace preparacii:

1. Zalecana jest preparacja ze stop-
niem typu shoulder (preparacja
pod katem 90° z zaokrgglonym
stopniem) lub typu chamfer.

2. Jedli to mozliwe, zalecane jest
zeszlifowanie zegba 0 1,5 mm.

Podbudowa metalowa

Powierzchnie wargowg podbudowy
metalowej nalezy zaprojekiowac tak,
aby metal siegat az do wewnetrznej
krawedzi schodka lub minimalnie na
niego zachodzit. E1 (Poprawny ksztaft
podbudowy metalowej)

Naktadanie opakera

Opaker w pascie lub opaker w prosz-
ku Ceramco 3 nanies¢ jak opisano
i wypalic.

Opaker musi koniecznie pokrywac
catkowicie metal w obszarze szyjko-
wym. W przeciwnym razie brzeg po
zakonczeniu pracy bedzie wygladat
szaro.

B3:

Nanoszenie preparatu
Die Release

Nanoszenie preparatu Die Sealer

1. Na obszar szyjkowy stupka nafozy¢
pedzelkiem cienkg rownomierng
warstwe Die Sealer Ceramco 3.
Nadmiar preparatu rozprowadzic¢
strumieniem powietrza i doktadnie
wysuszyc.

2. Die Sealer nanies¢ jeszcze
1 — 2 razy i wysuszy¢, co ma
zapewni¢ odpowiednig izolacje.

3. Brzeg preparacji zaznaczy¢ szty-
ftem woskowym. Ea (Nanoszenie
prepratu Die Sealer)

Naktadanie preparatu Die Release

1. Obszar szyjki musi by¢ koniecznie
czysty.

2. Die Release Ceramco 3 nanies¢
cienko i réwnomiernie na stupek
w obszarze schodka. Nadmiar pre-
paratu rozprowadzi¢ strumieniem
powietrza.

3. Die Release nanosi¢ kilka razy
i suszy¢, az sfupek bedzie lekko
blyszczacy. B (Nanoszenie prepa-
ratu Die Release)
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Masy schodkowe

Masy schodkowe

Pierwsza warstwa masy schodkowej

1. Natozy¢ odrobine masy schodko-
wej na czystg plytke do miesza-
nia.

2. Jedli jest to pozadane, mozna
domiesza¢ do masy schodkowej
modyfikatory masy schodkowej
(Schulter-Modifier/ shaded mar-
gin porcelain).

3. Mase schodkowa Ceramco 3
wymiesza¢ z ptynem do mas
schodkowych (ptyn stuzy takze
do mieszania opakera korekcyj-
nego) az do uzyskania kremowej
konsystencji. Tak wymieszana
masa twardnieje na powietrzu
w ciggu ok. 5 min. Jesli koniecz-
ny jest diuzszy czas pracy, nalezy
dola¢ odrobine wody destylowa-
nej i wymieszac.

4. Mase schodkowa nanies¢ na
obszar szyjki korony, ale nie
powyzej tego obszaru.

E (Nanoszenie pierwszej warstwy
masy schodkowej)

Wskazowka: Wszystkie masy cera-
miczne kurczg sie. Im wigksza jest
objetos¢ naniesionej masy, tym

B4:

Naniesiona pierwsza

warstwa masy
schodkowej

wiekszy jest skurcz. Dlatego tez
przy pierwszej warstwie zalecane
jest nanoszenie matych porcji masy
schodkowe;j.

5. Mase schodkowg Ceramco 3
nalezy dokfadnie osuszy¢ (co naj-
mniej 5 min). Powierzchnia cera-
miki ma wowczas wyglad kredy
i jest twarda.

6. Czapeczke metalowg zdja¢
ostroznie z modelu. B (Pierwsze
zdjecie czapeczki metalowej ze
schodkiem ceramicznym)

Wskazéwka: Jesli po skontrolo-
waniu okaze sie, ze konieczne jest
dokonanie korekty, nalezy jeszcze
raz zaaplikowac¢ izolator na stupek
modelu, czapeczke metalowg osa-
dzi¢ na modelu i nanies¢ mase
schodkowg

7. Uzupetnienie suszy¢ i wypali¢
w zalecanych temperaturach.

8. Prawidtowo wypalona ceramika
ma Isnigcg, ale lekko ziarni-
stg powierzchnie.

B (Masa schodkowa po pierw-
Szym wypalaniu)






Farbki

Orange Tint stain
Yellow Tint stain

Orange Tint stain
Yellow Tint stain

Orange Tint stain
Yellow Tint stain

Orange Tint stain
Yellow Tint stain

Orange Tint stain
Orange Tint stain
Orange Tint stain
Orange Tint stain
Orange Tint stain

Yellow Tint stain
Yellow Tint stain
Yellow Tint stain
Yellow Tint stain

Brown Tint stain
Brown Tint stain
Brown Tint stain
Brown Tint stain

Orange Tint stain
Yellow Tint stain
Orange Tint stain

t_\\l

D1:
Nanoszenie farbek

D2: D3:

Podstawowa technika
warstwowa

Gotowa korona wg
kolornika llluminé™

Farbki

Wskazéwki ogdélne

1.

Farbki do malowania Ceramco 3
oraz mase do glazury (Overglaze)
nalezy wymiesza¢ z plynem do
farbek i glazury Ceramco 3 (Stain
and Glaze Liquid)

Farbke nanies¢ na pozagdane
miejsce.

Uzupetnienia wypala¢ na meta-
lowych pinach umieszczonych
na podstawce do wypalania
w ksztatcie plastra miodu.

. Wypala¢ w zalecanej temperatu-

rze.

D4:

Gotowa korona, indy-
widualna technika war-
stwowa

Farbki (Tint Stains)

Stuza one do tego, aby uzyskac naj-
bardziej popularne, naturalne barwy
zeba zgodne ze standardowymi,
dostepnymi w handlu kolornikami.
Gotowe do uzycia, niezbyt inten-
sywne farbki (Tint Stains) przezna-
czone sg do zmodyfikowania koloru
w obrebie pewnej grupy koloréw
0 jeden lub kilka tonow.

Moga one by¢ takze uzyte w celu
uzyskania delikatnych efektow kolo-
rystycznych lub tez do intensyfikaciji
barwy w obszarze szyjkowym i mie-
dzyzebowym.



Naktadanie farbek Ceramco 3

1. Powierzchnie ceramiki nalezy

wypiaskowa¢ uzywajgc tlenku
glinu o ziarnistosci 50 um przy
nacisku 1,4 bara. Nastepnie
nalezy oczysci¢ obiekt wytwor-
nicg pary lub czysci¢ przez
5 min w myjce ultradzwiekowej za
pomocg wody destylowane;.

. Na uzupetnienie nanie$¢ koncem
pedzelka do malowania cieniutkg
warstwe zmieszanego ptynu do
farbek z masg do glazury. Jesli
masa do glazury nie jest pozada-
na, nalezy uzy¢ jedynie ptynu do
glazury. Umozliwi to ewentualne
korekty po przymiarce w ustach
pacjenta.

. Farbki wymieszane z ptynem
do farbek nanie$¢ pedzelkiem
na ceramike. Nie dopusci¢ do
powstania zbyt rzadkiej masy.
Farbke nalezy nanosi¢ w odpo-

wiednich warstwach do uzyskania

pozgadanego efektu.
(Nanoszenie farbek)

. Uzupetnienie wypali¢ zgodnie

z zaleceniami.

. Jesdli nanoszenie farbek nie jest

pozadane, uzupetnienie mozna
zeszklic naturalnie (bez glazu-
ry) lub z glazurg. Uzupetnienie
mozna tez wypolerowa¢ za
pomocg polerek silikonowych,
ceramicznych tarcz polerskich
i maki pumeksowej lub diamen-
towg pastg polerska.

(Podstawowa technika war-
stwowa)

(Gotowa korona wg kolornika
llluminé™)

(Gotowa korona, indywidualna
technika warstwowa)
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Korekta opakera
i masa korekcyjna (Add-On)

Ceramco®3

Korekta opakera i masa korekcyjna (Add-On)

Korekta opakera

Jesli podczas ksztattowania formy
uzupetnienia usunieta zostata cera-
mika i powierzchnia metalu stata
sie widoczna, nalezy nanie$¢ na nig
odrobine opakerowej masy korekcyj-
nej, ktdéra moze by¢ uzywana jedynie
do matych poprawek.

1. Powierzchnie przeznaczong do
korekty nalezy wypiaskowac lekko
tlenkiem glinu pod cisnieniem 1,4
bara, potem czy$ci¢ przez 5 min
za pomocg wytwornicy pary lub
w myjce ultradzwiekowe] za
pomocg wody destylowane;.

2. Mafg porcje opakerowej masy
korekcyjnej w pozadanym kolorze
(jasny, $redni, ciemny) nanies¢ na
plytke do mieszania i wymieszac
do konsystencji pasty z odrobi-
ng ptynu do opakerowej masy
korekcyjnej i schodkowej masy
korekcyjnej.

3. Tak przygotowany opaker nato-
zy¢ na powierzchnie metalowg
i pozostawi¢c na ok. 5 min do
wyschnigcia. Opaker bedzie miat
wowczas wapnisto-bialy wyglad
i bedzie twardy.

4. Nastepnie nalezy nanies¢ takze
opakdentyne, dentyne lub mase
korekcyjng Add-On i wypali¢
w zalecanej temperaturze.

Masa korekcyjna (Add-On)

Masy korekcyjne Ceramco 3 stuzg
do korekty i sg dostepne jako trans-
lucentne masy szkliwne, jako jasna,
biata, $rednia i ciemna dentyna,
jak rowniez jako masa dzigsfowa
(Tissue porcelain) w Kkolorze rozo-
wym, czerwonawym, tososiowym
i ciemnym. Masy te sg wypalane
z proznig w troszeczke nizszych
temperaturach niz normalne masy
dentynowe.

Powierzchnie  przeznaczong do
korekty nalezy lekko wypiaskowacé
za pomocg tlenku glinu przy cisnie-
niu 1,4 bara, a nastepnie oczyscic
za pomocg wytwornicy pary lub
w myjce ultradzwigkowej za pomo-
cg wody destylowanej — 5 min.

1. Mase ceramiczng nalezy wymie-
sza¢ do konsystencji pasty z pty-
nem do modelowania E lub U,
lub tez z wodg destylowana.

2. Uzyskang paste nanies¢ na poza-
dane miejsce.

3. Wypali¢ w temperaturze wg zale-
cen.



Zasady wypalania

Zasady wypalania

Ogdlne informacje dotyczace

wypalania

1. Ceramco 3 mozna napalac¢ na sto-
pach konwencjonalnych (nie sto-
pach bio) oraz na stopach nieszla-
chetnych jedynie przy wiekszym
przyroscie temperatury — 80°C/min.
Wowczas, przy przyroscie tempe-
ratury 80°C/min, nalezy podnies¢
temperature wypalania o 10°C.

2. W przypadku stopow o wspotczyn-
niku rozszerzalnosci termicznej
wiekszym niz 14,5 um/meK (25-
600°C) nalezy przestrzega¢ etapu
powolnego schtadzania/ sezono-
wania.

3. Poniewaz piece posiadajg rézng
wydajnosc¢, temperatury napalania
nalezy niekiedy dopasowac indywi-
dualnie.

Tabela napalann Ceramco 3

Program napalan w °C

Uwaga: Podane tu wartosci sg
orientacyjne i stuzg wytgcznie jako

lania sg zalezne od wydajnosci
poszczegolnych piecow oraz ich
zuzycia i producenta. Wartosci
58 0 0 0 0 s w0 9% 50 95 10 100
3 8 0 0 0 0 w0 G0 90 &0 0 70 10

orientacyjne musza by¢ indywi-
dualnie dopasowane przy kazdym
wypalaniu. Proponujemy wykona-
nie wypalania kalibrujgcego w celu
skontrolowania pieca. Wszystkie
dane zostaly przez naszg firme

3 3 0 05 0 0 0 e @ 45 10
------------- starannie dobrane i sprawdzone,
1050 5 ) G o s s vscany esan Neea IS NGa jccinakze nie udzielamy na nie

gwaranciji.
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CQI’ amcogp nedd

Ceramika nattaczana na metalu

C €ooss

Ceramco 3 Press to nowy system ceramiki wiryskiwanej, kompa-
tybilny z Ceramco 3.

Ingoty Ceramco 3 Press sg mieszankg ceramicznych mas denty-
nowych i szkliwnych, zgodnych kolorystycznie ze specjalng pastg
opakerowa.

Ceramika ta jest przeznaczona do naprasowywania w ostatecz-
nym ksztatcie na konstrukcje metalowg. Wyttoczone uzupetnienia
sg malowane i pokrywane glazura.

Za pomocg Ceramco 3 Press mozna szybko wykona¢ bardzo
estetyczne korony ceramiczne lub wielopunktowe mosty na pod-
budowie metalowe;.

Nowy system bazuje na tradycyjnych zaletach porcelany
Ceramco. Specjalny opaker press zapewnia doskonatg adhezje.

Ingoty Ceramco3 Press sg kompatybilne ze stopami szla-
chetnymi o wysokiej zawartosci ziota oraz ze stopami szla-
chetnymi na bazie palladu, ktérych rozszerzalnos¢ termiczna
wynosi 14,0 - 14,6 um/meK (25-600°C) i ktére nie zawierajg
miedzi oraz ze stopami nieszlachetnymi, ktorych WAK wynosi
14,0 - 14,6 um/meK (25-600°C).




Estetyczne uzupetnienie Detale uzyskane za pomoca
+ bez skurczu Ceramco 3

+ perfekcyjne dopasowanie

= pieknie i tatwo

Co w wosku, to w rzeczywistosci!

Korzysci techniczne Korzysci ekonomiczne
* bez skurczu * 0szczednos¢ czasu
* tatwe wykonywanie stopnia * niski koszt inwestycji

* naprasowywanie rdzenia dentyny
w tym samym czasie

* mozliwe szybkie i tatwe natozenie
warstwy szkliwa

* petny anatomiczny ksztatt

» doskonate potgczenie z metalem

jeramco
Mhﬂme] Emoil Natu
hatiliche Schneiden

°3

Enamel, Emoil Notu

. [efiilche Schneiden

Liczne testy potwierdzaja
doskonalfg adhezje i gtadkosc
powierzchni

Photos courtesy of Pier Giorgio Bozzo, ltaly



Ceramco

simply beautiful

MANUFACTURER

DeNsPLY
CErRAMCO

Producent:
DENTSPLY Ceramco

DENTSPLY International Inc.

570 West College Ave.

York, PA 17405-0872

USA

International Phone: 717-845-7511
WWWw.ceramco.com
www.dentsply.com

Reprezentant w Europie:

DeguDent GmbH

A Dentsply International Company
Rodenbacher Chaussee 4

63457 Hanau-Wolfgang

Niemcy

www.degudent.de
www.degudent.com

Informacja i kursy w Polsce:

DeguDent
Biuro Dentsply DeTrey
ul. Filtrowa 43/2
02-057 Warszawa

Tel. : 022 825 72 08
Fax.: 022 825 72 06
degudent@dentsply.pl
www.degudent.pl



