CEKA AXIAL
PRECI-CLIX AXIAL
PRECI-CLIX RADIKULAR
PRECI-BALL

PRECI-VERTIX STANDARD
6 patryc z utrzymywaczem do paralelometru
6 zo6itych matryc

1 sztyft do wciskania matrycy CEKA EXTRAKORONAL
PRECI-VERTIX
PRECI-CLIX EC
PRECI-SAGIX
PRECI-52
PRECI-VERTIX P

6 patryc podcietych z optymalnym
dopasowaniem do dzigsta PRECI-BAR
¢ 6 20itych matryc PRECI-HORIX
- 4 1 sztyft do wciskania matrycy PRECI-CLIP

1 sztyft dla patrycy do paralelometru
PRECI-PROFILE

PRECI-POST
s CEKA SOL
CEKA SITE
PRECI-VERTIX P COMBI CEKA BOND
2 patryc podcietych z optymalnym 3C-BOND
dopasowaniem do dzigsta PERMA-RET
2 +2 + 2 matryc PRECI-SEP
2 foza matrycy do odlania PLASTICWAX
1 sztyft do wciskania matrycy EXPANDO_
1 sztyft dla patrycy do paralelometru CEKA Muti
DODATKOW
Normalna sita:
' #1802 6 z6ttych matryc
#1802B 50 zottych matryc
Staba sita:
ﬂ # 1805 6 biatych matryc
© # 1805B 50 biatych matryc
. ® Duza sita:
L #1806 6 czerwonych matryc
I ] #1806B 50 czerwonych matryc
Opakowanie mieszane:
#1807 2z+2c+2b
#1807B 252+15¢c+10b
X R1IX-OZA
/'l #1808 6 tozy matryc do odlania
J #1808B 50 fozy matryc do odlania
PRECI-LINE

@
ATTACHMENTS

WWW.CKPL.EU

CEKA PRECI-LINE APP

EIMasE CEosre @

Prospekt nr. 262.PL-ed.B

© Copyright AIPHADENT NV 9/2014 - BTW BE 0414.789.321 RPR Korfrijk
ALPHADENT NV« Mannebeekstraat 33 8790 Waregem, Belgium
T+32 56629 531 - Einfo@ckpl.eu

ATTACHMENTS

PRECI-LINE




%) Prosta technologia

<
¥/ Minimalna obstuga po wykonaniu

%) Dowolny sposéb odlewania

NAINSNSNSN

%) Niedrogi

N

%) Wysoki komfort noszenia

N

¥/ 40 letnie doswiadczenia kliniczne

PRECI-VERTIX gwarantuje

trwatq retencje i doskonatg

boczng stabilnosé.

Elastyczne matryce dajace
o sie fatwo wymieniac.

} Matryce sg dostepne

w 3 rodzajach sity

utrzymujace;.

sita

Estetyczny: stosowaé przy zachowanych zebach przednich

Prosze ustawi¢ rownolegtos¢ patrycy do zeba filarowego. Istnieje
mozliwos¢ skrocenia patrycy do 3 mm. Zalecamy wykonanie
podparcia. Prosze odlac i obrobi¢ wymodelowane elementy.
Nastepnie natozy¢ z6ttg matryce na zasuwe i zablokowac podcienia
i przystapi¢ do powielenia modelu. Wykona¢ model z masy
ognioodpornej i wymodelowac proteze z wosku odlewniczego.

Pokry¢ woskiem powielong matryce i wymodelowac proteze.

Catosc¢ zala¢ masa w pierscieniu odlewniczym i odla¢. Opracowac

i wypolerowac odlang proteze. Wypiaskowac toze na matryce, nie
polerowa¢ tego miejsca. Skroci¢ patryce okluzalnie o 0,2 mm aby
zasuwa nie przenosita obcigzen. Wcisna¢ matryce do toza przy
pomocy specjalnego sztyftu. Aby usung¢ matryce nalezy wzig¢ ostre
narzedzie i wysung¢ matryce.

ZASTOSOWANIE OB

Catkowicie spalajace sie tworzywo gwarantuje dobre dopasowanie
do matrycy i optymalna estetyke.

Prosze uzywac biatej matrycy (# 1805) do pracy.

Przed dalsza praca dopasowac¢ na wysokos$¢ i do dzigsta obudowe
matrycy. Natozy¢ na zasuwe.

Domodelowa¢ ksztatt pod ceramike lub kompozyt. Zamontowac¢
kanal odlewniczy.

Po zdjeciu obudowy wyjaé matryce przy uzyciu ostrego instrumentu.
Odla¢ element.

Po odlaniu obrobic¢ i pokry¢ porcelang lub kompozytem.
Zamontowac element do protezy szkieletowe;.



