CEKA REVAX

mVA -
POLSKI

TTTTTTTTTTT



ZASTOSOWANIE ZATRZASKO
O\ MOZLIWQ

Utrzymywacz matrycy umiesci¢ na wkiadzie i pracowa¢ dalej jak w technice Matryca do montazu w tworzywie w protezach ruchomych.

klejenia.
PATRYCA NA WKLADZIE KORZENIOWYM
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Patryca jest umieszczona w protezie. Takie pofozenie utatwia higieng jamy . . )
ustnej. do lutowania z uzyciem e do odlewania z
CEKA SOL FILIGRAN stopami szlachetnymi
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Pierscien bazowy odlewam razem z wktadem lub pdzniej lutujemy do niego. M2 RAG1TI M2 RAG3TI
M3 691 TI M3 693 Tl

Matryce unieruchamiamy w tworzywie protezy.
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Matryca do wklejania przy pomocy CEKA SITE na wktad k-k lub

e
L= do konstrukgji z belkg (wszystkie stopy).
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@ <
V2 & [V €53 =
. . . . . . 14 i
Zatrzaski CEKA REVAX wystepujg w dwdch wielkosciach: M2 i M3. Wielko$¢ L ;L

gwintu w przekroju wynosi 2 mm (M2) lub 3 mm (M3).

Zastosowanie M3 wymaga wiecej miejsca. Zatrzask ten jest trwalszy i
gwarantuje dtugie funkcjonowanie.
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Zastosowanie M2 wymaga znacznie mniej miejsca. . .
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Utatwia to anatomiczne wykonanie protezy.
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Tytanowa matryce wklejamy za pomoca CEKA SITE do wktadu. Wktady
RE P 2/5 mozemy odlewa¢ zaréwno z metali szlachetnych jak i nieszlachetnych.
P8

Utrzymywacz matrycy umieszczamy na miejscu za pomocg narzedzia
P 7 (M3) lub RE P 7 (M2). Zalanie masg ostaniajaca i odlewamy.
Umieszczamy tytanowa matryce na kluczu P 8 lub RE P 2/5 i
piaskujemy za pomocg aluoxyd. Wnetrze wktadu na matryce réwniez
piaskujemy.

Mieszamy CEKA SITE. Umieszczamy tytanowa matryce w wkiadzie i
odczekujemy 10 minut. Usuna¢ nadmiar kleju. Do nastgpnego wklejania
mieszac nowa porcje kleju. Pozostaty klej na bloczku do mieszania nie

zwigze, dlatego nalezy przestrzega¢ czasu wigzania.
RE P 2/5 3 d y pl g 3

P8 Skompletowaé gtéwke i talerzyk retencyjny i po zatozeniu pierscienia

dystansowego zaktadamy na matryce.

Przygotowanie duzego utrzymywacza przestrzeni na wktadzie dla
kompensaciji resiliencji protezy.

Polimeryzujemy proteze a nastgpnie usuwamy utrzymywacz przestrzeni.

Dla bezpieczenstwa przed wykreceniem gtéwki smarujemy gwint

CEKA BOND.
RE P 2/5
M2: Srednica 3,4 mm wysokos¢ 3,8 mm
M3: $rednica 4,0 mm wysoko$¢ 4,2 mm
—
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Technologia odlewania

Modelowanie wktadu jak nizej.
Zastosowac sztyft z tworzywa (patrz prospekt PRECI-POST).

Umiesci¢ pierécien bazowy w koncéwce P 4 (M3) lub RE P 4 (M2).
Zalewamy masa ostaniajaca i odlewamy (tylko metale szlachetne).

Postgpowanie z duzym i matym utrzymywaczem przestrzeni.

Prosze zamkng¢ wnetrze matrycy za pomoca silikonu i konczy¢
proteze.

Technika lutowania
Metoda alternatywna w ktérej mozemy lutowac zatrzask do
gotowego wktadu (wktad mozna wykona¢ z metalu szlachetnego lub

nieszlachetnego).

Stosujemy element do lutowania H 4 (M3) lub RE H 4 (M2).
Stosujemy CEKA SOL.
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